02.09.22 Алена Анатольевна, подписанный договор во вложении.
Просим оригиналы отправить почтой по адресу: 302209, РФ, Орловская область, Орловский район, Платоновское с/п, ул.Раздольная, д.105, помещение 13.
Счет оплатим в ближайший платежный день 07.09.22г.(среда). Просим сразу запускать в работу.
Заранее благодарим!
С уважением,
Елена Шкаева 02.09.22 АА Отправила всем исправленный договор.
02.09.22 Шкаева Елена Анатольевна спрашивала подписан ли договор - ответили "да".
02.09.22 АА Отправила счет и договор.
01.09.22 Алёна Анатольевна, здравствуйте !
1. Протокол согласован. Договор тоже согласован.
2. Можем подписать договор с этим протоколом разногласий, либо вносите пункты данного согласованного Протокола в текст Договора и подписываем тогда без Протокола. Выбирайте любой из вариантов, который Вам удобен .
3. По Приложению №2 – ОК! Давайте без него. Включите этот перечень в паспорте.
Если возможно подписываем Договор сегодня, если нет, то завтра с утра, на следующую неделю переносить уже не хочется.
Спасибо!
01.09.22 АА Добрый день.
В приложении протокол разногласий. Станок разрабатывается на заказ, детали: тумблер, кнопка, 6 направляющих роликов - совсем немного, можно мы не будем составлять Приложение, а просто пропишем это в паспорте?
31.08.22 И в договоре нужно еще сделать Приложение №2, с перечнем з/ч и быстрого износа.
31.08.22 Алёна Анатольевна, здравствуйте !
В дополнении к этому письму. Мы хотим, чтобы: гарантийный срок начался с момента реального запуска станка у нас. Но чтобы не затягивать с нашей стороны, то мы указали, что не позднее 10 дней после получения станка к нам.
А то получается станок еще не начал работать, а гарантия идет. Передайте пож-ста эту логику. Спасибо!
С уважением,
Евгений Арсенов
31.08.22 Алёна Анатольевна,
Просим Вас рассмотреть п.5.1 в нашей редакции, написали уточнение к этому пункту.
Остальные пункты согласованы. Осталось совсем немного и договор подписан.
С уважением,
Елена

30.08.22 Большое спасибо, в скорейшее время дадим обратную связь. С уважением,
Елена
30.08.22 Добрый день.
Высылаем договор и протокол разногласий с нашими правками во вложении. Также сообщаем, что скидка в 3% учтена.
29.08.22 Добрый день!
Во вложении протокол разногласий к договору поставки, составленный нашими юристами. Просим посмотреть.
А так же просим Вас заполнить пункт 2.1.
Заранее спасибо!
С уважением,
Елена Шкаева 26.08.22 Буравлева Ответили так: Добрый день.
Паспорт на станок РАНВП-4 и на смоточное устройство БСУ-2.0-800 не являются паспортами непосредственно Вашего оборудования и представлены Вам, как образец. Оборудование делается под заказ и по его готовности, вместе с документами на отгрузку передается паспорт именно на данное оборудование.
Готовых паспортов на этапе рассмотрения Коммерческого предложения нет.
В ТКП прописаны все технические характеристики.


26.08.22 Добрый день! Юлия Александровна, просим указать в паспорте изделия, в своем ТКП, что размоточное устройство предназначено для проволоки 4 мм. Данные должны отражаться в документах на изделие.

25.08.22 Буравлева Ответили.

25.08.22 Нечаев. У нас какой-то бардак с названиями. Мы предлагаем БСУ-2,0-800 для смотки с катушек и БСУВ-600 для смотки с розет. БСУ-2,0-800 с проволокой 4мм справится. БСУВ-600 будет работать с проволокой до 2мм.

24.08.2022 Калинина.
Позвонил Ген. директор ООО «Стиллейс» Евгений Юрьевич, спрашивал Алексея.

1. Просил передать: устройство БСУВ-600 (8.041) - они принимают к рассмотрению о приобретении.

2. Просит ответить на вопрос (на все три почты): Информация из паспорта по РАНВП-4 "предназначен для провода max диам. 4", Информация из паспорта по БСУВ-2.0 "предназначен для провода max диам. 2" Будет ли у БСУВ-2 max диам. 4 как у РАНВП-4?
Он сейчас уезжает в командировку позвонит или в пятницу или в понедельник.


24.08.22 Буравлева Отправили письмо представление ГК,

24.08.22 Добрый день !
Принято. Спасибо!
Сейчас с коллективом обсудим.

24.08.22 Буравлева Отправили ссылку и стоимость.

24.08.22 Нечаев. У нас было такое устройство БСУВ-600 (8.041). Можем предложить его с нашей доработкой под размеры розетты.

По п.2
Прошу посмотреть фото и эскиз.
Все ли Вам теперь понятно ?!

23.08.22 Добрый день !

1. Посмотрите такое качество !!!
2. Подставку под проволоку в розете мы Вам прислали, если не понятно, то сейчас скинем фото и эскиз.

Спасибо!



22.08.22 Буравлева Попросили прислать чертежи в хорошем качестве и чертеж розеты
22.08.22 Нечаев. Чертеж для катушки нечитабелен. Чертежа розеты нет, есть чертеж подставки под розету.

19.08.22 Юлия,
Просим предоставить предложение на дополнительный смоточный станок для использования мотков проволоки в розетах по чертежу во вложении (диаметр проволоки в данном случае до 2,0 мм).
Данный смоточный станок должен быть совместим в работе со станком РАНВП-4 .
Заранее благодарим!
С уважением,
Елена Шкаева

19.08.22 Буравлева отправили паспорт на БСУВ-2.2-800

19.08.22
1. Во вложении чертеж на катушку, которую предполагаем использовать.

2. Паспорт все равно пришлите !!!



19.08.22 Да. Хорошо. Направим информацию.

19.08.22 Буравлева ответили так: Нам проще отталкивается от Вашей номенклатуры ( пришлите габариты ваших смоточных изделий , фото)

19.08.22 В дополнении:
На размоточное устройство есть аналогичное описание?
Нужен паспорт на смоточное устройство БСУВ-2.0-800
Предполагаю, что там все габариты катушек, которые туда войдут должны быть. Спасибо!

18.08.22 Буравлева Ответили

18.08.22 Нечаев. Смотка делалась под катушку диаметром 800мм, шириной 600мм и посадочным отверстием 127мм. Если у вас разные катушки, пришлите пожалуйста их размеры.

18.08.22 Добрый день!
Просим уточнить, в предложенное Вами размоточное устройство входит ли катушка габаритом 800х500мм ?
И какие размеры еще могут подойти min и max?

18.08.22 Буравлева Отправили паспорт на РАНВП_4
18.08.22 Соединила А.П. по тех. вопросам.

18.08.22 Звонил Александр Минахин. Сегодня состоится тендер на закупку РАНВП-4, будет звонить директор обсудить вопросы по заключению договора.

04.08.22 Еще раз направили наименования Заказчиков РАНВП-4

04.08.22 Доброе утро! У нас получилось выйти на защиту проекта по РАНВП-4. Нужна Ваша помощь! Где мы можем в живую посмотреть данную модель, что-бы убедится что мы не ошиблись с выбором! Можете организовать ознакомление с оборудованием?

29.07.22 Буравлева Отправили проект договора, продлили КП до 31.08.22 и написали наименование компаний приобретавших РАНВП

28.07.22 Добрый день!

1) Из предложенного Вами оборудования для нас более интересен Роторный автомат для наматывания вязальной проволоки РАНВП-4 со смоточным устройством БСУВ-2.0-800 (во вложении).
2) Сейчас мы в стадии принятия решения, и боюсь до срока действия Вашего предложения- 31.07, мы не успеем принять решение. Нам нужно хотя бы еще пару недель. В связи с чем просим продлить срок вашего КП.
3) Параллельно, просим Вас прислать проект вашего договора для ознакомления.
4) Очень хотелось бы посмотреть в работе аналогичное оборудование Вашего производства. Можете ли Вы помочь в этом вопросе, готовы выехать на ближайшую площадку к г.Орел.


Информирую Вас , что с понедельника (01.08.22) я буду находится в отпуске, поэтому прошу держать связь с моими коллегами Арсенов Евгений Юрьевич eu.arsenov@severstalmetiz.com Минахин Александр Анатольевич aa.minahin@severstalmetiz.com
С уважением
Елена Шкаева


19.07.22 Буравлева Ответили

19.07.22 Нечаев. В КП указана скорость намотки. Зная длину витка, легко посчитать производительность намотки. Также необходимо учесть ручные операции. На станке РАНВП оператор работает одновременно с намоткой, на станке ПС-30-600 - после остановки намотки.

18.07.22 Так же просим сообщит производительность в час по каждому диаметру .
Или хотя бы на d 1мм


18.07.22 Буравлева Отправили кп на ПС-30-600 и РАНВП

18.07.22 Добрый день!
1) Дополнительно просим доукомплектовать станок ПС-300-600П приводом раскладчика. Ждем обновленное КП.
2) Цена на станок РАНВП-4М , очень высока , поэтому ждем (как уже писали ранее) КП на станок РАНВП-4, но под наши размеры мотков.
3) А так де просим прислать видео работы станка ПС-300-600П и станка РАНВП-4.

Все КП ждем с технической частью. Просим дать ответ в максимально короткое время!
С уважением,
Елена ea.shkaeva@severstal.com

18.07.22 Алёна Анатольевна, доброе утро!
Ранее Александр, просил скорректировать КП под наши размер мотков.
Мы ждем .
Прошу выслать в срочном порядке.


14.07.22 Нечаев. Они просят КП на РАНВП. Только надо им уточнить, что в приложении указаны очень жесткие рамки размеров мотков. Если следовать буквально, то под каждую из 10 задач намотки требуется свой комплект оправок, поскольку у нас остается единственный параметр для обеспечения размера - внутренний диаметр, а его делать регулируемым на таких маленьких значениях невозможно.

12.07.22 АА Добрый день, Александр Анатольевич.
Просим перезвонить нам в удобное для Вас время, чтобы переговорить с нашим техническим специалистом.

12.07.22 Добрый день! Алёна Анатольевна, прошу выслать ТКП на РАНВП-4 только под наши размеры мотков. Прошу ответить на всех участников переписки.
08.07.22 АА Высылаем запрашиваемые документы.

08.07.22 Добрый день! После разговора с Алексеем Петровичем, прошу выслать ТКП на более упрощённые модели.

07.07.22 Алёна Анатольевна, добрый день! Благодарю за ТКП! Есть вопросы:
Производительность ( кол-ва изделий по согласно ТЗ какое мы сможем выпускать, это очень важный вопрос при расчете окупаемости проекта)?
Прошу прислать описательную часть на оборудование, желательно с фото. Очень буду признателен за видео, если есть!
Как будет происходить заправка проволоки для формирования мотка?
Только такого плана нам подходит оборудование?
Ранее по ТКП моему коллеги № 57013 от 17.05.2022г. на РАНВП -4 стоимость составляла ... без НДС сейчас ... в чем разница?
По технической части с кем можно пообщаться?

07.07.22 АА Добрый день, Александр Анатольевич.
Высылаем предварительное Коммерческое предложение.

07.07.22 Нечаев. Это как РАНВП, но получше.
Не понял по пункту 9: сначала бухта, потом вдруг катушка, а потом вообще синхронизация какая-то.
Сделать можно, но с нуля. И дороже чем РАНВП раза в 2.

06.07.2022 Добрый день! В продолжении телефонного разговора, прошу Вас оперативно произвести расчет стоимости оборудования. Желательный срок 07.07.2022 до 15.00.
