Станок намотки
1. Станок намотки предназначен для получения методом намотки цилиндрических заготовок СГ. Применение различного диаметра наматывающего органа (навойника) станка позволяет получить изделия требуемого размера. Станок имеет замкнутый автоматический цикл работы. Управляется одной кнопкой.
2. Габаритные размеры, мм (без рулонодержателя и привода):
- длина 2900 мм
- ширина 1300 мм
- высота 2050 мм
3.  Производительность, шт/ч, не менее: 120
4.  Скорость вращения навойника, об/мин: 14-35
5.  Допустимый нахлест полотна по шву, мм: до 15
6.  Допустимый местный недомот полотна, мм: до 3
7. Давление цилиндров закатывающего ролика, МПа (кгс/см2): 0,08-0,25 (0,8-2,5)
8. Давление цилиндров прижимного ролика, МПа (кгс/см2): 0,06-0,2 (0,6-2)
9. Температура тротила в ванне: 102,5±2,5
10. Загрузка тротила в ванну, кг: 36-120
11. Напряжение питания, В: 380
12. Напряжение для электромагнитных муфт постоянного тока, В: 24
13. Напряжение цепи управления переменного тока, В : 220
14. Вес станка, кг, не более: 3100
