Техническое задание

 на  поставку лазерной установки 
1. Назначение.
Оборудование для сварки рекуператоров из металлов. Ручная точечная и шовная лазерная сварка изделий из нержавеющей стали 08Х18Н10Т
2. Технические характеристики и прочие параметры, комплектность 

2.1. Комплект поставки лазерной установки:
      Состав:

· Источник питания лазера  размером 550*160*400 мм  в отдельном корпусе с принудительным охлаждением;

· Стальной каркас лазерной установки из профилированной трубы;

· Лазерный излучатель из алюминиевого профиля шириной 120 мм, длинной  от 900 до 1100 мм с интегрированными направляющими для оптической оси и   внутренними ребрами жесткости;

· Блок лазерного генератора с керамическим отражателем, активным элементов диаметров 8 мм и длиной 145 мм, лампой накачки размером газоразрядного канала  125 мм;

· Сенсорный дисплей управления c цветным монитором CDM  на русском языке;

· Контроллер с возможностью графического задания и корректировки формы импульса выходного сигнала, с функцией задания профиля тока накачки, компенсирующего формирование термической линзы активного элемента;

· Микропроцессорная система управления параметрами лазерного излучения с индикацией пиковой и средней выходной мощности;

· Бинокулярный микроскоп с 16х увеличением;

· Фокусирующий объектив F=100 мм;

· Механизм поворота контрольно-фокусирующей системы на 360°для сварки под различными углами;

· Пилотный лазер используется для проведения юстировки лазерного излучателя и   указания точки обработки лазера;

· Двухсторонняя система светодиодной подсветки рабочей зоны;

· Возможность регулировки положения излучателя по оси Y;

· Автоматизированный телескоп регулировки диаметра сфокусированного лазерного пучка с управлением с контроллера; 

· Система подачи защитного газа в зону обработки (электроклапан, сопло, быстроразъемные соединители, шланги);

· Моторизированный механизм прецизионного позиционирования лазерного излучателя по Z-координате;

· Ручной двухкоординатный стол  выполнен из инструментальной стали (стойкой к царапинам, механическим воздействиям) размером 500х350 мм  с Т-образными пазами длиной  500 мм, под закладные элементы размером 14х6 мм;

· Моторизированный механизм позиционирования ручного стола по Z-координате;

· Вылет   лазерного излучателя от рабочей точки  от  0 до 670 мм (вылет сварочной головки);

· Автономная система охлаждения, работающая на основе фреонового охладителя, не требующая подключения водопроводной магистрали;

· Металлическая педаль с защитным кожухом – 1 шт.;

· Комплект запасных и расходных материалов (лампа накачки (2 шт.), защитные стекла диам.40 мм (2 шт.), сертифицированные защитные очки  со светофильтрами тип СЗС22 из минерального стекла, визуализатор);  
·  Система управления X/Y приводами координатного стола с помощью ручного  манипулятора (джойстика) – 1 шт.;

· Поворотная призма микроскопа – 1 шт.;

· Узел ввода излучения в волокно с волоконным кабелем длиной 4 м; 

· Портативное ручное фокусирующее устройство с системой видеонаблюдения с генератором  перекрестия  и  отображением  изображения на  мониторе  – 1 шт.;

· Волоконный кабель длиной 4 м с коннекторами – 1 шт.;

· Оптическое волокно длиной 10 м для сварки торцом – 1 шт.; 

· Техническая документация (паспорт, техническое описание и инструкция по эксплуатации, копия сертификата соответствия). 

2.2. Технические характеристики 

	ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

	Тип лазера 
	Импульсный YAG:Nd 3+

	Длина волны излучения
	1,064 мкм

	Максимальная энергия импульса излучения
	от 75 до 80 Дж

	Средняя выходная мощность лазерного излучения
	от 300 до 320 Вт

	Оптическая регулировка пятна лазера
	0,3-2 мм

	Длительность импульсов
	от 15 до 20 мс 

	Частота следования импульсов
	100 Гц

	Параметры систем позиционирования
	

	Рабочий ход координатного стола X-Y 
	230 x 120 мм до 240х130мм

	Перемещения лазерного резонатора по оси Z
	От 200 до 210 мм

	Перемещения координатного стола по оси Z
	От 180 до 200 мм

	Максимальная нагрузка координатного стола
	от 140 до 150 кг

	
	

	Эксплуатационные размеры
	

	Потребляемая мощность
	От 12 до 14 кВт

	Электропитание 
	380 В / 3 фазы / 50 Гц (±10%)

	Габаритные размеры установки
	1200 х 550 х 1200 мм

	Габаритные размеры системы охлаждения
	800 х 550 х 1450 мм

	Вес установки
	240 кг

	Вес системы охлаждения
	190 кг


3.
Место поставки товара и выполнения сопутствующих работ: 127411, г. Москва,  Дмитровское шоссе, д. 110.

4.
Срок поставки товара и выполнения сопутствующих работ: не более 100 (Сто) рабочих дней с даты заключения Договора, из расчета:

Срок поставки товара: в течение 95 (девяносто пяти) рабочих дней с даты заключения Договора.

Срок выполнения монтажных и пусконаладочных работ:

не более 3-х (трех) рабочих дней с даты получения письменного уведомления о готовности к проведению работ.

Срок инструктажа и обучения персонала Заказчика: не менее 2-х (двух) рабочих дней с даты проведения пуско-наладочных работ. 

5. Гарантийный срок на поставляемый товар: в течение 12 (двенадцать) месяцев с даты подписания акта сдачи-приемки Оборудования в эксплуатацию.

6.  Требования к поставляемому товара и выполняемым сопутствующим работам: 

6.1. Товар должен быть новым, работоспособным, готовым к эксплуатации, изготовленным не ранее 2021 года, не собранным из восстановленных узлов и агрегатов, не бывшим в употреблении, ремонте, у товара не должна быть осуществлена замена составных частей, не должны быть восстановлены потребительские свойства, Товар не должен являться выставочным образцом. На территории Заказчика Поставщик должен продемонстрировать Заказчику, что поставленный Товар соответствует техническим характеристикам, указанным в настоящем Техническом задании. Поставщик обязуется выполнить сопутствующие работы: монтаж, пуско-наладку, провести инструктаж и обучение персонала Заказчика по правилам эксплуатации и обслуживанию. Пуско-наладочные работы по точностным характеристикам проводятся в соответствии с:

-
паспортом товара (документ, содержащий сведения, удостоверяющий гарантии изготовителя, значения основных параметров и характеристик (свойств) Товара, а также сведения о сертификации и утилизации Товара);

-
руководством по эксплуатации Товара (документ, содержащий сведения о принципе действия, характеристиках (свойствах) Товара, его составных частях и указания необходимые для правильной и безопасной эксплуатации изделия (использования по назначению, технического обслуживания, текущего ремонта, хранения и транспортирования) и оценок его технического состояния при определении необходимости ремонта, а также сведения по утилизации изделия и его составных частей.

Изготовить контрольные детали согласно эскиза №1 (Приложение  к Приложению №1 ) в количестве 5 штук с соблюдением требований чертежа, в том числе в части герметичности сварных швов.
6.2. Передать одновременно с поставленным Оборудованием относящиеся к нему  документы (технический паспорт, сертификат качества, инструкцию по эксплуатации).

«Эксплуатационные документы» на русском языке (в печатном и на CD), предусмотренные приложениями к нему и действующим законодательством.

Поставщик предоставляет: 

    - Паспорт товара (документ, содержащий сведения, удостоверяющий гарантии изготовителя, значения основных параметров и характеристик (свойств) Товара, а также сведения о сертификации и утилизации Товара)

    - Руководство по установке станка;

    - Руководство по эксплуатации; 

    - Руководство по сервисному обслуживанию;

    - Каталог запасных частей;

     -Сертификаты/декларации соответствия, если в соответствии с законодательством РФ о техническом регулировании поставляемый Товар подлежит обязательному подтверждению соответствия, оформленные в соответствии с законодательством Российской Федерации.  

6.3. Безопасность, качество, технические характеристики, функциональные характеристики (потребительские свойства) товара должны соответствовать требованиям установленным Заказчиком и предусмотренные техническими регламентами в соответствии с законодательством РФ о техническом регулировании, документами, разрабатываемыми и применяемыми в национальной системе стандартизации, принятыми и обязательные к исполнению в соответствии законодательством РФ о стандартизации, в том числе: техническим условиям производителя, ГОСТ Р 2.601–2019 изложить в следующей редакции: ГОСТ Р 2.601–2019. Национальный стандарт Российской Федерации. Единая система конструкторской документации. Эксплуатационные документы:

- ТР ТС 004/2011 «О безопасности низковольтного оборудования»; 

- ТР ТС 020/2011 «Электромагнитная совместимость технических средств»;

- ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и оборудования». 

6.4. Требования к таре и упаковке Товара:

Упаковка должна соответствовать стандартам завода-изготовителя. Поставщик обязан обеспечить упаковку, предохраняющую Оборудование от всякого рода повреждений и коррозии при его перевозке, а также хранения в складском помещении. Упаковка должна быть приспособлена к погрузке/разгрузке кранами и/или автопогрузчиками. Оборудование должно быть упаковано способом, не допускающим его перемещения внутри тары при транспортировке.

В упаковочном листе должны быть указаны: 

перечень упакованных предметов, их тип (модель), номер позиции по спецификации, вес брутто и нетто.

На каждом грузовом месте наносится следующая несмываемая маркировка:

Страна происхождения:

Место №:
 

Вес брутто:

Габариты:

Обозначения: ВЕРХ, ОСТОРОЖНО, ОБЕРЕГАТЬ ОТ ВЛАГИ.

7. Поставщик осуществляет поставку Оборудования своими силами, самостоятельно приобретает материальные ресурсы.

За 1 (один) рабочий день до поставки Оборудования, выполнения сопутствующих работ на территорию  Заказчика Поставщик передает информацию Заказчику о государственных регистрационных номерах машин, на которых осуществляется доставка Оборудования на территорию Заказчика, информацию о паспортных данных водителей,  специалистов с предоставлением письменного согласия на обработку персональных данных, этих специалистов Поставщика, в соответствии с требованиями законодательства РФ о защите персональных данных. Поставка товара осуществляется на режимную территорию Заказчика.

