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PRESTRESSING STRAND

AKT o npoBeeHHH TEXHUYECKOTO OCMOTpa

EN 10 204 3.1
Crpannma 1
No ucnibrranus 1089601 Jara: 10.07.2020
3aka3uuk HydraSpecma Oy Komy HydraSpecmaOy
Ne 3akaza 10896 Autokskuksntie 16 ovi 2
Ne 3aKa3 a3kazuMKa 1005717
33960 Pirkkala
DunanaHans
FprEN 10138-3(1670)
Ornucanue npoayKra Y 1670 S 7 15,2 mm.
Cranj. nuametp 15.2 MM.
Pe3yabTaThl HCIBITAHUA:
No Fm FpO0,2 Fp0,1 Agt Iaomans E-mod Rm Jiuna Bec Ne
O0apabana xkH «H kH % MM2 kH/mMm2 kH/MM2  wm. TOHH TUIABKH
20-30641  258.7 231,7 226,8 55 140.8 196,4 1861.2 720 0.814 767340
20-30642 720 0.814 767340
20-30643  259.1 232,1 2274 5,6 140.7 193,4 1864.0 720 0.814 767340
20-30644 720 0.814 767340
20-30645  259.7 2334 229,0 59 140.6 192,8 1868.3 720 0.814 767340
20-30646 720 0.814 767340
20-30647  259.7 2336 229,0 55 1404 195,0 1868.3 720 0.814 767340
20-30648 720 0.814 767340
20-30649 2594 233,0 2285 54 140.6 191,4 1866.2 780 0.880 767340
Koi-Bo OyxT 9 OO6muii Bec 7.392 TOHH

JKwniel v MCTIBITaHUE JKUIT COOTBETCTBYIOT 3aKa3y M COOTBETCTBYIOIINM CTaHIapTaM.
Metonp! ucneitanuii coritacHo EN ISO 15630-3: 2010

Hjulsbro Steel AB
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Жилы и испытание жил соответствуют заказу и соответствующим стандартам.
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Hjulsbro Steel AB 10.07.2020
Tabnuira mapaMeTpos:
Marepunan : Y1670S 7152 mm Ne ceprudukara, : 1089601
Crangapt : FprEN 10138-3 IMoamucan : CL
Ne 3akaza : 10896
Tabnuia pe3ynbpTaTos:
byxta | Fm |Fp0,2|Fp0.1| Agt |Ilmomr.|Rp 0,01 Rp 0,2 Emod
Ne kH | xH kH % |MM2 | H/Mm2 |H/mMm2
MaKc. 276,01 255,7 | 252,0 | 9,0 |141,8 205,0
MUH. 232,0| 205,7 | 204,0 | 3,5 |136,2 185,0
=1 |20-30641|258,7 | 231,7 | 226,8 | 5,5 |140,8| 1429,2 |1646,0| 196,4
I'paduk KpuBBIX:
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Hjulsbro Steel AB 10.07.2020
: Y1670S 7 152 mm .+ 1089601
: FprEN 10138-3 . CL
: 10896
Fm |Fp 0,2/ Fp 0.1| Agt Rp 0,01|Rp 0,2| Emod
kH | xH % H/mm2 | kH/Mm2
276,0| 255,71 252,0| 9,0 |141,8 205,0
232,0| 205,7 | 204,0 | 3,5 |136,2 185,0
=1 |20-30649|259,4| 233,0 | 228,5| 5,4 |140,6| 1449,2 |1657,4| 191,4
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