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	на приобретение датчика контроля эмаль изоляции провода 
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	С целью повышения качества выпускаемых блоков обмоток для распределительных трансформаторов, а именно контроля (отслеживания) количество дефектов на эмаль проводе (точечные дефекты -  отсутствия изоляции).

Необходимо приобрести и установить на намоточные станки фирмы LAE серий ER-SP и BOB –FP (P) датчик контроля дефектов эмаль провода.   

Требования к датчик:
Марка проверяемого провода – ПЭТВ, ПЭЭА, ПЭТД
Профиль провода- круглый, прямоугольный.

Размеры в поперечном сечении: круглый - D 0.4 - 4 мм (алюминиевая жила)
                                                                          D 0.25 – 2 мм (медная жила)

Линейная скорость провода - 0-10 м/с.

Тестирующее напряжение не более  - 30 В.

Тестирующий ток не более                - 10 мА.

Быстродействие датчиков не более – 30 мкс.

Индикация срабатывания – звуковая, световая.

Счетчик дефектов – да.
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                                         Рисунок  1. Станок намоточный ER-SP.
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	Первое применение
	
	Возможность подключения к намоточному станку с целью остановки – да.

Система контроля должна быть установлена на узел раскладки провода либо на отдельно стоящей стойке между узлом размотки и узлом раскладки.

Материалы и детали не должны повреждать изоляцию провода.

Выкопировки станков на рисунках 1 и 2.
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Рисунок 2 станок BOB-FP.

Принцип работы:

Провод с узла размотки протягивается через датчик контроля изоляции, узел раскладки и закрепляется на валу намотки. конец провода зачищен и физически соединен с валом. При осуществлении намотки датчик считывает количество дефектов изоляции, при этом срабатывает звуковая и световая сигнализация. Счетчик считает количество дефектов и отображает на экране контролера датчика.

При необходимости (особо ответственные изделия) контролер подключается к станку. И при появлении дефекта датчик передает сигнал. На основании этого сигнала станок останавливается. 
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