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	Техническое задание на приобретение оборудования 
	

	
	Автоматизированный станок для наматывания вязальной проволоки в мотки.
	


	1) Название

	Автоматизированный станок для наматывания вязальной проволоки в мотки.


	2) Требуемые характеристики


	1. Автоматизированный станок для наматывания вязальной проволоки в мотки должен соответствовать действующим  требованиям  Государственным  стандартам РФ:
ГОСТ 12.2.007.1-75 «ССБТ. Машины электрические вращающиеся. Требования безопасности»;
ГОСТ 12.2.007.14-75 «ССБТ. Кабели и кабельная арматура. Требования безопасности»;
ГОСТ 12.2.003-91 «ССБТ. Оборудование производственное. Общие требования безопасности»;
ГОСТ 12.2.062-81 «ССБТ. Оборудование производственное. Ограждения защитные»;
ГОСТ 12.1.004-91 «ССБТ. Пожарная безопасность. Общие требования»;
2. Подключаемое электропитание 380 В +/- 10 % 50 Гц, 3 фазы. или ( (220)+/- 5%. 1 фаза.
3. Автоматизированный узел укладки проволоки:

Возможность рядного наматывания.

Регулировка скорости наматывания.
Регулировка натяжения проволоки на мотке.
4. Узел счета длинны:
Погрешность 1-2%.

Цифровой дисплей с возможностью корректировки длинны.

На дисплее отображается 2 индикации заданной длинны и фактическое состояние.

При достижении заданной длинны наматывание на моток останавливается, погрешность не превышает 4%.
5. Регулировка скорости наматывания проволоки на моток.

6. Желаемая скорость не менее 150 м/мин.

7. Режимы работы автоматический по счетчику длинны, ручной при нажатии и удерживания кнопки.

8. Узел правки проволоки 0,8-3,5 мм.

9. Размоточное устройство:

-Автоматизированное размоточное устройство для бухт проволоки до 800 кг.

-Автоматическое отключение станка при затяжки проволоки на катушке.

-Синхронизация скорости размоточного устройства и наматывающего узла.

10. Защитные ограждение вращающихся механизмов.

11. Наличие блокировочных систем при открытии защитных ограждений.
12. Диаметры наматываемой проволоки 0,8-3,5 мм.

13. Возможность регулировки толщины мотка от 15 до 50 мм.

14. Возможность наматывания мотков до 15 кг. (Рядный намот). 

15. Быстрая и удобная увязка мотка. 

16. Быстрая и удобная замена мотка. 

17. Технические характеристики мотков приложение №1.
18. Намотанная проволока должна обеспечивать свободное сматывание проволоки с мотков.
19. В комплект оборудования должно входить:
- Комплект оснастки для мотков согласно приложения №1.

- Паспорт станка на русском языке.

- Инструкция по эксплуатации на русском языке.

- Инструкция по программированию на русском языке.

- Русифицированные электрические схемы.

- Русифицированные пневматические схемы.
-Русифицированные гидравлические схемы.
- Комплект запасных и быстроизнашивающихся частей на гарантийный срок.

- Комплект инструмента для обслуживания станка, включая, смазку и шприцы для смазки узлов
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