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Копировал Формат A3

1. * Размеры для справок.
2. Общие допуски по ГОСТ 30893.1-2002: H14, h14, ±IT14/2.
3. Маркировать (метод по усмотрению завода-изготовителя).
4. Конец ленты проваривается 2 проварами точечной сваркой по ОСТ 92-1115-91.
5. Допускается прожиг не более 2 витков.
6. Коэффициент заполнения стали при намотке должен быть не менее 0,96.
7. Отжечь.
8. Не подвергать ударам.


