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1 НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Установка продольного раскроя стали предназначена для разрезки рулонной ленты на ленты мерной ширины с намоткой их на кассеты, соответствующих размеров.

Станок относится к основному оборудованию, участвующему в выполнении одной из технологических операции изготовления трансформаторов.
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Технические характеристики
В комплект станка должны входить: активное смоточное устройство; направляющий узел; 2-3 ножевых блока; устройство намотки ленты на кассеты.
2  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
2.1  Технические характеристики
	№
	Наименование показателей
	Показатели

	1. 
	Ширина ленты 
	240-250 мм

	2. 
	Толщина ленты  
	0,27-0,3 мм

	3. 
	Розжим оправки смоточного устройства
	есть

	4. 
	Масса рулона, кг
	900-1200

	5. 
	Внутренний диаметр рулона
	

	6. 
	Максимальный диаметр рулона
	

	7. 
	Возможность подключения вытяжной вентиляции 
	6


2.1.1
Запуск и остановка установки, осуществляется одним оператором. 
2.1.2
Установка должна быть оснащена: активным смоточным устройством, направляющим узлом, механизмом снятия заусенцев (по возможности), 2-3 ножевых блока, позволяющих осуществлять резку стали на рулоны шириной от 10 до 100 мм, блоком управления, панелью управления, устройством навивки разрезанной ленты на кассеты.

2.1.3 Установка должна быть оснащена защитными кожухами на смоточном и навивочном устройстве. Должна быть полностью исключена возможность перемещения рулона ленты.

2.1.1 Краткий технологический процесс использования станка
2.1.2 Технологический процесс предполагает работу на данном станке в три смены по 8 часов.
2.1.3 Процесс разрезки стальной рулонной ленты на ленты мерной ширины: Установка рулона стальной ленты на сматывающее устройство при помощи погрузочного механизма, заправка ленты через направляющий узел, резка ленты на ленты мерной ширины на минимальной скорости, заправка концов лент в кассеты, разрезка ленты на ленты мерной ширины на максимальной скорости с одновременной намоткой ленты на кассеты, соответствующей ширины, Съём кассет с устройства намотки.
3  ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ
3.1 Поставляемая установка должна сопровождаться электрическими схемами, описанием, руководством по эксплуатации, рабочей инструкцией, для возможности самостоятельного обслуживания, проведения регламентных, ремонтных работ, а также допуска к работе оператора после ознакомления с соответствующими сопроводительными документами.
4  ТРЕБОВАНИЯ К БЕЗОПАСНОСТИ

4.1 Конструкция, монтаж и эксплуатация установки должны соответствовать требованиям электрической безопасности согласно соответствующим нормативным документам Российской Федерации.
4.2 Конструкция, монтаж и эксплуатация установки должны соответствовать ПУЭ, соответствующим нормативным документам Российской Федерации.
4.3 Конструкция, монтаж и эксплуатация установки должны обеспечивать пожаробезопасность.
5  ТРЕБОВАНИЯ К ЭНЕРГОСБЕРЕЖЕНИЮ
5.1 Конструкция установки должна обеспечить минимизацию потерь с целью энергосбережения.
6  ТРЕБОВАНИЯ К ГАРАНТИЙНЫМ ОБЯЗАТЕЛЬСТВАМ
6.1  Гарантийные обязательства должны сохраняться не менее 24 месяцев с момента приемки работ по пуско-наладке.
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