	

	Таблица 1 

	№ п/п
	ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

	1
	Длина обмотки
	2-100 мм

	2
	Диапазон диаметров наматываемого провода
	0,03….0,08 мм

	3
	Высота центра опорной бабки
	150 мм

	4
	Скорость вращения шпинделя 
	500-6500 об/мин

	5
	Диапазон натяжения провода:
для платинового провода
для медного провода 
	

0...5 Гс
20… 40 Гс

	6
	*Нестабильность натяжения в процессе намотки относительно от заданного значения 
	

± 5%

	7
	Усредненный шаг раскладки 
	0,01...1,0 мм

	8
	Дискретность задания шага раскладки
	0,01 мм

	9
	Максимальный диаметр каркаса
	100 мм


* Критерием определения нестабильности натяжения принимается соответствующая нестабильность сопротивления катушки.

	

	Таблица 2

	№ п/п
	ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	1
	Намоточный станок должен быть оснащен электронным счетчиком длины наматываемого провода.

	2
	Программирование намотки осуществляется в метрах, количество которого определяется расчетным путем по данным чертежа.
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