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	С целью повышения качества выпускаемых блоков обмоток для распределительных трансформаторов, а именно контроля (отслеживания) натяжения провода в процессе намотки катушек. Необходимо приобрести и установить на намоточные станки фирмы LAE серий ER-SP и BOB –FP (P) прибор контроля натяжения провода в реальном времени.   

Состоит из датчика контроля натяжения и экрана для отображения информации.

Требования к прибору:
Марка проверяемого провода – ПЭТВ, ПЭЭА, ПЭТД, АПБ, ПБ.
Изоляция провода: эмаль, бумага

Профиль провода- круглый, прямоугольный.

Размеры в поперечном сечении: круглый  профиль

                                                                          D 0.4 - 4 мм (алюминиевая жила)
                                                                          D 0.25 – 2 мм (медная жила)

                                                         Прямоугольный профиль:
                                                         1,6х4,4 до 5,5х15 мм (медная жила)

                                                         1,7х5,2 до 5,6х16 мм (алюминиевая жила)

Натяжение провода  80-1000 Н

Линейная скорость провода - 0-10 м/с.

Индикация натяжения – да.
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                                         Рисунок  1. Станок намоточный ER-SP.
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	Первое применение
	
	Единицы измерения отображаемые на экране – Ньютоны. 

Необходимо рассмотреть наличия релейного выхода на приборе для интеграции в намоточное оборудование.

Прибор контроля должна быть установлена на узел раскладки провода либо на отдельно стоящей стойке между узлом размотки и узлом раскладки. Если система закупается у одного поставщика с системой контроля изоляции, то допускается размещение на стойке (кронштейне).
Материалы и детали системы не должны повреждать изоляцию провода.

Выкопировки станов на рисунках 1 и 2.
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Рисунок 2 станок BOB-FP.

Принцип работы:

Провод с узла размотки протягивается через датчик контроля изоляции, датчик контроля натяжения, узел раскладки и закрепляется на валу намотки. конец провода зачищен и физически соединен с валом. При осуществлении намотки датчик натяжения снимает показания силы натяжения провода, обрабатывает и передает данные на экран. Экран расположен в зоне зрительного контакта оператора станка.  Контроль осуществляется при постоянной скорости намотке.
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