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1 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

 

Станок должен производить изолировку следующих видов катушек якоря: 

1.1 Одновитковая, волновая.  

1.1.1 Катушка с минимальными размерами 

 

1.1.2 Катушка с максимальными размерами 
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1.2 Одновитковая, петлевая. 

1.2.1 Катушка с минимальными размерами 

 

1.2.2 Катушка с максимальными размерами 
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1.3 Одновитковая, комбинированная. 

1.3.1  Катушка с минимальными размерами 

 

1.3.2 Катушка с максимальными размерами 
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1.4  Двухвитковая, волновая.  

1.4.1 Катушка с минимальными размерами 

 

1.4.2  Катушка с максимальными размерами 
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1.5 Двухвитковая, «лягушка» 

1.5.1 Катушка с минимальными размерами 

 

1.5.2 Катушка с максимальными размерами 
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Используемый провод 
ПСДКТ; ПСДКТ-Л; ПЭЭИП; 

ППИПК-Т 

Минимальное сечение проводника 

изолируемой секции (межвитковая),мм 
1,0 х 5,0 

Максимальное сечение проводника 

изолируемой секции (корпусная),мм 
20 х 25 

Величина нахлеста 
От изолировки в стык до 5 слоев в 

0,5 нахлеста 

Ширина изолируемой ленты, мм 20 

Возможность регулировки частоты 

вращения 
да 

Напряжение питания, В 220 



 

 

 


