1. Общие требования
 Данное оборудование планируется к использованию как отельный автономный узел. Мы планируем производить на нем демпферную ленту
Перематываемым продуктом является рулонный вспененный полиэтилен.
Ширина рулона 100 мм, толщина рулона от 3 до 10 мм, макс вес – 30 кг
Для перемотки обязательно наличие счетчика. Длина готовых рулонов от 3 до 25 метров погонных
Желаемая производительность (скорость) – 15 – 25 метров в минуту

2. Требования к узлу размотки вспененного полиэтилена:
- Диаметр вала размотки 76 мм (под картонную втулку)
- Макс диаметр пф из вспененного полиэтилена – 1000 мм
- Макс вес рулона – 30 кг
(рулон пф из вспененного полиэтилена должен плотно фиксироваться/зажиматься на валу размотки)

3. Требования к узлу размотки пленки ПВД:
- Диаметр вала размотки 76 мм (под картонную втулку)
- Макс диаметр пф пленки – 300 мм
- Макс вес рулона – 30 кг
(рулон пф для пленки должен плотно фиксироваться/зажиматься на валу размотки)

[image: ]4. Сварной ролик (он в наличии). Выглядит так:









Планируем переоборудовать под данный станок
Максимальная рабочая температура - 300℃
Диаметр в районе – 150 мм (точные замеры отправлю чуть позже)
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5. Требование к приемному/намоточному узлу
- Макс диаметр готового рулона 700 мм
- Макс вес готового рулона 5 кг
- Приемный вал с d не более 76 мм, возможно использовать не вал, а «вилку». Готовый продукт наматывается без картонной втулки.

6. На оборудовании должны быть установлены направляющие ролики

Фото готового необходимого продукта
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