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РАЗДЕЛ 1. НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

	Намоточный станок с ЧПУ для изготовления изделий из ПКМ применяется для создания силового композитного слоя на поверхности оправки, имеющей форму тела вращения.



РАЗДЕЛ 2. УСЛОВИЯ, РЕЖИМЫ РАБОТЫ И ОСНОВНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Подраздел 2.1. Место установки и параметры окружающей среды

	Намоточный станок должен быть установлен на территории ОП 
АО «НИИграфит» Пензенская область, г. Заречный.
- Климатическое исполнение оборудования: УХЛ 3 по ГОСТу 15150-69;
- Категория размещения оборудования: 3 по ГОСТу 15150-69;
- Тип атмосферы при хранении на объекте применения: Рабочая среда - воздух;
- Место установки оборудования: ОП АО «НИИграфит» Пензенская область, г. Заречный.
- Категория помещения по взрывопожарной и пожарной опасности по СП 12.13130: Б;
- Параметры окружающей среды: допустимая относительная влажность воздуха без конденсации 25% - 75%, уровень загрязнений 2.



Подраздел 2.2. Режимы работы оборудования/изделия/системы

	Максимальная скорость вращения шпинделя: не менее 90 об/мин.
Максимальная скорость перемещения каретки для ровинга: не менее 35м/мин.
Максимальная скорость перемещения каретки для ленты/ткани: не менее 25 м/мин.
Натяжение ровинга: не менее 10 Н.
Натяжение ленты/ткани: не менее 30 Н.
Количество устанавливаемых шпуль на шпулярник: не менее 20 шт.

Намоточный станок должен быть оборудован двумя сменными каретками: 
- для ровинга;
- для ленты/такни.



Подраздел 2.3. Основные характеристики оборудования/изделия /системы
  
	Намоточный станок с ЧПУ для изготовления изделий из ПКМ должен обладать следующими характеристиками:
- количество свободных осей: 6.
- количество интерполируемых осей: 3;
- минимальная длина наматываемого изделия: не более 500 мм;
- максимальная длина наматываемого изделия из ровинга: не менее 2000 мм;
- максимальный диаметр наматываемого изделия из ровинга: не менее 800 мм;
- минимальный угол намотки ровинга: не более 0 градусов;
- максимальный угол намотки ровинга: не менее 90 градусов.
- максимальная длина наматываемого изделия из ленты/ткани: не менее 1200 мм;
- максимальная ширина рулона лента/ткани: не менее 1300 мм;
- максимальный диаметр наматываемого изделия из ленты/ткани: не менее 1500 мм;
- максимальная температура нагрева пропиточных ванн для ровинга и ленты/ткани: не менее 100 °С;
- шаг дискретной регулировки температуры пропиточных ванн для ровинга и ленты/ткани: не более 0,1 град C
- объем пропиточной ванны для ленты/ткани: не менее 30 л;
- объем пропиточной ванны для ровинга: не менее 8 л; 
- максимальный диаметр зажимаемого вала технологической оправки: не менее 150 мм;
- шпиндель с возможностью дискретной регулировки угла поворота оси с шагом не более 0,01 градуса.

Универсальный вал для оснастки должен быть длиной не менее 800 мм и иметь резьбовой участок М40 длиной не менее 150 мм.

Шкаф управления должен иметь аварийную кнопку отключения, органы задания значения контурной подачи по осям станка, органы ручного управления тремя интерполируемыми осями станка.



Подраздел 2.4. Нормативная база и классификация оборудования

	Не требуется.



Подраздел 2.5. Требования к массогабаритным характеристикам оборудования/изделия/системы

	Предельная масса намоточного станка – 3000 кг
Предельная общая масса – 5000 кг
Предельные габаритные размеры указаны на схеме (приложение 1), высота станка не более 5000 мм.



Подраздел 2.6. Требования к конструкции оборудования/изделия/системы

	В состав намоточного станка с ЧПУ для изготовления изделий из ПКМ входят следующие комплектующие:
Намоточный станок – 1 шт:
- станина – 1 шт;
- передняя бабка – 1 шт:
- патрон – 1 шт;
- задняя бабка – 1 шт:
- шпиндельный узел – 1 шт;
- универсальный вал для оснастки – 1 шт;
- пиноль – 1 шт;
- каретка для ровинга – 1 шт;
- каретка для ленты/ткани – 1 шт;
- приводная опора для намотки обечаек – 2 шт;
пропиточная ванна для ровинга – 1 шт:
пропиточная ванна для ленты/ткани – 1 шт.
Шпулярник наружной размотки ровинга – 1 шт.
Шкаф управления – 1 шт:
Дискретные регуляторы частоты вращения и исполнительных механизмов не менее – 7 шт;
Контроллер числового программного управления станком – 1 шт.


Подраздел 2.7. Требования к прочности

	Максимальная масса изделия с оснасткой при намотке ровингом: не менее 800 кг.
[bookmark: _GoBack]Максимальная масса изделия с оснасткой при намотке лентой/тканью: не менее 2000 кг.



Подраздел 2.8. Требования по надежности

	Срок службы намоточного станка с ЧПУ должен составлять не менее 5 лет.



Подраздел 2.9. Требования по безопасности

	Товар должен соответствовать требованиям безопасности, установленным действующим законодательством Российской Федерации. Безопасность товара – это безопасность товара для жизни, здоровья, имущества потребителя и окружающей среды при обычных условиях его использования, хранения, транспортировки и утилизации.
Поставляемый Товар должен иметь все необходимые документы соответствия качества и безопасности продукции, если они установлены законодательством Российской Федерации для товаров такого рода.



Подраздел 2.10. Требованиям к материалам оборудования/изделия/системы

	Все составные части намоточного станка с ЧПУ должны быть стойкие к растворителям.



Подраздел 2.11. Требования к электрооборудованию

	Мощность двигателя шпинделя: не более 2,3 кВт;
Мощность нагревателей пропиточных ванн: не менее 3,6 кВт.
Тип питания к электрооборудованию: 
Все поставляемое оборудование должно штатно работать от электрических сетей 220 В (однофазная) или 380 В (трехфазная) с частотой 50 Гц. 



Подраздел 2.12. Требования к контрольно-измерительным приборам и автоматике

	Не предъявляются.



Подраздел 2.13. Требования по ремонтопригодности

	Все механические узлы, подверженные механическому износу должны быть взаимозаменяемы.



Подраздел 2.14. Оценка соответствия

	Не предъявляются





Подраздел 2.15. Обеспечение качества

	Не предъявляются



Подраздел 2.16. Требования по энергопотреблению, энергосбережению и энергоэффективности

	Не предъявляются



РАЗДЕЛ 3. СПЕЦИАЛЬНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Намоточный станок должен поставляться с необходимым программным обеспечением (ПО) для создания управляющих программ намотки ровингом деталей вращения. ПО должно обеспечивать работу с расширениями: .igs, .step, cpf
Возможности ПО: 
- создание траектории движения каретки по заданным углам армирования изделия;
- расчет области безопасности для корректного движения рабочих органов станка (показывать перед запуском управляющей программы предупреждения о выходе за концевики, соударении рабочих органов с оправкой);
- расчет толщины изделия в зависимости от схемы армирования;
- возможность перерасчета траектории различными методами (с учетом движения выходного звена, движением каретки через крен, рысканье или тангаж и пр.);
- приблизительный расчет времени намотки изделия;
- вывод управляющей программы с помощью постпроцессора, соответствующего станку.

Необходимо произвести монтаж и пусконаладочные работы по месту установки станка.
Пусконаладочные работы включают в себя намотку пробного баллона на давальческий лейнер и на основе давальческого сырья. Габаритные размеры пробного баллона не более 700 мм в длину, 200 мм в диаметре.

После пуско-наладочных работ необходимо провести обучение персонала работе с намоточным станком и ПО.

Необходимо разработать и передать комплект документов:
• Инструкция по работе с оборудованием и ПО;
• Справочные материалы по работе с пультом управления.

Станок необходимо укомплектовать комплектом ЗИП.



РАЗДЕЛ 4. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Не предъявляются.



РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ К ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ

	Передаваемая конструкторская и эксплуатационная документация должна соответствовать ЕСКД.



РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ПАТЕНТНОЙ ЧИСТОТЕ

	Не предъявляются



РАЗДЕЛ 7. КОДЫ ОБОЗНАЧЕНИЯ

	Не требуются



РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ, МЕСТУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

	Намоточный станок с ЧПУ для изготовления изделий из ПКМ – 1 шт.
- Требования к месту поставки: ОП АО «НИИграфит» г. Заречный, пензенская область.- Требования к периоду поставки с даты заключения договора, исходя из технологического цикла разработки, изготовления, доставки, монтажа и наладки - Не позднее 50 календарных дней после подписания договора с правом досрочной поставки.
- Требования к проведению работ по монтажу, пусконаладочным работам, обучению персонала на стороне Заказчика – Не позднее 10 календарных дней после поставки.
- Общий период выполнения всех работ – Не позднее 60 календарных дней после подписания договора с правом досрочной поставки.



РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ К КОМПЛЕКТНОСТИ

	Намоточный станок с ЧПУ – 1 шт.
Шпулярник наружной размотки ровинга – 1 шт.
Шкаф управления – 1 шт.



РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ К УПАКОВКЕ, ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ И ХРАНЕНИЮ

	Поставка Товара осуществляется в оригинальной заводской упаковке, обеспечивающей сохранность Товара во время транспортировки, выгрузки и хранения.
Доставка Товара до адреса заказчика, погрузочно-разгрузочные работы, поднятие на этажи, перемещение Товара в помещения заказчика производится силами и за счет средств поставщика.
Доставка Товара осуществляется в рабочие дни по предварительному согласованию с заказчиком любым, оговоренным между сторонами способом (телефонная, электронная, факсимильная связь), не менее чем за 1 (один) день до поставки.



РАЗДЕЛ 11. ТРЕБОВАНИЯ К ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Приемка поставленного Товара осуществляется Потребителем на соответствие количества, комплектности и качества поставляемого Товара в ходе передачи Товара Потребителю на месте поставки.
Приемка Товара осуществляется в соответствии с законодательством Российской Федерации и с Инструкциями № п-6 (утвержденной постановлением Госарбитража при Совете Министров СССР от 15 июня 1965 г.) и № п-7 (утвержденной постановлением Госарбитража при Совете Министров СССР от 25 апреля 1966 г.).
В случае поставки Товара, несоответствующего по качеству, комплектности, таре, упаковке стандартам и условиям Договора, Потребителю принимает такой Товар на ответственное хранение, незамедлительно, но не позднее 2 (двух) рабочих дней в письменной форме предъявляет Поставщику претензию, составленную по результатам приемки. Поставщик в течение 75 (семидесяти пяти) рабочих дней с даты получения претензии от Потребителя обязан за свой счет заменить Товар ненадлежащего качества качественным, а также доукомплектовать некомплектный Товар, либо заменить его комплектным. Расходы, связанные с принятием некачественного, либо некомплектного Товара на ответственное хранение, его реализацией или возвратом Поставщику, заменой его на Товар надлежащего качества и комплектности, несет Поставщик.
Восполнение недопоставки Товара или замена Товара не освобождает Поставщика от ответственности за просрочку исполнения обязательств по своевременной поставке Товара.
По факту приемки Товара соответствующего по качеству, комплектности, таре, упаковке условиям Договора, уполномоченный представитель Покупателя подписывает УПД.




РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	Поставщик предоставляет гарантию качества товара на весь объем (состав) поставленного по договору Товара. Гарантийный срок на поставленный Товар составляет 12 (двенадцать) месяцев (если производителем данного товара не установлен больший гарантийный срок) с даты подписания заказчиком Акта. 
Срок исполнения гарантийных обязательств по устранению недостатков не может превышать 30 (тридцати) дней с момента получения поставщиком уведомления заказчика о необходимости устранения выявленных недостатков.



РАЗДЕЛ 13. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЕСПЕЧЕНИЮ МОНТАЖА, НАЛАДКИ И ОБСЛУЖИВАНИЯ
	Монтаж и пуско-наладочные работы осуществляются силами поставщика на территории Заказчика.



РАЗДЕЛ 14. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБУЧЕНИЮ ПЕРСОНАЛА ЗАКАЗЧИКА

	Поставщик должен обучить персонал Заказчика работать на намоточном станке с ЧПУ и ПО.



РАЗДЕЛ 15. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ

	№ п/п
	Наименование приложения
	Количество листов

	1
	Спецификация
	1

	2
	Схема намоточного станка с ЧПУ для изготовления изделий из ПКМ
	1



РАЗДЕЛ 16. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ

	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	1
	ЧПУ
	Числовое программное управление

	2
	ПКМ
	Полимерные композиционные материалы 

	3
	ЕСКД
	Единая система конструкторской документации

	4
	ТЗ
	Техническое задание

	5
	УПД 
	Универсальный передаточный документ





Приложение №1 к Техническому заданию

Спецификация
	№
 п/п
	Наименование

	Ед. изм.
	Кол-во
	Срок поставки
	Место поставки

	1
	Намоточный станок с ЧПУ для изготовления изделий из ПКМ
	шт
	1
	Не позднее 30 календарных дней после подписания договора с правом досрочной поставки
	ОП АО «НИИграфит» Пензенская область, г. Заречный

	2
	Выполнение работ по монтажу, пуско-наладке поставленного товара и обучению Заказчика
	шт
	1
	
	






Приложение № 2 – Схема намоточного станка с ЧПУ для изготовления изделий из ПКМ
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