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1. Провод изолированный в полимерные материалы и пластикаты (ПВХ, фторопласт, силиконовая резина)
Внешний диаметр: продольный 3-8 мм, поперечный, 2-4 мм
Исходное изделие: на катушке либо в бухте
Требуемое конечное изделие: в бухте
 Размеры конечной бухты: внутр. диаметр 150-200 мм, внешний диаметр: 150-300 мм, ширина: 10-150 мм 
             Вес конечной бухты бухты: 0-7 кг 
Размеры исходной бухты: внутр. диаметр 150-250 мм, внешний диаметр: 150-350 мм, ширина: 10-150 мм 
             Вес исходной бухты: 0-12 кг
Виды исходных катушек: К250 и др.
Размеры исходной катушки: см. приложение для К250, для других видов: высота не более 450 мм, диам. щеки: не более 300 мм, диам. барабана: не более 250 мм.
Вес исходной катушки до смотки: 0,5-13 кг 
             Автоматическая раскладка – не обязательна
Длинномер – обязателен
 
 
1. Провод изолированный в плетении из волокна из кварцевого стекла, стеклонити или керамики, возможна пропитка изоляционного материала резиновыми компонентами
Внешний диаметр: продольный 2,5-4 мм, поперечный, 2-3,5 мм
Исходное изделие: на катушке либо в бухте
Требуемое конечное изделие: на катушке либо в бухте
 Размеры конечной бухты: внутр. диаметр 150-200 мм, внешний диаметр: 150-300 мм, ширина: 10-150 мм 
Вес конечной бухты: 0-7 кг 
Виды конечных катушек: К160, К200
Размеры конечной катушки: см. приложение
Вес конечной катушки после намотки: 0,5-8 кг 
Размеры исходной бухты: внутр. диаметр 150-250 мм, внешний диаметр: 150-300 мм, ширина: 10-150 мм 
             Вес исходной бухты: 0-12 кг
Виды исходных катушек: К250, К300 и др.
Размеры исходной катушки: см. приложение для К250, для других видов: высота не более 450 мм, диам. щеки: не более 300 мм, диам. барабана: не более 250 мм.
Вес исходной катушки до смотки: 0,5-13 кг 
Автоматическая раскладка – не обязательна
Длинномер – обязателен
 
1. Проволока неизолированная из медно-никелевых сплавов, меди, железа
Внешний диаметр: в идеале 0,2-2,0 мм минимум 0,3-1,5 мм
Исходное изделие: на катушке для диаметров 0,2-2,0 мм
Требуемое конечное изделие: на катушке либо в бухте
             
Виды исходных катушек: К100, К125, К160, К200
Размеры исходной катушки: см. приложение предыдущего сообщения
Вес исходной катушки до смотки: 0,5-25 кг 
 
Размеры конечной бухты: внутр. диаметр 100-200 мм, внешний диаметр: 100-230 мм, ширина: 10-100 мм 
Вес конечной бухты: 0-10 кг 
Виды конечных катушек: К100, К125, К160, К200
Размеры конечной катушки: см. приложение
Вес конечной катушки: 0,5-10,5 кг 

Сочетания материала проволоки и диаметров:

	№
	Сплав/материал
	Диаметры
	% от общей длины к перемотке в год

	1
	Хромель (сплав на никелевой основе)
	0,2-2,0
	42,5

	2
	Алюмель (сплав на никелевой основе)
	0,2-2,0
	35

	3
	Нихросил (сплав на никелевой основе)
	0,2-2,0
	6,5

	4
	Нисил (сплав на никелевой основе)
	0,2-2,0
	6,5

	5.
	Копель (сплав на медной основе)
	0,3-1,2
	7,5

	6
	Константан (сплав на медной основе)
	0,3-0,5
	1

	7
	Железо
	0,3-0,5
	1



 
