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23.03.22  Реквизиты прислали, счет выставили

23.03.22  Юлия Александровна, здравствуйте. Сможете подготовить счет?
Постараемся сегодня его согласовать, завтра у нас платежный день.

22.03.22  Буравлева  Сообщили стоимость и сроки

21.03.22  Да, вы предупреждали что сложно сделать универсальную оправку с большим диапазоном и большой массой наматываемого изделия.
Да, можно повторить оправку с рабочей длиной 800 мм, диапазоном 150-300 мм и отверстиями с резьбой м8 на планках.


21.03.22  Буравлева  комментарий написала, вопрос задала

21.03.22 Нечаев. Проблема в диапазоне разжима 150-300мм. Минимальный диаметр диктует нам размеры центрального вала, а максимальный диаметр определяет возможную нагрузку. Где-то надо ужиматься.

Им надо просто повторить оправку 150-300 с длиной 800?

21.03.22  Здравствуйте, как я понимаю не получится сделать оправку по нашим параметрам.
В таком случае, нужна оправка малого размера которую вы поставляли нам со станком СН-15С-1200М "Титан", 1 шт.

18.03.22  Буравлева   Ответили

18.03.22 Нечаев. 200кг уже многовато по моим ощущениям. Есть вероятность что вал погнется в результате неаккуратных действий.

18.03.22   Вопрос. Оправка выдержит 200 кг ( максимальный вес)?


04.03.22  Буравлева  Ответ отправила

02.03.22 Нечаев. Габарит оправки получится порядка 1400мм. Только надо еще понимать, что увеличение длины приведет к некоторому уменьшению нагрузки на оправку, поскольку диаметр выступающих частей будет 30мм всего.

02.03.22  Здравствуйте. 
Вал планируется использовать на обоих станках. В станок Титан 1200 максимальная устанавливаемая длина вала 1600 мм. 
Возможно ли изготовить вал с требуемыми характеристиками в пределах 1600 мм?


28.02.22  Буравлева  Комментарий отправлен

25.02.22 Нечаев. Для какого станка будет предназначена оправка? Тот вариант, что мы делали, имеет линейный габарит 1150мм. На станок шириной 1200 больше уже не сделать.
