	Подраздел 4.1 Основные параметры и размеры

[bookmark: _GoBack]Станок для намотки сердечников

	
4.1.1 Характеристики наматываемых материалов:
	Параметр
	Требование
	Значение

	Толщина ленты, мм
	диапазон
не уже
	0,02 – 0,1

	Ширина ленты, мм
	диапазон
не уже
	4 – 20

	Внутренний диаметр тороидального сердечника, мм 
	диапазон
не уже
	5 – 15

	Наружный диаметр тороидального сердечника, мм
	диапазон
не уже
	10 – 40

	Наибольший наружный размер сматываемого рулона, мм
	не менее
	300



4.1.2 Характеристики ванны катафореза
	Параметр
	Требование
	Значение

	Температура сушки покрытия, оС
	диапазон не уже,
регулируемая
	100 – 350

	Температура подогрева ванны, оС
	диапазон не уже
	55 – 65

	Напряжение/ток ванны катафореза, В/А
	диапазон не уже,
регулируемые
	0/0 – 500/5

	Межвитковая изоляция
	
	Окись магния ГОСТ 4526-75




4.1.3 Общие технические характеристики
	Параметр
	Требование
	Значение

	Тип размещения станка
	
	Напольный

	Номинальная скорость вала намотки (50 Гц), об/мин
	не более
	140

	Номинальный крутящий момент, Н·м
	не более
	145

	Тип датчика счёта оборотов
	
	Оптический,
реверсивный

	Ход пиноли затвора, мм
	
	45 – 55

	Давление воздушной магистрали, МПа
	не более
	0,7

	Тип блока управления
	
	с ЧПУ

	Язык интерфейса
	
	русский

	Габаритный размеры, ДхШхВ, мм
	не более
	2200х1000х1900

	Вес станка, кг
	не более
	520

	Напряжение/частота питания, В/Гц
	
	380/50

	Потребляемая мощность, кВт
	не более
	8,0

	Климатическое исполнение
	
	УХЛ4

	Тип электрозащиты
	
	IP44

	Необходимость фиксации станка
	
	Нет

	Наличие защитного экрана
	
	Есть

	Наличие освещения рабочей зоны
	
	Есть

	Возможность сваривать витки ленты
	
	Есть

	Тип сварки
	
	ГОСТ 15878-70-Н1-Кт



В состав станка должны входить:
– рама станка;
– механизм намотки;
– механизм смотки;
– ванна катафореза;
– устройство перемешивания;
– устройство сушки;
– натяжное устройство;
– вытяжка;
– моноблок;
– шкаф управления;
– панель управления;
– защитный экран;
– сварочный аппарат.
Допускается изменять конструкцию и состав станка намоточного по согласованию с заказчиком.



