

                                                                                              ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
 на поставку станка  горизонтальной намотки  типа  ТТ-22   или его эквивалента
Требуемые технические характеристики и технические условия на 1 станок (требуется 1 станок)
	№
п/п
	Наименование параметра
	Размерность
	 
  Значение

	

	1
	2
	3
	4
	5

	                                Станок горизонтальной намотки, в составе:
	

	Технические характеристики

	1.1
	Диаметр наматываемых проводов

	[bookmark: _GoBack]     мм
	1,5 х 6,3
2,0 х 7,10 
2,12 х 3,15







Ø1,32; 1,6;
1,8

	Провод ПСДТ,
ПСДКТ- плоский
медный с изоляцией из 
стекловолокна
ТУ16.К71-129-91
Провод круглый ПЭТ-155
ТУ16.К71-160-92

	1.2
	Метод  навивки

	                
	 виток к
 витку
	

	1.2.1
	В процессе  намотки должны выполняться переходы:
- остановка намотки слоя;
- остановка намотки слоя для изоляции пленкой или бумагой, 
-  распределение при выполнении  выводов обмотки,
-намотка до конца, добавление витков,
- ручная намотка;
- установка и монтаж выводных концов (детали) методом пайки,
	
	 наличие









	










	 1.3
	Наибольший диаметр наматываемой катушки, не более 
	
           мм                  
	
     400
	

	 1.4
	Наибольшая длина наматываемой катушки, не более
	           мм 
	     350
	

	 1.5
	Масса наматываемых изделий
-  не менее
-  не более 
	     
         кг

	
      0,5  
    12,0    
	

	 1.6
	Масса наматываемых изделий с технологической оснасткой не более
	         кг
	    35
	

	 1.7
	Регулировка шага раскладки провода	      - наименьший, не менее
- наибольший, не более
	
         мм
         мм
	
       0,001
     99,0
	

	 1.8
	Точность шага
	         мм
	       0,001
	

	 1.9
	Точность отсчета витков провода наматываемого изделия
	   
        виток

	
      1/10 
	

	 1.10
	Точность вращения оси шпинделя
	        виток
	      1/10  
	

	 1.11
	Высота центра над уровнем станины, не менее
	         мм
	       800
	

	 1.12
	Изменение скорости и момента вращения при помощи шкива и ремня
	
	  наличие
	

	 1.13
	Количество одновременно наматываемых катушек
	   
         шт.
	    
        1
	

	 1.14
	Количество бобин (контейнеров) с проводом, одновременно устанавливаемых на смоточном устройстве
	
         шт.
	  
       13

	

	 1.15
	Параметры электрической сети

	1.15.1
	 Номинальное напряжение, допустимые отклонения; (АС 3 Н)
	          В
	  3х380
-5%+15%
	

	1.15.2
	Частота, допустимые отклонения
	          Гц
	    50/60
 +10%-5%
	

	1.15.3
	Потребляемая мощность, приблизительно
	         кВт
	       6,5
	

	1.14.4
	Мощность основного двигателя, приблизительно 
	         кВт 
	       5,0
	

	1.14.5
	Мощность двигателя раскладчика,
 приблизительно
	         кВт
	       1,5
	

	1.14.6
	Номинальный ток, не более
	          А
	      16
	

	1.15
	Длина кабеля питания,  не менее
	          м
	       3,5
	

	1.16
	Стопорное устройство для защитного экрана
	
	 наличие
	

	1.17
	Уровень вибрации по ГОСТ ИСО10816-1-97. Класс 1
	
	       да
	

	1.18
	Масса станка, не более
	        кг
	      1000
	

	1.19
	Габаритные размеры, ШхГхВ, не более
	        мм
	1200х1200х
1500
	

	  2
	Конструкция  станка, комплектация

	
	 Конструкция станка  - напольный   вариант
	
	 наличие
	

	  2.1
	В корпусе передней бабки  смонтирован шпиндель станка с защищенными подшипниками  и механизм перемены скоростей
	
	  наличие
	

	 2.2
	Частота вращения шпинделя 
	об/мин
	 1,5- 16,3
	

	 2.3
	На переднем конце шпинделя консольно закреплена планшайба с центром вращения.
Конструкция планшайбы  с 4-мя прорезями должна обеспечивать крепление технологической оснастки для намотки катушек.
	
	   наличие
	

	 2.4
	Диаметр планшайбы, не менее
	мм
	       800
	

	 2.5
	Редуктор
	
	         1
	

	 2.6
	Привод станка – трехфазный электропривод   переменного тока
	
	  наличие
	

	 2.6
	Коробка передач двухступенчатая  или трехступенчатая
	
	         1
	

	 2.7
	Максимальный крутящий момент 
	Н
	    2640
	

	 2.8
	Ручное переключение передачи.
Наличие нейтрального положения – планшайба отключается от привода, 
планшайба проворачивается от руки
	
	  наличие
	

	  2.9
	Панель управления   с лицевой стороны  станка
На панели должны присутствовать:
- пусковая кнопка
- кнопка останова
- кнопка аварийного останова
- переключатель для ручного позиционирования  направляющей провода
- переключатель для ручного управления позиционированием  шпинделя
- контроль скорости и тормоза шпинделя
- рычаг  переключения скоростей

	
	  наличие
	

	2.10
	Электрический блок с свободным доступом 
	
	  наличие
	

	  2.11
	Механизм регулирования шага раскладки провода 
	
	  наличие
	

	 2.12
	Выпрямляющее устройство для плоского провода
	
	 наличие
	

	 2.13
	Механизм раскладки провода- 
регулируемый подаватель для круглого и плоского провода 0,5-12,0 мм
	
	  наличие
	

	 2.14
	Механизм реверсирования
	
	  наличие
	

	 2.15
	Счетчик витков
	
	  наличие
	

	 2.16
	Механизм регулирования скорости вращения шпинделя
	
	  наличие
	

	 2.17
	Двойная ножная педаль
- контроль скорости вращения шпинделя
- устройство разблокировки тормоза

	
	         1
	

	 2.18
	Рабочая зона станка в процессе намотки изделия  закрыта  передним защитным экраном из  прозрачного  оргстекла
	
	  наличие
	

	 2.19
	Размотчик катушки провода  - напольное механическое устройство для круглого и плоского провода. Кол-во устанавливаемых катушек с проводом   -13 шт.; диаметр катушки-35 см,
макс. вес катушки 100 кг 
	
	  наличие
	

	  3
	Инструкция по  эксплуатации, паспорт на русском языке
	
	  наличие
	







     






