Техническое задание на оборудование для перемотки ленты
 
Перемоточный станок должен обеспечивать перемотку ленты из цветных металлов (латунь, бронза) толщиной 0.08 – 0,15 мм., иметь моторизированную систему намотки и обеспечивать плавную регулировку скорости. 
В процессе перемотки необходимо производить контроль внешнего вида, толщины и серповидности ленты, поэтому необходим прямой участок между роликами длинной не менее 1 м.
Конструкция станка не должна приводить к изгибу и излому ленты. 
 
Технические данные:
Максимальная ширина ленты 	50 мм.
Минимальная ширина ленты 	          10 мм.
Внешний диаметр катушки 	          от 100 до 500 мм.
Внутренний диаметр катушки	от 20 до 150 мм.

