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Техническое задание
на поставку безынерционного смоточного устройства 
провода для электромонтажного комплекса АО «НПЗ»
1. [bookmark: _GoBack]Объект приобретения – Безынерционное смоточное устройство – к станку АСНП-0,1-150 В «Пульсар» - 2шт. для обеспечения намотки безкаркасной катушки в два провода одновременно
2.  Заказчик – Акционерное общество «Новосибирский приборостроительный завод», 630049, г. Новосибирск, ул. Дуси Ковальчук, 179/2. 
3. Поставщик – юридическое лицо, являющееся производителем оборудования для намотки проводов в катушки, либо дилером производителя оборудования для намотки проводов в катушки, обладающего опытом поставки оборудования на территории РФ и имеющие разрешительные документы на осуществление данного вида деятельности. Имеющего сервисный центр по обслуживанию предлагаемого к поставке оборудования для намотки проводов на территории РФ.
4. Назначение объекта приобретения -  отдающее устройство проволоки с бобины, обеспечивающее мгновенную отдачу и остановку проволоки, исключающее образование узлов и петель. 
Данным отдающим устройством предполагается укомплектовать имеющийся у заказчика станок АСНП-0,1-150 В «Пульсар», для намотки бескаркасных катушек в два провода.
5. Условия работы объекта приобретения 
Не предъявляется





6. Требования к техническим характеристикам объекта приобретения

Технические характеристики:

	Характеристики обрабатываемых деталей
	Значение (описание) характеристики

	Диаметр перематываемого материала, мм
	от 0,10 до 0,5

	Скорость сматывания проволоки, м/сек
	от 0,1 до 5

	Мах диаметр сматываемого барабана, мм
	125

	Мах высота сматываемого барабана, мм
	160





Гарантия на оборудование:
Гарантия на оборудование: не менее 12 (двенадцати) месяцев.

Требования к упаковке:
1. Поставка товара осуществляется в упаковке, соответствующей обычной и адекватной практике упаковки и характеру данного товара, установленной международными стандартами и техническими требованиям производителя.
2. Упаковка товара должна обеспечивать сохранность товара во время его транспортировки любым средством транспорта.
3. Упаковочный лист должен быть прикреплен к каждому грузовому месту и должен содержать следующую информацию: номер и дата контракта, номер места, вес брутто и нетто, габариты (длина, ширина, вес).
4. Все грузовые места, которые нуждаются в особенных условиях обращения, должны иметь следующую дополнительную маркировку: «Верх! Осторожно! Не кантовать!»

Прочие условия:
1. Документальное подтверждение завода-изготовителя товара о правах своей фирмы-представителя в РФ на проведение пуско-наладочных работ, гарантийного обслуживания, послегарантийного ремонта и обучения персонала заказчика. (Специалисты, проводящие данные работы должны быть гражданами РФ).
2. Наличие у фирмы-представителя завода-изготовителя оборудования собственной службы сервиса для обеспечения гарантийного и послегарантийного обслуживания оборудования. Специалисты службы сервиса должны иметь сертификаты о прохождении соответствующего обучения на заводе-изготовителе.
3. Необходимо предоставить план установки (включая необходимые зоны для обслуживания) с указанием мест подвода необходимых коммуникаций и схемы рабочей зоны с указанием перемещений рабочих органов на предлагаемое к поставке оборудование.
4. Поставляемое оборудование должно быть новым, не эксплуатирующимся, в том числе в демонстрационных залах и на выставках.

Рук. направления сборочная технология					С.М. Короленко
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