Технические характеристики

Область применения 
Станок ЧПУ предназначен для рядовой намотки каркасных и бескаркасных катушек.
Условия эксплуатации 
Климатическое исполнение УХЛ по ГОСТ 15150-69. Диапазон изменения температуры окружающего воздуха при эксплуатации +15…+35°С при относительной влажности воздуха не выше 80%.
Технические требования
	Наименование параметра
	Значение параметра

	Диаметр наматываемого провода, мм.
	0,01 - 4

	Шаг намотки, мм./об.
	0 - 60

	Регулируемая скорость намотки, об./мин.
	0 - 3000

	Максимальная ширина намотки, мм.
	400

	Максимальный диаметр намотки, мм.
	250

	Минимальный шаг раскладки, мм.
	0,001

	Объем памяти
	не менее 10000 программ

	Ввод данных с помощью клавиатуры (qwerty) и цветного сенсорного дисплея
	Наличие возможности

	Порт USB, шт.
	не менее 3

	Порт VGA, шт.
	1

	Хим. стойкое покрытие и материалы комплектующих станка должны выдерживать попадание растворителей входящих в состав связующих клеев и компаундов (ацетон, Р-5, Р-5а, 646 и др.)
	Наличие

	Наличие реверса
	Наличие

	Соосность шпинделя с задней опорной бабкой, мкм.
	не более 55

	Максимальный вес изделия (с оправкой для намотки), кг.
	30

	Возможность сетевого подключения для управления и разработки программ через локальную и глобальную сети
	Наличие возможности

	Возможность предоставления почасовых отчетов о работе станка (время работы, количество витков, простой станка)
	Наличие возможности


Комплектация:
1) Устройство натяжения провода (комплект устройств натяжения) — в зависимости от диаметра провода;
2) Жесткая задняя опорная бабка станка — 1 шт.;
3) Стойка для сматывания провода для двух бобин — 1 шт.
Требования к комплектности сопроводительной документации
Рабочая документация предоставляется Заказчику на русском языке на бумажном носителе (в 2 экземплярах) и в электронном виде (в 1 экземпляре на электронном носителе). Перечень поставляемой документации:
- паспорт станка; 
- руководство по эксплуатации станка; 
- руководство по ремонту и обслуживанию механической и электрической части; 
- карта смазки станка; 
- перечень быстроизнашиваемых деталей и узлов. 
Требования по безопасности 
Оборудование в процессе эксплуатации не должно загрязнять среду выбросами вредных веществ в количестве выше допустимых значений, установленных постановлением Правительства РФ от 9 декабря 2020 г. N 2055, СанПиН 2.1.6.1032-01. Оборудование должно отвечать требованиям безопасности в течение всего периода эксплуатации при выполнении Заказчиком требований, установленных в эксплуатационной документации.
Дополнительные требования
Поставляемое оборудование должно быть новым, выпуска не ранее 2021 года, не бывшим в употреблении, не восстановленным, не являться выставочным образцом, свободным от прав третьих лиц.
Порядок сдачи и приемки 
После проведения шеф-монтажа специалистами Поставщика проводятся приемо-сдаточные испытания. Испытания проводятся по программе пуско-наладочных работ, разработанной Заказчиком и согласованной с Поставщиком в срок не менее 14 дней от назначенной даты проведения ПНР. При положительных результатах ПНР Поставщик и Заказчик оформляют акт сдачи и приемки выполненных работ по Договору. 
Поставщик обязан провести обучение по эксплуатации и программированию оборудования и инструктаж персонала Заказчика.
Гарантийные обязательства
Поставщик станка должен обеспечить гарантийное (не менее 1 года) и послегарантийное обслуживание, консультации специалистов Заказчика по работе на оборудовании, осуществлять поставку расходных материалов. 
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