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Операция Норма времени, 
час Примечание

1. Сборочная 0,275

2. Намоточная 2,07

3. Пайка

4. Контрольная прозвонить тестером на наличие КЗ

5. Лакировочная п.2

6. Маркировочная 0,004- П. 3; ПА

7. Взвешивание 0,006 взвесить, записать результат в журнал

Параметры катушки
Марка про&оба ПЗТВ-2 (ПЭТ-155)

1 Диаметр пройоЗа, мм 0,071

KDA-&D ЬиГТКОЬ 500

Сопроти&ление, Ом 85

Инбукти&ность L„ мкГн 3400

Ёмкость Cj, пФ 100

Напряжение 1)„ В 20

Ток li( мА 200

Мощность Р„ Вт К1. *'Размеры для справок.
2. Собранную катушку пропитать лаком.
3. Тип намотки рядовая, многослойная.
4-. Нанести маркером порядковый № на цилиндрическую поверхность Каркаса (поз. 1).
5. Нанести маркером: Н -  начало обмотки, К  -  конец обмотки рядом с соответсвтующими клемами (поз. 3) 
на цилиндрическую поверхность Каркаса (поз. 11

Дт щ и
1983.02.03.00.01 Каркас катушки фшвера

%

1
1983.02.03.00.02 Втулка катушки драйвера

3 ПЗТ-155-1,12 Провод Клемма
ПЭТ-155-0,071 Провод Обмотка

Паз. Обозначение Наименование Кал. Примечание

1983.02.03.00.00 ОБ

Изм. Лист (f_d O K L jM Подп. Пата
Разраб_ Камадов_ ИЯ̂ 15. 10.20
Пров Догадов ММ
Ткантр̂

Катушка драйвера
Сборочный чертеж

Лит Масса Масштаб

5,0 г 2,51

Лист I Листов

Нконтр̂
Утв. Толстых О. А

Счётчик-расходомер массовый 
МЛ-15. МЛ-25 

АО "ПРОМПРИБОР"
Копиравал_ Формат_ АЛ


