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Операция Норма времени, 
час Собержание операции

1. Сборочная 1 0,275 запресовать втулку в каркас

2. Сборочная 2 установить клеммы

3. Намоточная 1,03

4. Пайк о припаять обмотку к клеммам

5 Контрольная проверка кз. витков

6. Лакировочная

7. Маркировочная 0,004 пЗ

8. Слесарная 0,006 взвесить, внести в журнал

Параметры катушки датчика

Марка провоба ПЗТ-155

Диаметр провода мм 0,071

/<ал-до вилков 20 0

Сопротивление, Ом 31

Индуктивность L„ мкГн 570

Ёмкость Cit пФ 100

Напряжение Ц, В 20

Ток ljt мА 200

Мощность Pit Вт 4

1. *.‘Размеры для справок
2. Собранную катушку пропитать лаком.
3. Тип намотки рядовая, многослойная.
4-. Маркером написать номер катушки на свободной поверхности каркаса 
5. Содранную катушку взесить, внести данные в журнал.

Детащ
183Ш 02.00.01 Каркас датчика

1
2 1834-.01.02.00.02 Втулка датчика

Матедиалы
3 ПрододРЭТ-155-1,12 РОСТ214-28-75 Клемма

ПроЬод ПЭТ- 155-0Д71 ГШ 2П 28-75 Одматка
Поз. Обозначение Наименование Кал. Примечание
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