	[bookmark: _GoBack]Приложение 2 к процедуре закупки № 

	
Таблица соответствия Техническому заданию

	на приобретение станка рядовой намотки

	Наименование участника: ____________________________________________



	№
	Сущест-венные  пар-ры
	Наименование требований к качеству, техническим  и функциональным характеристикам товара
	Значение параметра согласно ТЗ
	Значение параметра Участника

	 
	 
	Наименование оборудования
	 

	 
	 
	Изготовитель
	 

	
	
	Страна происхождения
	

	1. Стандартные и опциональные возможности

	1.1
	
	Микропроцессорное управление намоточным циклом
	включено
	

	1.2
	
	Переключение передач в автоматическом и ручном режимах
	включено
	

	1.3
	
	Серводвигатель с адаптивным управлением, обеспечивающий режим плавного старта и остановки шпинделя
	включено
	

	1.4
	
	Возможность одновременного изготовления нескольких одинаковых изделий (данный параметр зависит от размеров каркаса катушки)
	не менее 3-х
	

	1.5
	
	Возможность одновременной намотки различных проводов 
	не менее 3-х 
(не менее 9-ти с учетом п.1.4)
	

	2. Стандартные и опциональные возможности

	2.1
	
	Минимальный диаметр провода
	не более 0,04 мм
	

	2.2
	
	Максимальный диаметр провода
	не менее 2,5 мм
	

	2.3
	
	Шаг намотки (регулировка в пределах с шагом не более 0,01 мм)
	от 0,04 до 40 мм/оборот
	

	2.4
	
	Точность намотки
	0,01 витка
	

	2.5
	
	Максимальный диаметр намотки
	не менее 250 мм
	

	2.6
	
	Максимальная ширина намотки
	не менее 280 мм
	

	2.7
	
	Точность остановки шпинделя
	не более 0,01 оборота
	

	2.8
	
	Скорость намотки
	не менее 3-х режимов
	

	2.9
	
	Датчик обрыва провода
	имеется (для каждого типа провода, 
см. п.1.4 и п.1.5)
	

	3. Особенности контроллера

	3.1
	
	Ввод информации на сенсорном дисплее
	включено
	

	3.2
	
	Отображение процесса намотки на дисплее
	включено
	

	3.3
	
	Быстрый доступ ко всем параметрам намоточного цикла
	включено
	

	3.4
	
	Специальные функции намотки
	остановка после каждого слоя, ручной режим управления
	

	3.5
	
	Цветной ЖК дисплей
	диагональ 30,5 см
(не менее)
	

	3.6
	
	Русский язык дисплея
	включено
	

	3.7
	
	Выбор программы намотки, корректировка и сохранение программы в памяти станка, перенос программ намотки со станка на USB-накопитель и с USB-накопителя на станок, перенос по локальной сети.
	включено
	

	3.8
	
	Внутренняя память для хранения программ
	не менее 20 GB
	

	3.9
	
	Журнал производства, контроль  производительности машины
	включено
	

	3.10
	
	Входы и выходы
	USB разъем (не менее 2х),
RJ-45, аналоговый выход,
аудиовыход
	

	4. Комплект поставки

	4.1
	
	Станок рядовой намотки провода с полным комплектом для изготовления одновременно не менее 3-х катушек с намоткой 2-х различных проводов, в том числе:
	1шт.
	

	4.1.1
	
	Блок ножных педалей (тормоз, ускорение);
	в комплекте поставки
	

	4.1.2
	
	Цанговый зажимной патрон;
	в комплекте поставки
	

	4.1.3
	
	Патрон трехкулачковый.
	в комплекте поставки
	

	4.2
	
	Пусконаладочные работы, инструктаж специалистов Заказчика входят в стоимость оборудования. Приемка оборудования осуществляется по факту изготовления (намотки) катушек (не менее 5-ти различного типа) на установленном оборудовании в соответствии с  Приложением 1 (на 5-ти листах) из материалов Заказчика.
	согласие
	

	4.3
	
	Инструкция по эксплуатации и техническому обслуживанию на русском языке.
	в комплекте поставки
	

	4.4
	
	Гарантия на поставляемое оборудование
	не менее 12 месяцев
	

	4.5
	
	Послегарантийное обслуживание, в том числе наличие сервисного центра по обслуживанию
	на паспортный срок службы оборудования (по отдельному договору)
	



	Участник
	 

	
	
	(наименование участника)

	
	
	 
	
	

	
	
	(должность)
	
	

	
	
	 
	

	
	
	(Ф.И.О., подпись ответственного лица)
	

	
	
	Печать участника
	
	



