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Стропы одноразовые должны соответствовать требованиям настоящих технических условий, материал одноразовых стропов должен соответствовать ГОСТ 2590, ГОСТ 535. 
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	1.1.1 Стропы одноразовые изготавливаются однопетлевого (однокольцевого) типа (рис.1).
[image: ]
		Рис.1 – Стропы одноразовые
1 – строп; 2 – узлы скрепления концов стропа; 
1.1.2 Стропы одноразовые изготавливаются из катанки диаметром 6,5 мм по ТУ 14-1-5282-94, марок стали Ст3пс, СТ3сп по ГОСТ 380.
1.1.3 Катанка должна скручиваться в кольцо.  Диаметр кольца D от 450 до 1300 мм.  
1.1.4 Каждое кольцо должно состоять минимум из пяти витков катанки. 
1.1.5 После изготовления все витки в кольце должны быть одного диаметра, после статических испытаний, изложенных в п. 4.3, допускается деформация стропа, за исключением дефектов, указанных в п.1.2.4. 
1.1.6 Свободные концы одноразового стропа должны скручиваться на 5-6 оборотов огибая тело хомута, в двух местах для предотвращения роспуска витков.
1.1.7 Узел скрепления должен иметь не менее пяти витков катанки вокруг тела стропа. 
1.1.8 Обрезанные концы катанки (проволоки) не должны находится между витками, чтобы избежать пружинистых действий свободных концов. 
1.1.9 Хомуты предназначены для застроповки пачки в вагоне или на месте складирования при помощи канатных или цепных стропов, изготовленных по РД 10-231-98 (РД 10-33-93).
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