ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ 
Для АО Каустик Волгоград

1. Исполнитель обязан изготовить станок для намотки проволоки на катушки из бухты по настоящему Техническому заданию Заказчика
2.Наименование станка - Станок намотки проволоки.

3.Обозначение станка-  СНП 160
4.Технические характеристики проволоки.
	111
	Диаметр проволоки
	 0.8 1.0 1.2 1.4 1.6 1.8 2.0 мм


	2
	Марка металла проволоки
	СВ08Г2С

	3
	Временное сопротивление разрыву проволоки, МПа (кгс/мм2)
	Нет данных 




5. Технические характеристики бухты и  упаковки
  

	1
	Состояние поставки проволоки
	Бухта связанная веревкой

	2
	Габариты  бухты
	Нестандартная бухта

	3
	Вес бухты
	от 80до 800 кг

	4
	Намотка в бухте
	намотка проволоки в бухте свободная, т.е не требует дополнительного устройства для срабатывания проволоки

	5
	Упаковка бухты
	На поддоне


6. Технические характеристики катушек 
Размеры катушек должны соответствовать Рис 1 
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Рис.1
-- Станок должен обеспечивать перемотку проволоки на катушки К-300
с посадочными отверстиями размерами  180 мм

-- Наибольший диаметр катушек -300 мм
-- Ширина (намотки ) катушек от 80 до 100 мм

-- Количество катушек в процессе намотки -1 шт.

Так же обеспечивать на пластиковую катушку К300 и К200

с посадочными отверстиями размерами  52 мм

-- Наибольший диаметр катушек -300 мм
-- Ширина (намотки ) катушек от 80 до 100 мм

-- Количество катушек в процессе намотки -1 шт.
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7. Основные  узлы  и механизмы станка:
-- Основание (станины)
-- Узел съема и направления проволоки из бухты.
-- Узел намотки на катушки с приводом.
-- Узел укладки  с приводом.
-- Узел измерения длины проволоки.
-- Пульт управления станком.

8.Технические характеристики станка. 

	1
	Тип станка
	специальный, односторонний, переналаживаемый в зависимости от заданной длины намотки

	2
	Технологическая оснастка
	специальная ,переналаживаемая в зависимости от ширины намотки и толщины проволоки.

	3
	Режим работы станка
	полуавтоматический

	4
	Заправка проволоки в станок
	ручная и крепление на катушке вручную.

	5
	Намотка проволоки
	автоматическая

	6
	Останов станка
	по двум режимам вручную и автоматически.

	7
	Ручной останов
	от кнопки «Стоп»

	8
	Автоматический останов
	по заданной длине намотки

	9
	Заданная длина проволоки
	от 10 метров до полного окончания длины бухты

	10
	Задача длины проволоки
	цифровая

	11
	Кратность задания длины
	1 метр

	12
	Регулировка скорости намотки
	безступенчатая от 0 до 3 м в сек

	13
	Узел отрезки проволоки
	отсутствует, отрезка вручную

	14
	Привод узлов
	электромеханический

	15
	Управление станком
	электрическое ,электронное

	16
	Защитное отключение станка
	автоматическое при перегрузках в электрической сети.

	17
	Электрообеспечение 
	 напряжение 220 вольт.

	18
	Защитное отключение станка
	автоматическое при спутывании проволоки в бухте


-- Допускается проектирование и изготовление специального станка путем доработки и модернизации универсального оборудования или использования их узлов.

-- Допускается изменение состава ,технических характеристик станка и техоснастки без ухудшения производительности и качества выполнения операции.

-- Заказчик производит поставку Исполнителю проволоки в бухте в упаковке и  катушки типоразмера К-300 для испытаний. наладки ,доводки и доработки станка. 
--Полученная в процессе испытаний, наладки ,доводки и доработки станка бракованная проволока списывается ,а годная предоставляется Заказчику.

9.  Технологические режимы работы станка 

-- Характер нагрузки на станок - равноменная нагрузка,

-- Общая продолжительность работы станка в сутки
      2…8 часов,( 1 смена )

      -- Число переналадок станка в час (смена типа катушек)
      1-2 переналадки в смену
-- Число включений станка в час
     более 5 раз в час
-- Климатический район использования – г.Волгоград
10.Состав комплекта поставки 
	Наименование
	Кол-во на станок

	Основное изделие
	

	Станок в сборе
	1 шт.

	Инструмент (установлен на станке)
	1 комплект

	Документы
	

	Руководство по эксплуатации
	1 экземпляр

	Чертежи инструмента
	1 экземпляр

	Чертежи быстроизнашиваемых деталей
	1 экземпляр

	Схема кинематическая
	1 экземпляр

	Схема электрическая принципиальная
	1 экземпляр


