Приложение № 2 к документации о закупке

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на поставку оборудования 
                    Полуавтомат для навивки крупногабаритных монофиляров

1. Коды ОКПД2 и ОКВЭД2
ОКПД2 – 28.99
ОКВЭД2 –28.99

Условия и место поставки оборудования:
Адрес: Московская обл., г. Фрязино, ул. Вокзальная, д. 2а.
Время доставки: в рабочие дни с 9-00 часов до 15-00 часов.

2. Гарантийный срок:
На поставляемое Оборудование должна предоставляться гарантия производителя и Исполнителя. Срок гарантии Исполнителя должен соответствовать гарантии производителя и составлять не менее 24 месяцев с даты подписания Акта сдачи-приемки выполненных работ. Все эксплуатационные затраты, связанные с исполнением гарантийных обязательств по договору, в том числе расходы, связанные с доставкой Оборудования в гарантийный ремонт и обратно, временным хранением, техническим обслуживанием, ремонтом, последующей поверкой для измерительного оборудования (при наличии), заменой, несет Исполнитель. 
	Исполнитель обязуется в гарантийный период произвести ремонт вышедшего из строя Оборудования в следующие сроки:
            - в течение 1 (одного) рабочего дня принять уведомление о выходе Оборудования из строя (письменно, электронной почтой, факсом);
- в течение 3 (трех) рабочих дней с момента уведомления произвести диагностику Оборудования и определить неисправность;
- в течение 10 (десяти) рабочих дней с момента определения неисправности устранить неисправность Оборудования при условии, что работы не требуют дополнительного изготовления сложных узлов и деталей.  
При необходимости выполнения работ по восстановлению работоспособности Оборудования, требующих закупку и изготовление сложных конструктивных узлов и деталей, либо требуют полной замены Оборудования, сроки выполнения работ согласуются Сторонами дополнительно, но они не должны превышать 45 (сорока пяти) календарных дней с момента определения неисправности.


3. Обязательные требования к оборудованию:
3.1. Оборудование должно отвечать требованиям качества, безопасности жизни и здоровья, а также иным требованиям сертификации, безопасности (санитарным нормам и правилам, государственным стандартам и т.п.), если такие требования предъявляются законодательством Российской Федерации или другими нормативными документами. 
3.2. Оборудование должно удовлетворять требованиям по созданию безопасных условий труда при эксплуатации, обслуживании, монтаже и ремонтных работах в соответствии с требованиями государственных стандартов РФ по безопасности труда и промышленной безопасности Оборудование  должно соответствовать Техническим Регламентам Таможенного союза (ТР ТС), ГОСТ Р, а также требованиям пожарной безопасности, электробезопасности, в соответствии с требованиями государственных стандартов РФ, соответствовать уровням шума и вибрации по СНиП 23-03-2003, иметь защитное заземление и защиту от воздействия статического электричества в соответствии с ГОСТ 12.1.018-93.
3.3. Исполнитель обязуется поставить Оборудование надлежащего качества, новое (т.е. оборудование, которое не было в употреблении, не прошло ремонт, в том числе восстановление, 
замену составных частей, восстановление потребительских свойств). Не допускается к поставке оборудование, собранное из восстановленных узлов и агрегатов. При обнаружении Заказчиком того факта, что Оборудование является бывшим в употреблении, Исполнитель обязан заменить данное Оборудование на новое за счет собственных средств.
3.4. Оборудование должно соответствовать ТР ТС.
3.5. Оборудование должно быть поставлено в упаковке (таре), обеспечивающей защиту Оборудования от его повреждения или порчи во время транспортировки и хранения в закрытом неотапливаемом помещении. Упаковка (тара) Оборудования и комплектующих оборудования должна отвечать требованиям безопасности жизни, здоровья и охраны окружающей среды, иметь маркировку ЕАС и другие необходимые маркировки, наклейки, пломбы, а также давать возможность определить количество содержащегося в ней Оборудования и комплектующих (опись, упаковочные ярлыки или листы). Если производителем (производителями) Оборудования предусмотрена для них специальная упаковка (тара), отличная от указанной в данных требованиях, то оборудование может поставляться в упаковке (таре) производителя, если она обеспечивает защиту Оборудования и комплектующих от повреждения или порчи во время транспортировки и хранения в закрытом неотапливаемом помещении.
3.6.      Не допускается использование для упаковки оборудования всех видов полиэтиленовых пленок чёрного цвета.
3.7. При передаче Оборудования в упаковке (таре), не обеспечивающей возможность его хранения в неотапливаемом закрытом помещении, Заказчик вправе отказаться от его принятия и от оплаты Оборудования, а если Оборудование было оплачено, потребовать возврата уплаченной денежной суммы. При возникновении разногласий с Исполнителем относительно пригодности упаковки для хранения в соответствии с условиями, предусмотренными Договором, Заказчик должен представить Исполнителю Акты компетентной инстанции, подтверждающие невозможность хранения поставленного Оборудования в поставленной таре (упаковке) в условиях, предусмотренных Договором.
3.8. Если в результате ненадлежащей (некачественной) упаковки Оборудование потеряло товарный вид или качество Оборудования не соответствует условиям Договора, Заказчик вправе потребовать замены Оборудования.
3.9. Ненадлежащее хранение Оборудования, в результате которого возникли видимые существенные повреждения упаковки (тары) Оборудования, исключает возможность претензий Заказчика в отношении возможных повреждений Оборудования, возникших в результате такого хранения.
3.10. В случае возникновения между Сторонами спора относительно причин возникновения несоответствия поставленного Оборудования по качеству и/или комплектности, Стороны привлекают независимую экспертизу. Расходы по оплате услуг независимой экспертизы несет Исполнитель. В случае признания независимой экспертизой Заказчика виновным в несоответствии качества и/или комплектности поставленного Оборудования, Заказчик возмещает понесенные Исполнителем расходы на независимую экспертизу на основании представленных Исполнителем подтверждающих документов.
3.11. С момента заключения Договора, но до начала отгрузки Оборудования Заказчик имеет право:
· запросить документы на Оборудование в целях проверки соответствия заявленным требованиям Заказчика, указанным в закупочной документации, настоящем Договоре и/или Техническом задании с техническими требованиями;
· провести предварительную приемку Оборудования на территории Исполнителя/завода-изготовителя на соответствие заявленным требованиям качества в целях подтверждения исполнения условий Договора. Уведомление о предварительной приемке направляется Исполнителю за 7 (семь) календарных дней до планируемой даты проведения данной приемки.
3.12. Предварительная приемка установки на заводе Изготовителе осуществляется по согласованной с Заказчиком программе;
3.13. Оборудование передается Заказчику со следующей документацией:
а) техническим паспортом на оборудование с указанием серийных номеров или иным документом, содержащим все существенные технические характеристики оборудования, на русском языке;
б) инструкцией по монтажу и наладке оборудования на русском языке;
в) инструкцией пользователя (руководство по эксплуатации) на оборудование на русском языке;
г) копией сертификата/ декларации о соответствии Оборудования Техническим регламентам таможенного союза (ТР ТС);
д) товарно-транспортной накладной (ТТН); 
е) товарной накладной ТОРГ-12 или УПД; 
ж) счетом;
з) счетом-фактуры, с обязательным указанием страны происхождения товара и номером таможенной декларации (в случае иностранного происхождения товара);
и) упаковочным листом в соответствии с Приложением к Договору;
к) счетом-проформой в соответствии с Приложением к Договору;
л) письмом о наличие и количестве/отсутствии драгоценных металлов в составных частях оборудования;
м) копией свидетельства о постановке Исполнителя на учет в налоговом органе (свидетельство ИНН);
н) копией свидетельства о внесении записи об Исполнителе в ЕГРЮЛ (свидетельство ОГРН) (с 01.01.2017 – лист записи о регистрации)
о) копией ТД - таможенной декларации (в случае иностранного происхождения товара). 
п) фотографиями (внешний вид, маркировка с указанием модели и серийного номера), чертежами, схемами поставляемого оборудования.

4. Требования к исполнителям Работ, обуславливающим надлежащее исполнение условий договора.

4.1. Исполнитель обязан предоставить Заказчику следующую документацию:
· Общее описание (назначение оборудования, наименование оборудования по паспорту, марка, фирма-производитель, страна-производитель) не позднее 60 (шестидесяти) календарных дней с даты заключения Договора;
· Программу выполнения пусконаладочных работ Оборудования, в течение 60 (шестидесяти) календарных дней после заключения Договора;
· Программу приемки выполненных работ Оборудования, в течение 60 (шестидесяти) календарных дней с даты заключения Договора;
· Программу обучения (инструктажа) персонала Оборудования, в течение 60 (шестидесяти) рабочих дней с даты заключения Договора;
· Требования к помещению для установки оборудования (минимальная площадь, высота, допустимые внешние магнитные поля, допустимые вибрации и т.д.) не позднее 60 (шестидесяти) календарных дней с даты заключения Договора;
· Требования к параметрам окружающей среды (температурный диапазон, допустимая скорость изменения температуры, влажностный диапазон, класс чистоты) не позднее 60 (шестидесяти)  календарных дней с даты заключения Договора;
· Объемные и нагрузочные характеристики (компоновочная схема (установочный чертеж), массогабаритные параметры, зоны обслуживания, требования к фундаментам по статической и динамической нагрузкам, строительный чертеж на фундамент и т.д.) не позднее 60 (шестидесяти) календарных дней с даты заключения Договора;
· В случае необходимости, требования к подключению оборудования к энергоносителям по качеству, мощности и расходам электричества (напряжение, мощность, требование к наличию бесперебойного питания, номинал автоматического выключателя, сечение подключаемого кабеля), сжатый воздух (давление, точка росы, чистота, диаметр подключения, расход), технологические газы (давление, точка росы, чистота, диаметр подвода, расход), вакуум (давление, точка росы, чистота, диаметр подвода, расход), вода (охлаждающая (параметры качества воды, замкнутый контур/c разрывом струи, температура подвода, перепад температуры, наличие чиллеров в составе оборудования, расход охлаждаемой воды за цикл и время цикла охлаждения, потери давления в охлаждающем контуре технологического оборудования), горячая (параметры качества воды,  температура подвода, перепад температуры, наличие подогревателей в составе оборудования, потери давления в греющем контуре технологического оборудования), деионизованная (марка или параметры качества, расход, температура подачи), химреактивы и т.д., схемы подключения при наличии) не позднее 60 (шестидесяти) календарных дней с даты заключения Договора;
· В случае необходимости, выделения оборудования (вибрации, тепловыделения, сбросы (жидкие), выбросы (газы), тип и количество выделяющихся вредностей в г/сек для каждой вредности, требования к местным отсосам и т.д.) не позднее 60 (шестидесяти) календарных дней с даты заключения Договора.

4.2. Исполнитель должен предоставить Заказчику список телефонных номеров, факсов, электронной почты ("горячая линия") сервисных центров, по которым уполномоченный представитель Исполнителя должен предоставлять квалифицированные технические консультации по возникшим проблемам с оборудованием, возможных неисправностях, способах их устранения и т.п. "Горячая линия" должна работать в рабочие дни с 8 до 17 часов (местное время сервисного центра).
4.3. Исполнитель должен предоставить Заказчику информацию о названиях, адресах, номерах телефонов, телефаксов, адресах электронной почты, Ф.И.О. ответственных лиц сервисных центров, авторизованных производителем, в которых будет осуществляться гарантийное обслуживание поставленного оборудования.
4.4. Исполнитель должен предоставить Заказчику Полный комплект документации необходимой для эксплуатации, технического обслуживания и ремонта оборудования, в электронном виде и на бумажном носителе в двух экземплярах (обязательно наличие экземпляра документации на русском языке).

5. Требования к монтажным, пусконаладочным работам и обучению (инструктажу) персонала.

5.1. Исполнитель направляет своих представителей для проведения доставки до места монтажа, пусконаладочных работ и обучения (инструктажа) персонала (на русском языке) не позднее 5 (пяти) рабочих дней после даты, указанной в уведомлении Заказчика.
5.2. Исполнитель осуществляет монтаж, пусконаладочные работы в соответствии с техническими требованиями и нормами, изложенными в технической документации производителя.
5.3. Все работы, связанные с монтажом, пусконаладкой оборудования и обучением (инструктажем) персонала Заказчика должны быть выполнены представителями Исполнителя в срок, согласно предоставленному графику проведения работ.
5.4. Работы по монтажу, пусконаладке, а также обучение (инструктаж) персонала Заказчика должны производиться Исполнителем только на основании согласованных Заказчиком следующих документов: 
- Программа выполнения пусконаладочных работ Оборудования;
- Программа приемки выполненных Работ Оборудования;
- Программа обучения (инструктажа) персонала Заказчика Оборудования; 
(Исполнитель должен согласовать указанные документы с Заказчиком в течение 10 (десяти) рабочих дней с момента их представления Исполнителем);
- График поставки и выполнения Работ.
5.5. Проверка работоспособности Оборудования осуществляется представителями Исполнителя в присутствии представителя Заказчика.
5.6. В случае если Заказчик потребует значительно ускорить проведения монтажных работ, то по согласованию Сторон к монтажным работам могут быть привлечены специалисты Заказчика.
5.7. Исполнитель оборудования должен произвести монтаж, наладку и пуск в эксплуатацию указанного оборудования с проведением согласованного с Заказчиком испытания;
5.8. В результате проведения пусконаладочных работ Исполнитель обязан осуществить пробные испытания Оборудования в объеме, указанном в программе пусконаладочных работ.
5.9.  Исполнитель должен после завершения работ согласовать с Заказчиком и предоставить в бумажном и электронном виде режимные карты проведения испытаний с указанием применяемой оснастки.
5.10. По окончании проведения пусконаладочных работ производится анализ качества  проведенных испытаний. При соответствии результатов   испытаний техническим требованиям на данное оборудование стороны подписывают Акт сдачи-приемки выполненных работ.
Приемочные испытания проводятся после монтажных работ, проверки Оборудования и выполняются представителями Исполнителя в присутствии специалистов Заказчика.





Приложение №1
к Техническому заданию

СПЕЦИФИКАЦИЯ НА ПОСТАВКУ ОБОРУДОВАНИЯ
    Полуавтомат для навивки крупногабаритных монофиляров

	Наименование оборудования
	Соответствие
	Кол-во
	Цена единицы, руб.
	Сумма, (руб.) с НДС 0% (п. 3 ч. 1 ст. 151, п. 1 ч. 1 ст. 164 НК РФ)

	Полуавтомат для навивки крупногабаритных монофиляров

	ТР ТС 004/2011
ТР ТС 010/2011
	1
	
	

	Итого:
	
	1
	
	



Страна происхождения: Россия

Назначение оборудования.
Станок предназначен для навивки проволоки на керн в виде моноспирали с постоянным или переменным шагом с возможностью регулировки натяжения навиваемой проволоки и керна. Также возможна навивка различных типов спиралей на основу с различным шагом и с различным расстоянием между группами навивки.

Состав оборудования
· станина;
· смоточное устройство;
· механизм намотки;
· механизм раскладки;
· система видеонаблюдения;
· система управления.

Основные технические характеристики оборудования
[bookmark: _Toc4137337][bookmark: _Toc25647648]Основные технические характеристики приведены в таблице 1.
                                                                                                               Таблица 1
	№п/п
	Требования к полуавтомату
	Параметры

	1
	Применяемая проволока для навивки моноспиралей
	ВР-20 сплав вольфрам-рений, ВА- вольфрам чистый.

	2
	Керн: проволока
	МЧ-молибден чистый, МК, МР-молибден с присадкой

	3
	Диаметр навиваемой проволоки (ВР, ВА)
	Min -30 мкм , Мах -600 мкм

	4
	Диаметр керна
	Мin-200мкм, Мах-2000 мкм

	5
	Шаг навивки
	От 30 мкм до 6000 мкм

	6
	Подогрев навиваемой проволоки
	См. ниже Табл. Нагрева проволоки при навивке моноспирали 

	7
	Навивка моноспирали
	Правая

	8
	Вращение вала
	Прямое

	9
	Набор оборотов
	Плавный

	10
	Обороты шпинделя (регулируемые)
	0 -1500 об/мин, с бесступенчатой регулировкой 

	11
	Равномерный  расклад навиваемой проволоки
	· на керне
· на приемном барабане

	13
	Панель управления
	На переднем плане

	14
	Защитное устройство шпинделя
	Откидное (съемное)

	15
	Освещение
	Местное

	16
	Протяжка керна через станок
	Съемные втулки или дюзы 




Режимы нагрева проволоки при навивке моноспирали приведены в таблице 2 (пояснение к п. 6 Таблицы с техническими характеристиками). Ток нагрева – постоянный.

Таблица 2
	Тип проволоки
	Диаметр проволоки, мм
	Ток нагрева, А

	ВР-20, ВА
	0,07
	1,1

	ВР-20, ВА
	0,08
	1,1

	ВР-20, ВА
	0,09
	1,2

	ВР-20, ВА
	0,11
	2,0

	ВР-20, ВА
	0,12
	2,0

	ВР-20, ВА
	0,13
	2,2

	ВР-20, ВА
	0,19
	3,1÷3,2

	ВР-20, ВА
	0,20
	3,4÷3,5

	ВР-20, ВА
	0,23
	3,5

	ВР-20, ВА
	0,25
	4,5÷4,8

	ВР-20, ВА
	0,3
	5,8

	ВР-20, ВА
	0,45
	10÷15

	ВР-20, ВА
	0,5÷0,6
	15÷20

	ВР-20, ВА
	Свыше 0,6
	До 30




3.1          Требования к конструкции станка

Станина станка должна обеспечивать устойчивую работу во всем диапазоне вращения шпинделя.
Система видеонаблюдения должна обеспечивать возможность оператору визуально контролировать шаг навиваемой проволоки диаметром от 30 мкм.
Конструкция системы подачи проволоки должна обеспечивать контроль и регулировку натяжения навиваемой проволоки и керна;



3.2          Требования к системе управления
Система управления должна обеспечивать управление устройствами и механизмами станка, в ручном режиме, в автоматическом режиме или в полуавтоматическом режиме (по команде оператора);
- система управления должна обеспечивать контроль и управление током нагрева проволоки по заданной программе. 
- минимальная дискретность задания тока нагрева 				 0.01А;
- погрешность установки тока нагрева					 ± 0,2%
- система управления должна обеспечивать контроль и плавную регулировку скорости вращения шпинделя;
- система управления должна обеспечивать операционные и аварийные блокировки 
систем и механизмов станка, в том числе при отключении сетевого напряжения;
- система управления должна обеспечивать отображение основных параметров технологического процесса на экране монитора;
- система управления должна обеспечивать отключение и сигнализацию аварийного состояния (обрыв керна, обрыв навиваемой проволоки,);
- система управления предусматривает встроенный ПК с возможностью хранения в памяти данных для не менее чем 100 режимов навивки монофиляров

4     Требования к средствам измерения
Применяемые в составе установки датчики и измерительные приборы должны иметь свидетельства:
· о включении их в Государственный реестр СИ, 
· о проведении калибровки и поверки.

5     Массогабаритные характеристики и энергопотребление
· Габаритные размеры не более (ШхГхВ мм):			3100х1000х1500
· Вес не более, кг 							300
· Рабочее напряжение, В						380/220
· Частота, Гц								50
· Потребляемая мощность, кВт не более			            25

6    Требования безопасности
Установка должна удовлетворять требованиям безопасности при эксплуатации, монтаже, испытаниях и ремонте, установленным в ГОСТ 12.2.003-91. Расположение органов управления должно исключать возможность случайного включения или отключения исполнительных механизмов и устройств.

7    Условия эксплуатации, требования к техническому обслуживанию и ремонту
             Установка должна эксплуатироваться в чистом производственном помещении класса ИСО 7 при температуре воздуха 22±20С и относительной влажности 50±10%. Органы управления и регулирования должны быть расположены в удобных для обслуживания и наблюдения местах. Конструкция установки должна обеспечивать свободный доступ ко всем элементам, узлам и приборам для регулировки и ремонта, а также к вводам энергетики. Техническое обслуживание и ремонт установки должны производиться согласно руководству по эксплуатации.

8    Гарантийный срок
 На поставляемое оборудование должна предоставляться гарантия производителя и Исполнителя. Срок гарантии Исполнителя должен соответствовать гарантии производителя и составлять не менее 24 месяцев с момента подписания Акта сдачи-приемки выполненных работ. Все эксплуатационные затраты, связанные с исполнением гарантийных обязательств по договору, в том числе расходы, связанные с доставкой Оборудования в гарантийный ремонт и обратно, временным хранением, техническим обслуживанием, ремонтом, последующей поверкой для измерительного оборудования, заменой, несет Исполнитель. Время, прошедшее с момента получения Исполнителем уведомления о поломке оборудования и началом проведения ремонтных работ не должно превышать 4 (четыре) рабочих дня.
9    Энергетические данные предприятия-заказчика и требуемые условия эксплуатации 
Сеть переменного трехфазного тока (с нулевым проводом), напряжением 380/220 В, частоты 50 Гц. Нормы качества электрической энергии - по ГОСТ 32144-2013.
Класс чистоты производственного помещения ИСО 7 при температуре воздуха 22±20С и относительной влажности 50±10%.
Приточная вентиляция – общая.

10    Требования к представляемой документации 
Оборудование передается Заказчику со следующей документацией:
· техническим паспортом на технологическое оборудование или иным документом, содержащим все существенные технические характеристики технологического оборудования, на русском языке;
· инструкцией по монтажу и наладке технологического оборудования на русском языке,
·  инструкцией по безопасности;
· инструкцией пользователя (руководство по эксплуатации) на технологическое оборудование на русском языке;
· копией сертификата соответствия, Декларацией соответствия Технического регламента таможенного союза;
· графиком проведения пусконаладочных работ;
· документацией, содержащей сведения о наличии/отсутствии драгоценных металлов в составе оборудования.
· Приложить:
· Требования к энергоносителям;
· Массогабаритные характеристики;
· Схему подключений оборудования к энергоносителям с указанием номиналов подключений.
Заказчику передается в полном объеме поставки эксплуатационная документация на оборудование, включаемое в состав установки.
               Документация передается Заказчику в виде печатных копий в 2-х экземплярах. Руководство по эксплуатации и альбом схем передается также в виде электронных копий.

11    Программа приемки оборудования
Сдача – приемка установки производится по согласованию с Заказчиком в два этапа: 
•	приемка на предприятии Поставщика; 
•	приемка на предприятии Заказчика перед вводом в промышленную эксплуатацию.

Приемка на каждом этапе проводятся комиссией из уполномоченных представителей Поставщика и Заказчика по разработанной Поставщиком и согласованной и утвержденной Заказчиком методике.
Для проведения испытаний у Поставщика Заказчик передаёт Поставщику детали изделий в количестве, достаточном для проведения испытаний. Результаты испытаний оформляются протоколом по форме, установленной у Поставщика.
По результатам испытаний на первом этапе может быть принято согласованное решение о консервации установки и оставлении его на ответственное хранение Поставщику до момента готовности производственных помещений Заказчика. 
 По готовности помещений Заказчика Поставщик производит поставку установки.
После монтажа и наладки установки Поставщиком на площадях Заказчика производится приемка установки Заказчиком в соответствие с согласованной программой испытаний.

12    Требования к маркировке, консервации и упаковке
Оборудование должно иметь все необходимые маркировки, наклейки и пломбы.
Составные части установки должны иметь маркировку в соответствии с их назначением.
Консервация и упаковка должны обеспечивать сохраняемость установки и ее составных частей в условиях хранения - по ГОСТ 15150-69  п. 2.7 2 в течение срока не превышающего 2 лет.
Оборудование должно быть новым, не бывшим ранее в употреблении. При обнаружении Заказчиком того, что оборудование является бывшим в употреблении, Поставщик обязан заменить данное оборудование на новое за счет собственных средств
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