	
	



									
По договору №160225-1 от 25.02.2016 вашим предприятием был поставлен станок СНС-2.0-300 Композит
(но в настоящее время специалист который работал на станке уволился, пытаемся учится на нем работать заново, прорабатываем вопрос возможной закупки, т.к. тот станок в другом подразделении)
При приезде наших специалистов на ваше предприятие ознакомление с такими вопросами, как:
Инструктаж по работе с ПО
Выбор скорости намотки
Шаг намотки
Диапазон намотки
Вид намотки (линейная, плавная и т.д.)
Избежание навалов при намотке возле бортов катушки
Механизм крепления катушки с проводом
Задание размеров в миллиметрах, а не у.е.
Влияние расположения нитеводителя от катушки, на которую наматывается провод
Механизм натяжения провода
Задание начала отсчета движения нитеводителя в самом начале намотки
и др…





На рисунках 1,2 представлены типы катушек/патрубков
Намотка обмотки на катушке (рис. 1) с применением проводов ПЭТВ-2 0,5 ТУ16-502.003-82 (намоточный) число витков 2780±20 и МС16-13-0,2 ТУ16-505.083-78  (выводной два витка). 
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На рис. 2 представлен еще один тип патрубка
[image: ]                             [image: ]


[image: ]



[bookmark: _GoBack][image: ]







image3.emf

image4.emf

image5.emf

image1.emf

image2.emf

