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Texничecкие тpебoвaния I< III4H'114 нaвивки МaгIlиToпpoвoдoB
тpaнсфopмaтopoB тoкa

1 ' Harдrденoвaниe и oблaсть пpиMeнеIlIllI.
1.1JIиния пpe,цнaзнaчеIla для нaвивки МaгIlиToпpoBoдoв тpaнcфopМaтopoB Toкa из

непpepьIвнoй лrнTьI' сBapеIllloй из oтДerьньтх пoJloc и сМoтaннЬD( B pyлolr нa ol]paвКy

,цJUI IIoслe.щ/Ioщегo егo oт}кигa.

2' Tехrтические тpeбoвaния к ,.,,здеJIи}o.
2.lТpебoвaниЯ к кollоTpyкц vt|t Л14I1ИI4'
2.l.lКoнотpyкция yстpoйcTBa дoлжнa oбеспечивaть бeзoпacнoоть paбoт в
пpoцессе изгoтoBлeIIия детaлeй пpи eгo эксIIJryaTaции.
2.7.2 Иcлoлgeние IIaпoльIIoе.

22T extхичecме xapaктepиотIi:i<И IIL4tIуIvl.
2.1' Обpaбaтьlвaемьrй МaTеpиilЛ - сTaJIЬ элrктpoTexl{иllеск€ul pyлolrrrall (мaкоимaльньй
нap1rкньй D.600 пш,I, внyтpеl*lтй d-160 Ilш,t, мaсоoй дo l40 кг.)
2.2Totлl+нa леrrтьI - 0,28 rrш,r дo 0'35 Ilшl
2.З IJJllpинa иЗгoT.lBЛиBaеMьD( леI{т * oT 10 птм дo 92 пш'r, мaксимaльнaя .цлинa l84 м,
,циaМщp п,r/пp oт 100 мм дo 920 мм.
2.4 Xo д тttли|1]\erя .цo 90 мм
2.5 Уcwмe I{aTя)кениlI леI{тьI пpи нaвивки 50 кгс
2,6 Уcилvтe пpия<имa oбкaтнoгo porпaкa 200 кгс
2.7 Мaccacтaнкa нe бoлеe 2800 кг.
2.8 Maсоa изгoтaвлиBaеMoгo элeМентa йщ oт l0 кг дo 85 кг
2.9 Toчечнaя свapкa элеКгpdтl. 'сil{ческoй стaJIи oT кoIIцa лeнTЬI к пpе.цьIД.IцeI\-гy Bиткy
0,3+0,З и I{aчаJIo леHTьI к cЛrДyтощемy виткy 0,3+0,3.

2.3 oбпще тpебoвaния
2.3.1Tpебoвarпая безoпaонoсти TpyДa и пpoтиBoпoжapнoй бeзoпaснoоти в
оooтBеTстBии с ГoCT 12.2.00З-91.
2,3,2СpeдниЙ сpoк с,тyжбы - 

.i0 
лет.

2.3.3 Зaкaз.шткy тIеpедaeтоя пoлньrй кolдtлеrсг кoнcтp}'ктopокoй дoкyмeнTal{ии.
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