Инструкция на размещение заказа изготовления катушек индуктивности по кооперации.
Rev. 2.0
1. Целью настоящей инструкции является получение эталонных образцов катушек индуктивности серии М07, выполненных с использованием типовой технологии в конкретных условиях подрядчика и дальнейший выпуск серийных изделий, аналогичных эталонным.
2. Катушки индуктивности имеют проектные параметры, которые могут отличаться от реальных образцов конкретных изделий. При этом изделие должно прежде всего соответствовать по геометрическим параметрам заданным и выполнять свое функциональное назначение.
3. До первого заказа серийного изделия у подрядчика, необходимо определить фактические параметры выпускаемых изделий по настоящей инструкции, в условиях конкретного производства. Для этого необходимо разместить пробный заказ на выполнение катушек.
4. Для выполнения пробного заказа подрядчику передается настоящая инструкция.

Порядок выполнения пробного заказа.
5. Подрядчику направляется настоящая инструкция и Заявка с конкретной номенклатурой необходимых к изготовлению пробных катушек.
6. Подрядчик после рассмотрения заявки и настоящей инструкции должен представить:
- стандартные материалы, используемые при производстве катушек индуктивности (марки эмаль-проводов и питающего провода и их производителей, материал пропитки катушек, материал внешнего изолирующего слоя);
- параметры катушки, которые подрядчик планирует получить в результате изготовления (количество витков намотки и плотность намотки при соблюдении геометрических размеров, сопротивление катушки);
- калькуляцию в произвольной форме на каждую из позиций в заказе с указанием количества и стоимости материала(ов) на изделие, общей стоимости изделия в зависимости от объема в заказе.
7. После согласования технико-коммерческого предложения размещается (оплачивается) пробный заказ на каждый из новых типоразмеров катушки для Подрядчика.
8. Одновременно с размещением заказа Подрядчику передается (по акту приема-передачи) шаблон катушки. Шаблон является собственностью ООО «Гроссберг Трэйд» и подлежит возврату по первому требованию.
9. Подрядчик изготавливает пробные катушки индуктивности в соответствии с техническими требованиями, изложенными в заявке и настоящей инструкции. Все риски, связанные с неудовлетворительным результатом изготовления пробных катушек индуктивности лежат на Заказчике.
10. В случае неудовлетворительного результата изготовления пробных катушек индуктивности Заказчик самостоятельно принимает решение о необходимости дальнейших попыток изготовления пробных вариантов катушек индуктивности в условиях конкретного Подрядчика или прекращения дальнейшего взаимодействия. При этом, Заказчик не имеет никаких претензий к Подрядчику в части оплаченных работ и полученного неудовлетворительного результата. Переданный шаблон(ы) полежит(ат) возврату Заказчику по его первому требованию.
11. В случае получения пробной катушки индуктивности, удовлетворяющей требованиям Заказчика, такая катушка признается эталонной. Эталонная катушка хранится у Заказчика.
12. Фактические параметры эталонной катушки по каждому типоразмеру фиксируются и оформляются в виде приложения к договору с конкретным поставщиком (Подрядчиком).
13. При изготовлении партии серийных катушек индуктивности Подрядчик должен произвести поставку в объеме заявки на условиях договора. При этом каждая из поставляемых катушек должна соответствовать эталонной катушке по техническим характеристикам.
14. Серийные катушки, не прошедшие входной контроль Заказчика (неудовлетворяющие техническим требованиям и несоответствующие эталонной катушке) подлежат возврату Подрядчику и не оплачиваются. 

Технические требования к катушкам индуктивности 
15. Катушки серии M07 предназначены для изготовления втягивающего устройства тормозного механизма ротора.
16. Катушки должны соответствовать требованиям:
- катушки должны быть бескаркасными;
- катушки должны иметь послойную пропитку компаундом (марка ЭД-20 или аналог из условий действующего производства);
- спайка провода катушки с питающим проводом (ПЭТВ-2 или аналогичным) должна быть помещена и изолирующий кембрик. Спайка и конец самого кембрика должен находиться под изолирующим слоем стеклоленты;
- внешний изолирующий слой катушек выполняется стеклолентой ЛЭС 0,1х20, ЛЭ-15-13 х/б (или аналог из условий действующего производства);
- на поверхности катушек не должно быть видно мест намотки провода;
- не должно быть мест отслоения ткани; 
- не должно быть вмятин, сколов и т.п.;
- длина питающего провода не должна быть менее 700мм;
- питающий провод должен быть сечения 0,5 мм. Марка провода согласовывается с Заказчиком;
- эмаль-провод и питающий провод должны быть сертифицированным и иметь документ о качестве на конкретную партию примененной продукции;
- внешний вид катушки должен соответствовать эталонной катушке.
17. Технические параметры катушек индуктивности приведены в таблице ниже.
	
	Геометрические размеры катушки
	Геометрические размеры шаблона
	
	
	
	
	

	№ катушки
	

	

	

	

	

	

	Диаметр провода условный "по меди", мм
	Количество витков  ± 10%
	Плотность намотки
	Сопротивление катушки, Ом
	Сопротивление изоляции катушки "на пробой", не менее Мом

	М07-016
	70
	95
	38
	69
	96
	39
	0,19
	11 024
	0,85
	1 713
	1

	М07-032
	88
	116
	40
	87
	117
	41
	0,236
	8 506
	0,85
	1 059
	1

	М07-060
	94
	126
	48
	93
	127
	49
	0,28
	8 543
	0,85
	815
	1

	М07-100
	114
	152
	43
	113
	153
	44
	0,3
	7 930
	0,85
	797
	1

	М07-150
	133
	173
	45
	132
	174
	46
	0,355
	6 342
	0,85
	524
	1

	М07-250
	156
	196
	45
	155
	197
	46
	0,4
	5 057
	0,85
	378
	1

	М07-500
	197
	245
	45
	196
	246
	46
	0,5
	3 952
	0,85
	238
	1

	М07-1000
	243
	293
	45
	242
	294
	46
	0,56
	3 328
	0,85
	193
	1







18. Катушки индуктивности серии М07 изготавливаются 2-х типов (Тип 1 и Тип 2). Отличия заключаются в месте расположения вывода питающего провода (см эскиз ниже).
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19. Фактические параметры пробной катушки индуктивности могут отличаться от значений указанных в таблице технических параметров в части касаемо:
- диаметра, примененного эмаль-провода (по предварительному согласованию с Заказчиком);
- количеству витков намотки, плотности намотки и сопротивлению катушки.
20. Фактические параметры пробной катушки индуктивности не могут отличаться от значений указанных в таблице технических параметров в части касаемо геометрических размеров. Все катушки индуктивности (как пробные, так и серийные) должны свободно, без затруднений помещаться в шаблон и извлекаться из него.
21. Фактические параметры каждой из пробных катушек индуктивности (в своем типоразмере), удовлетворяющих требованиям заказчика, фиксируются и оформляются приложением к договору поставки на серийные катушки. К таким параметрам относятся:
- геометрические размеры катушки;
- марка используемого эмаль-провода и питающего провода с указанием ТУ на их изготовление;
- условный диаметр эмаль-провода по меди и сечение питающего провода;
- сопротивление обмотки катушки индуктивности (допустимое отклонение ±10%);
- количество витков обмотки (допустимое отклонение ±10%);
- материал примененной пропитки (компаунда);
- материал примененного изолирующего слоя катушки индуктивности;
22. В случае внесения изменений Подрядчиком в номенклатуру используемых материалов при изготовлении серийных катушек, отличных от материалов, примененных при изготовлении ранее представленной пробной катушки (она же – эталонная), Подрядчик обязуется проинформировать об этом Заказчика. При этом, применение новых материалов не должно вести к ухудшению потребительских качеств катушки. Одновременно с этим до начала изготовления серийной партии катушек, Подрядчик изготавливает пробный образец катушки индуктивности за свой счет и представляет ее Заказчику. В случае удовлетворительных результатов такая катушка становится эталонной в замен предыдущей с оформлением очередного дополнительного соглашения и фиксацией фактических параметров в соответствии с п.21.
23. В случае внесения изменений Подрядчиком в номенклатуру используемых материалов при изготовлении серийных катушек, отличных от материалов, примененных при изготовлении ранее представленной пробной катушки (она же – эталонная) без предварительного информирования Заказчика, а также представления пробного образца катушки индуктивности из новых материалов, представленная партия катушек признается несоответствующей условиям договора и подлежит возврату Подрядчику.

Техническая приемка катушек на склад Заказчика.
24. Внешний осмотр
Внешний вид катушек должен соответствовать критериям согласно п.16 данной инструкции.
25. Проверка геометрических размеров
Проверку геометрических размеров необходимо осуществлять  при помощи шаблона. Катушки проверяются по геометрии «проводами вверх».  Катушка должна свободно входить в шаблон и извлекаться из нее. При условии прохождения в корпус шаблона, катушка допускается к испытаниям на «пробой» в соответствии с параметрами таблицы технических параметров п. 17. 
26. Проверка электрических параметров 
Проверка электрических параметров осуществляется в соответствии с данными таблицы приведенной ниже

	№
	Контролируемые параметры катушки 
	Допустимые значения
	Инструмент и оснастка

	1
	Сопротивление изоляции катушки, установленной в металлический корпус тормоза
	>= 1 Мом при напряжении 1000В
	1. Металлический корпус тормоза
2. Мегомметр 

	2
	Сопротивление катушки пробной
	Сопротивление катушки должно быть в диапазоне, указанном в таблице технических параметров с учетом отклонений, либо иные, ранее согласованные с Подрядчиком
	- мультиметр

	3
	Сопротивление катушки серийной
	Сопротивление катушки должно быть в диапазоне, технических параметров, указанных в приложение к договору на поставку конкретного типоразмера катушек
	- мультиметр



27. Сопроводительная документация
Каждая партия катушек должна сопровождаться (кроме товарно сопроводительно документации), документами о качестве на эмаль-провод и питающий провод катушки индуктивности (сертификат завода изготвоителя на данный вид продукции и документ о качестве конкретной партии продукции, использованной при изготовление поставленных катушек индуктивности).
28. В случае несоотвествия какому-либо из пунктов приемки (п.п. 24-27) поставленной партии катушек индутивности, такие катушки возвращаются Подрядчику и оплате не подлежат до устранения замечаний, либо изготовлению новых катушек.

image1.png
Boixod kadens mun 2

Bixod kadens mun 1





