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УТВЕРЖДАЮ
Главный технолог
______________ Смирнов А.Ю.
«____» ____________2021 г.


ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ № 383-2021
[bookmark: _GoBack]
на закупку рабочего места намотки СНС-2,0-300 «Композит» 
(9-ДЩ-4172К.130 Ярмо, 9Б838.02.00.010 Обмотка, 3ОФ89.01.02.110 Магнитопровод, 3ВТ53.02.01.010 Ярмо с обмоткой, 3ВТ53.01.01.020 Катушка)
Техническое задание является неотъемлемой частью договора. Все пункты, оговоренные в ТЗ, обязательны для указания в ТКП.


1. Назначение оборудования

Рабочее место предназначено для намотки проволоки на различные сборочные единицы.

2. Общие требования:
	№  п/п
	Параметр
	Требования по параметру

	
	Наименование (перечень) закупаемого товара
	на приобретение рабочего места намотки СНС-2,0-300 «Композит»

	
	Требования к срокам поставки товара
	2022

	
	Количество поставляемого оборудования
	1

	5
	Назначенный срок службы и хранения
	12 лет

	6
	Требования к сроку гарантийного обслуживания
	24 месяца (не менее) с момента ввода в эксплуатацию. Послегарантийное обслуживание.

	7
	Требования к гарантийному и послегарантийному обслуживанию
	Наличие сертифицированного сервисного центра в России. Наличие основных запасных частей на складе в России.

	8
	Сопроводительная документация товара
	Комплектность и наполнение документации должно соответствовать ГОСТ 2.601-2013.

	9
	Требования к обучению
	1) Обучение эксплуатации: три человека, 24 часа
2) Обучение технолога-программиста: 
два человека, 24 часов (в том случае, если станок с ЧПУ)
3) Обучение обслуживанию и ремонту: 
два человека, 24 часа.

	10
	Пусконаладочные работы
	Выполняется квалифицированным персоналом поставщика

	11
	Упаковка оборудования
	Упаковка должна обеспечить сохранность груза во время его транспортировки различными видами транспорта, перегрузках и хранении на открытых площадках

	12
	Состояние оборудования

	Поставляемое оборудование должно быть новым (не допускается поставка выставочных образцов, а также оборудования, собранного из восстановленных деталей).




3. Технические характеристики и комплектация станка

	№ п/п
	Наименование показателя
	Значение показателя

	1
	2
	3

	1
	Диапазон диаметров наматываемого провода
	От 0,12 мм до 1 мм

	2
	Требования к двигателю станка
	

	2.1
	Асинхронный двигатель с частотным регулированием
	Соответствие

	2.2
	Мощность
	Не менее 0,4 кВт

	1
	2
	3

	3
	Требования к преобразователю частоты
	

	3.1
	Фирма-производитель TOSHIBA, LENZE, OMRON
	Соответствие

	3.2
	Управление скоростью работы, режимами разгона, торможения, моментом двигателя
	Наличие

	3.3
	Защита двигателя от перегрузок
	Наличие

	3.4
	Индикация режимов работы
	Наличие

	4
	Оснащение приводного вала
	

	4.1
	Программируемый ленточный электромеханический тормоз 
	Наличие

	4.2
	Эластичный ремень привода 
	Наличие

	5
	Требования к механизму раскладки
	

	5.1
	Импортный двигатель с системой электронного деления шага
	Наличие

	5.2
	Перемещение механизма раскладки относительно приводного вала
	в 3-х плоскостях

	5.3
	Возможность поворота механизма раскладки вокруг вертикальной оси для намотки якорей и конических катушек
	Наличие

	5.6
	Интеллектуальное бесконтактное измерения натяжения
	Наличие

	6
	Функционал станка по видам производимой намотки
	

	6.1
	Рядовая
	Наличие

	6.2
	Секционная
	Наличие

	6.3
	Ортоциклическая
	Наличие

	6.4
	Ступенчатая
	Наличие

	6.5
	Пирамидальная
	Наличие

	6.6
	Коническая
	Наличие

	6.7
	С переменным шагом
	Наличие

	6.8
	Ортодоксальная (нестандартная
	Наличие

	7
	Требования к интерфейсу
	

	7.1
	Голосовое оповещение о всех событиях намоточного процесса
	Возможное наличие

	7.2
	сенсорный экран либо клавиатура и манипулятор (мышь)
	Наличие

	7.3
	Хранение программ намотки в памяти 
	Наличие

	7.4
	Возможность передачи программ через накопитель USB
	Наличие

	8
	Дополнительные опции станка
	

	8.1
	Оправка для намотки изделия по прилагаемому чертежу
	Наличие

	8.2
	Педаль «Пуск-Стоп» либо и интеллектуальная педаль 
	Наличие

	8.3
	Смоточное устройство 
	Наличие

	8.4
	Электронно-натяжное устройство
	Наличие

	8.5
	Датчик обрыва
	Наличие

	8.6
	Электронный счетчик количества витков
	Наличие





4. Требования к условиям эксплуатации оборудования:

Температура окружающей среды от +10ºС до 35ºС, относительная влажность до 80% и атмосферное давление от 630 мм рт. ст. до 800 мм рт. ст.


5. Безопасность и экологичность оборудования

Оборудование должно соответствовать:
ГОСТ 12.2.003-91 «Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Общие требования безопасности»;
ГОСТ МЭК 60204-1-2007 «Безопасность машин. Электрооборудование машин и механизмов. Часть 1. Общие требования»;
ГОСТ 12.2.049-80 «Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Общие эргономические требования»;
ГОСТ 12.012-2004 «Система стандартов безопасности труда. Вибрационная безопасность. Общие требования»;
ГОСТ 12.1.003-83 «Система стандартов безопасности труда. Шум. Общие требования безопасности»;
ГОСТ 12.1.004-91 «Система стандартов безопасности труда. Пожарная безопасность. Общие требования»;
ГОСТ РВ 0008-002-2013 «Государственная система обеспечения единства измерений. Аттестация испытательного оборудования, применяемого при оценке соответствия оборонной продукции. Организация и порядок проведения».
- в конструкции оборудования должны быть предусмотрены устройства, исключающие самопроизвольное включение и (или) перемещение механизмов;
- конструктивные особенности оборудования должны обеспечивать безопасность, а также экологичность эксплуатации и обслуживания оборудования.



6. Приемка оборудования:

Приемка рабочего места СНС-2,0-300 «Композит» осуществляется путем сверки указанных характеристик в ТЗ с паспортными характеристиками, а также путем проведения испытания на АО «Концерн «Калашников», при необходимости с последующей доработкой поставщиком, до достижения стабильной работы рабочего места.

7. Состав технико-коммерческого предложения:

Техническое предложение должно содержать:
· Описание пунктов ТЗ;
· Ценовая смета;
· Сведения о гарантийном сроке на предлагаемую продукцию;
· Требования необходимые для подключения и нормальной работы оборудования.


Обоснованные отклонения от указанных технических требований рассматриваются отдельно для каждого случая.

Пряхин Игорь Сергеевич 
Директор дивизиона производства спецтехники


Владимир Владимирович Решетило
Начальник отдела технического развития


Соловьев Алексей Владимирович
Начальник отдела дивизиона производства спецтехники
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