ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
1. Требования к качеству и безопасности товара.

Поставщик гарантирует соответствие качества и безопасности поставляемого им товара, стандартам и требованиям, установленным действующим законодательством и предъявляемым к товару такого рода.

Необходимые документы, удостоверяющие соответствие товара требованиям нормативных документов, документация завода-изготовителя, а также иные, необходимые для данного рода товаров, документы (технические паспорта, схемы сборки на русском языке, санитарно-эпидемиологические заключения), оформленные в соответствии с требованиями действующего законодательства, Поставщик передает при поставке товара. Требования установлены в соответствии со статьей 464 ГК РФ.

Поставляемый товар должен быть безопасен для жизни, здоровья, имущества потребителя и окружающей среды при обычных условиях его использования, хранения, транспортировки и утилизации.

Товар должен быть новым (не ранее 2021 г.в.), не находившимся в эксплуатации у поставщика или третьих лиц, быть не подвергшимся ранее ремонту, модернизации или восстановлению, не должен находиться в залоге, под арестом или под иным обременением.

Все заявленные технические параметры поставляемого товара обязательно подтверждаются официальными документами производителя, доступными из открытых источников. Покупатель имеет право проверить заявленные характеристики любым доступным способом (получение данных на официальном сайте производителя, запрос производителя и т.д.).
2. Требования к техническим, функциональным характеристикам, потребительским свойствам, комплектации и количеству товара

Намоточный станок СНП-0.1-150 (произв. ООО «Мир намоточных станков») в специальной комплектации с проведением приемо-сдаточных работ в количестве 1 шт. должна обладать следующими техническими характеристиками:

	№ п/п
	Наименование параметра
	Значение

	1
	Базовые характеристики намоточного станка
	

	1.1
	Диаметр наматываемой проволоки/провода, в диапазоне мм
	0,005-0,5

	1.2
	максимальный диаметр каркаса, мм
	100

	1.3
	Тип трансмиссии механизма намотки 
	зубчатый ремень


	1.4
	Номинальная скорость вала намотки, об/мин
	1350

	1.5
	Номинальный крутящий момент, Н*м 
	2,6

	1.6
	Диапазон регулировки скорости вала при намотке, об/мин
	0-1350

	1.7
	Наличие электромеханического тормоза 
	Да

	1.8
	Кол-во валов намотки 
	1

	1.9
	Max расстояние между передней и задней бабкой, мм 
	170

	1.10
	Допустимая радиальная нагрузка на вал намотки, кг
	5

	1.11
	Момент удержания вала намотки электромеханическим тормозом, кг x м 
	1

	1.12
	Время срабатывания электромеханического тормоза на торможение, сек 
	0,1

	1.13
	Номинальный крутящий момент (f=50 Гц), кг x м 
	0,2

	1.14
	Диапазон регулирования крутящего момента, кг x м 
	0...0,2

	1.15
	Способ регулирования крутящего момента
	Преобразователь частоты

	1.16
	Тип двигателя механизма намотки 
	Асинхронный

	1.17
	Режим работы электродвигателя механизма намотки по ГОСТ IEC 60034-1-2014
	S1

	1.18
	Мощность двигателя, кВт 
	0,37

	1.19
	Механизм фиксации задней бабки 
	ручной

	1.20
	Привод пиноли задней бабки 
	ручной

	1.21
	Допускаемаянесоосность между передней и задней бабкой, мм 
	0,2

	1.22
	Тип датчика счета числа витков 
	оптический

	1.23
	Дискретность счета числа витков 
	0,1

	1.24
	Тип трансмиссии раскладчика 
	винтовая

	1.25
	Шаг раскладки, мм/об (вала намотки) в диапазоне
	0,00002…0,5

	1.26
	Дискретность изменения шага раскладки, мм
	0,00002

	1.27
	Max ширина раскладки, мм
	160

	1.28
	Способ регулировки шага раскладки 
	электронный редуктор

	1.29
	Наличие электронной линейки раскладчика 
	Да

	1.30
	Тип двигателя раскладчика 
	шаговый

	1.31
	Время реверсирования раскладчика, сек 
	0,002

	1.32
	Наличие концевых датчиков (концевиков) 
	Да

	1.33
	Наличие нитеводителя для провода диаметром (0,005 - 0,5)  мм
	Да (допускается использование нескольких нитеводителей для различных диапазонов диаметров провода) 

	1.34
	Тип размещения 
	Настольный

	1.35
	Габаритные размеры (ДхШхВ), мм 
	1200х800х700

	1.36
	Вес станка, кг
	50

	1.37
	Наличие защитного экрана 
	Да

	1.38
	Номинальная потребляемая мощность, кВт 
	0,5

	1.39
	Напряжение, частота питания, В/Гц
	220±10%/ 50±2%

	1.40
	Климатическое исполнение 
	УХЛ4.1

	1.41
	Тип блока управления 
	с чпу

	1.42
	Возможность подключения педали (пуск/стоп) 
	Да

	1.43
	Возможность подключения педали управления скоростью намотки
	Да

	1.44
	Наличие освещения рабочей зоны (освещение пространства между валом намотки и задней бабкой)
	Да

	1.45
	Возможность записи данных на ЭВМ 
	Да

	1.46
	Необходимость фиксации станка 
	Нет

	1.47
	Необходимость установки станка на виброопоры
	Нет

	1.48
	Число операторов необходимых для работы на станке, чел 
	1

	1.49
	Тип вывода данных 
	сенсорный экран 15"

	1.50
	Наличие натяжного/натяжных устройств провода для  диаметров провода в диапазоне 0,005-0,1 мм (допускается использование нескольких натяжных устройств для обеспечения натяжения провода во всем диапазоне наматываемых проводов, а также использование для диапазона проводов (0,005 – 0,02)мм натяжителя типа «войлочная прищепка»)
	Да 


В комплект поставки должны входить следующие позиции:

 - станок намоточный СНП-0,1-150 – 1 шт.

 - привод намотки – 1 шт.;

 - привод раскладки винтового типа – 1шт.;

 - электронная линейка – 1 шт.;

 - задняя бабка (винтовая) – 1шт.;

 - электронное натяжное устройство для проводов диаметром в диапазоне 0,02-0,1 мм – 2 шт.;

 - защитный подвижный откидной/сдвижной экран – 1 шт.;

 - блок управления ЧПУ на базе ПЛК с сенсорным экраном диагональю 15” под управлением предустановленных лицензионных программ – 1 шт.;

 - светодиодное освещение зоны намотки – 1шт.;

 - микроскоп-видеокамера с креплением к станку с выводом изображения на сенсорный экран диагональю 15” – 1 шт.;

 - стол для размещения намоточного станка (1200×900×700 Д×Ш×В, с выдвижной полкой под клавиатуру) 1 шт.;

- стул (подъемно поворотный, материал обшивки не текстиль) – 1 шт.;

- компьютерные клавиатура – 1 шт.;

- манипулятор типа «компьютерная мышь» - 1шт.

	
	
	

	1
	Характеристики натяжных устройств для диапазона проводов 0,02 – 0,1 мм
	

	1.1
	Тип натяжителя
	электронный

	1.2
	Регилируемая сила натяжения провода, гр, в диапазоне 
	3-80

	1.3
	Контроль натяжения во время намотки
	Да

	1.4
	Максимальная линейная скорость подачи провода, м/сек 
	1,0

	1.5
	Диапазон толщин наматываемого провода, мм в диапазоне
	0,02-0,1

	2
	Характеристики микроскопа-видеосистемы
	

	2.1
	Вывод изображения
	На сенсорный экран 15"

	2.2
	Разрешение датчика изображения, MPixel
	5

	2.3
	Разрешение фото (оптическое), Pixel
	2592х1944VGA

	2.4
	Разрешение видео (оптическое), Pixel
	640х480 AVI

	2.5
	Диапазон увеличения общий, крат в диапазоне
	20-500

	2.6
	Диапазон фокусных расстояний, мм в диапазоне
	30-300

	2.7
	Наличие регулируемой подсветки 
	Да

	2.8
	Частота кадров во всем диапазоне разрешений, кадров/сек 
	30


При проведении закупки указанного оборудования эквивалент не предусматривается по следующим причинам:

1)
наличие персонала прошедшего обучение на конкретной модели намоточного станка;

2)
унификация оборудования на производстве и, как следствие, возможность комплексных закупок запасных частей и расходных материалов на однотипные оборудование;
3)
данное оборудование используется для выполнения государственного контракта.
Перечисленные причины способствуют целевому и экономически эффективному расходованию денежных средств и направлены на сокращение финансовых издержек предприятия.
Должна прилагаться техническая документация на русском языке в составе:

- паспорт оборудования;

- общие указания по технике безопасности;

- техническое описание (характеристики и конструкция оборудования);

- электрические схемы;

- руководство по эксплуатации;

- инструкция по программированию;

- руководство по техническому обслуживанию;

- альбом чертежей и схем;

- техническое описание и инструкция по эксплуатации на станок;

- технологическая инструкция на процесс намотки, включающая методику выбора усилия натяжения провода.

Поставщик на своей территории совместно с представителями Заказчика осуществляет:

- приемо-сдаточные работы, включающие в себя: 
- проверку комплектации;

- проверка установки;

- проверка работоспособности вхолостую (без изделия);

- проверка навыков оператора по работе с намоточным оборудованием;

- консультация по намотке изделий Заказчика;
- инструктаж персонала.
Поставщик обеспечивает необходимой технической документацией по монтажу, эксплуатации и обслуживанию линий, систем или установок.

3. Требования к условиям поставки товара

Поставка товара осуществляется транспортом Поставщика, погрузочно-разгрузочные и экспедиторские работы, связанные с доставкой Продукции, выполняются силами и за счет средств Поставщика.

Передача товара оформляется на основании товарной накладной.
Прием приемо-сдаточных работ оформляется актом выполненных работ.

Все дополнительные расходы должны быть включены в стоимость поставляемой Продукции.
4. Форма и порядок оплаты товара

Оплата осуществляется Покупателем по безналичному расчету путем перечисления денежных средств на расчетный счет Поставщика в следующем порядке:

- оплата 50%  от суммы договора производится заказчиком в течение 10-ти рабочих дней после подписания договора с предоставлением банковской гарантии;

- окончательный платеж в размере 50 % от общей суммы Договора, в т.ч. НДС 20%, осуществляется Заказчиком в течение 10-ти рабочих дней после подписания акта приемо-сдаточных работ, счёта-фактуры или УПД на основании счёта выставленного Поставщиком.

Цена поставляемой Продукции, выполняемых работ, оказываемых услуг должна быть указана с учетом затрат на доставку, страхование, уплату налогов, таможенных пошлин, сборов и других обязательных платежей.

5. Требования к таре и упаковке товара

Поставщик должен поставить товар в таре и упаковке, обеспечивающей его сохранность, товарный вид, предохраняющий от всякого рода повреждений, загрязнений, механических повреждений и обеспечивающий защиту от сырости при его транспортировке

6. Требования к сроку и (или) объему предоставления гарантии качества товара.

Гарантийный срок действует не менее 12 (двенадцати) месяцев с момента подписания товарной накладной.

В случае необходимости замены неисправного товара в пределах гарантийного срока Поставщик обязуется производить замену неисправного товара на исправный аналогичный товар или товар с лучшими потребительскими (эксплуатационными) характеристиками без взимания дополнительной платы с продлением гарантийного срока.
7. Срок и место поставки

Срок поставки Продукции  в течении 70-ти рабочих дней с даты подписания Договора.
Срок выполнения шеф-монтажных, пуско-наладочных работ и проведения инструктажа специалистов Заказчика в течении 10-ти рабочих дней с даты подписания товарной накладной.
Место поставки: Челябинская область, г. Миасс, ул. Менделеева, д. 31,                 АО «НПО электромеханики», корпус 47.
