

№1. 
ФИО Бобров Игорь Анатольевич Наименование компании Эльмаш-УЭТМ
e-mail igor_bobrov@uetm.ru
Код города и телефон 343 3245029
Откуда вы узнали о нашей компании? уже приобретали оборудование
Название станка, устройства и пр.: СН-10С-1200

Опишите изделие/ия, которые вы собираетесь наматывать на станке, указав габаритные размеры (Диаметр наруж. Х Диаметр внутр. Х H высота) и вес (кг) изделия/ий. Например: трансформатор, 400х200х300, 55. Либо в произвольной форме. Оправка 200 мм, внешний габарит до 800 мм,

Опишите материал/ы, которым/мм производится намотка изделия, указав тип материала и габаритные размеры. Например: проволока, медь, диаметр 1,54 мм. Либо в произвольной форме. намотка эмальпровода 0,5 - 1,8, межслоевая изоляция

Производительность (в месяц). до 6 шт.
Поле с дополнительной информацией:

Намотка высоковольтной обмотки трансформатора напряжения 330/500 кВ.

2. Добрый день!

У нас в эксплуатации находятся станки СНС-800, СНС-1200.

Также сейчас у Вас в изготовлении станок СН-15С-1200 «ТИТАН» (МАСТЕР) для нашего предприятия.

Для дооснащения производства интересуют смоточные устройства:

1. Смоточное устройство для рулонного изоляционного материала.

Ширина изоляционного материала – до 800 мм. Масса рулона до 150 кг.

 

№ 2. Смоточное устройство для медной (алюминиевой) ленты (фольги).



Масса катушки с лентой – до 500 кг.

Ширина ленты – до 800 мм.

Толщина ленты – до 2 мм.

 

Какое оборудование вы можете предложить?

С уважением,

Сивков Александр Сергеевич

Ведущий инженер-конструктор

ЭКБ измерительных трансформаторов

ООО «Эльмаш (УЭТМ)»

Тел. (343) 324-54-10

e-mail: sivkov_as@uetm.ru

принята 08.04.21
ООО Эльмаш (УЭТМ)
Сивков Александр Сергеевич (343) 324-54-10 sivkov_as@uetm.ru




25/03/20
Код города и телефон	343 324 50 29
Откуда вы узнали о нашей компании?	Ранее работали
Название станка, устройства и пр.: 	СН-10М-750
	торроидальные магнитопровода
	Сталь электротехническая 3408, ширина от 15 до 100 мм
Производительность (в месяц).	от 300 шт.
Поле с дополнительной информацией:	Прошу выслать коммерческое предложение на поставку станка.


09.06.2021 Добрый день!
Сегодня оправят оплату за станок и смоточное устройство.
Зейналов Сергей Гейдарович

08.06.2021 Калинина Отправлено письмо о неустойке.
01.06.21 В продолжение разговора.
Из-за ограничения в оборотных средствах платежи перенесли на 23 неделю.
- аванса за смоточное устройство - 07.06.2021
- расчет за станок - 09.06.2021
С уважением
Ведерников
Григорий Александрович



25.05.21  Добрый день, уважаемые коллеги!
Как я и говорил ГД, был в отпуске и не было возможности решит финансовые
вопросы.
С учетом полученного ответа:
1. подтверждаем необходимость смоточного устройства, прошу не откладывать
разработку и подготовку производства.
2. Оплата:
	- аванса за смоточное устройство - до 31.05.
	- расчет за станок - до 02.06.




19.05.21  Добрый день!
Постараемся до конца недели, вопрос сейчас у руководства, все материалы им
передали. 


18.05.21  Буравлева   Уточнили насчет предоплаты по смоточным устр., когда произведут

14.05.21  Буравлева   Отправили размеры и схемы подключения.

29.04.21 
2. Прошу выслать руководство по эксплуатации, чтобы могли начать готовить
место для установки и подключения. 


29.04.21   Буравлева   Отправили видео демонстрации работы станка

29.04.21  Буравлева   отправили письмо о готовности и счет (СН-15С Титан)


28.04.21 Отправили Спецификацию №2 к договору 54631 и счет на предоплату (по смоточным устройствам)


27.04.21 Буравлева Отправили редакцию спецификации

27.04.21 Добрый день!
Прошу согласовать техническое задание или дать замечания предложения
(желательно по тексту).
Прошу оперативно отработать необходимо подписать договор на этой неделе,
иначе затянется.
Предлагаю организовать ВКС если необходимо, прошу определить время.


26.04.21 Буравлева Зейналов прислал спецификацию с изменениями.

23.04.21 Прошу официально подтвердить, что заказанное оборудование подходит для
изготовления нашей катушки.
Предлагаю на данном этапе закладывать выезд специалиста, для отработки
режимов намотки нашей катушки.
С уважением
Ведерников
Григорий Александрович

23.04.21 Буравлева. Отправили ответ.
В продолжении разговора с нашим конструктором по приезду нашего специалиста к Вам на предприятие есть Два варианта:
1. Провести приемку и запуск по средствам интернет ( он-лайн) - стоимость войдет в стоимость оборудования,
2. Проведение пуско-наладочных работ нашими представителями на предприятии Заказчика 15% от стоимости оборудования.

23.04.21 Буравлева Звонил Ведерников, хочет переговорить с Алексеем.

21.04.21 Буравлева Прикрепила присланное ТЗ и чертеж.

21.04.21 Буравлева Ответили.

21.04.21 Поскольку у нас подписан рамочный договор и в п. 1.2. оговаривается:
"Наименование Товара и его цена, а также сроки поставки указываются в
согласованных Сторонами Спецификациях, которые составляются на поставку каждой отдельной партии товара.", я подготовил новую спецификацию №2, в связи с чем не требуется доп. соглашение.
Пошу рассмотреть, вслучае согласия-подпишу у нас.
Цена на эту оснастку окончательная? Скидка возможна?

20.04.21 Буравлева Со слов А.П. ответили, что будем стараться ускориться, срок указан максимальный.
20.04.21 Срок изготовления оснастки в вашем КП -40 рабочих дней. Это максимально или можете ускорить срок изготовления?

20.04.21 Спасибо! Подкорректирую, согласую с нашими юристами и вышлю проект вам

20.04.21 Буравлева Отправили доп. соглашение

20.04.21 Добрый день!
Дополнительное соглашение к договору поставки подготовлю (или может у вас предварительно подготовят- с вашими видением ДС?)
Дополнительно -возможна скидка по этим двум позициям?
С уважением,
Зейналов Сергей Гейдарович (343)3245481
Sergey_Zeynalov@uetm.ru



19.04.21 Буравлева Переправили КП по смоточным устройствам от 13.04. Зейналову Сергею (sergey_zeynalov@uetm.ru)


16.04.21 Нечаев. Созвонился с ними и объяснил, что связываться сейчас с новым станком им не имеет смысла. Ждем решения по смоткам.

15.04.21 Добрый день.
Можно получить следующую информацию по станку СНЛ-1000:
1 Сроки изготовления.
2 Для намотки медной ленты подойдет? Спасибо.
C уважением, инженер-конструктор
ООО «Эльмаш (УЭТМ)»
Громова Надежда Алимпиевна
т. (343) 324-58-65
ф. (343) 324-58-09
nadegda_gromova@uetm.ru

13/04/21 Отправили КП ПСУРИ-600-1000 и ИСУ-800Л и рисунок станка.

12.04.21 Буравлева Отправили стоимость дооснащения станка

09.04.21 Нечаев. ИСУ-400 переделывать смысла нет. Если делать ЭСУ-600Л без электроники, то можно сделать тысяч за 400.

08.04.21 Добрый день, Алесей Петрович!
Цена пугает, особенно учитывая, что оборудование заказывается под опытное работы.

Прошу посмотреть вариант с механикой стоимостью с НДС до 500 т.р.

Ширину ленты и толщину можно сократить до 600 мм, 1,2 мм соответственно.

У нас в наличии уже есть смоточное устройство ИСУ-400, возможно выполнить его модернизацию или использовать в комплекте.

С уважением

Ведерников

Григорий Александрович

-
08.04.21 Ознакомились с КП, есть ли вариант попроще? Просят перезвонить 8-922-104-1800 -Ведерников Григорий Александрович
08.04.21 Буравлева КП отправили - ПСУРИ и ЭСУ

08.04.21 Нечаев. По изоляции - ПСУРИ, по меди - ЭСУ-600Л. ЭСУ придется увеличивать, так что цену можно увеличить на 30%.

СН-15С-1200 в заявке 54631















13.04.21  Буравлева   Ссылку на видео с сайта отправила 

12.04.21  Буравлева   Про фото и видео написала, что все пришлем по готовности станка

12.04.21  Добрый день!
Прошу направить РЭ и фото / видео станка Станок для намотки СН-15-1200

Для организации приемки, установки и ввода в эксплуатацию. 



23.03.21  Добрый день!
С представителем изготовителя оборудования (Нечаевым) был обговорен предел размера раздвижения оправки 280 – 520 мм. Необходимо изготовление оправки именно с этим размером.
С уважением,
Бобров И. А.
Ведущий специалист по ОП ПК ВВА


22.03.21  Буравлева   Попросили согласовать размеры оправки



12.03.21 Добрый день!
Вниманию Алексея Петровича.
В продолжение разговора.
В процессе проектирования катушка получалась на 20 % тяжелее чем мы
рассчитывали.
В номинальных данных оправки указана допустимая масса катушки 500 кг,
имеется ли возможность увеличения допустимой массы катушки на оправку и при
каких условиях?

С уважением
Заместитель главного конструктора высоковольтной аппаратуры 
по Измерительным трансформаторам
Ведерников Григорий Александрович 
Телефон:
раб. (343) 324-54-10
сот. 8 9221041800 
Grigoriy_Vedernikov@uetm.ru
www.uetm.ru
 


11.03.21  Буравлева   Звонил Григорий Ведерников, хочет поговорить по оправке. Ждет звонка. 8-922-104-18-00

20.02.21 Буравлева   Поступила предоплата 50%






