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1. Общие требования к СТО

1.1 Основание для разработки


План технического развития на 2021 год пункт 3.14

1.2 Полное наименование


Линия перемотки кабельных изделий. Предназначена для перемотки и измерения длины кабельных изделий сечением 1,5-240 мм² с барабана на барабан № 10 - 22.

1.3 Намечаемые основные задачи решаемые при разработке ТЗ:
· Проведение разбраковки несоответствующей продукции
· Оперативное устранение несоответствий КИ персоналом ПЦ в период полной загрузки оборудования
· Разбухтовка готовых изделий с целью выборочной проверки качества, подготовки образцов для испытаний
· Проверка метража КИ
· Перемаркировка и испытание напряжением на проход
1.4 Требования параметры и характеристики СТО:
· Приемное устройство -1шт., отдающее устройство -1шт. , направляющая стойка приемного устройства -1шт., направляющая стойка отдающего устройства -1шт., измеритель длины-1шт., маркировочный принтер, аппарат ЗАСИ
· Пульты управления на приемном и отдающем устройствах
· Отдающее и приемное устройство должно обеспечивать равномерную отдачу и прием с заданной скоростью и натяжением в обе стороны, отмотку заправочной длины и обратную подмотку размотанного изделия, на барабаны диаметром 1000-2200 мм, шириной 600-1236 мм, с диаметром осевого отверстия 80 мм, 100 мм
· Приемное и отдающее устройство должно обеспечивать плотную и равномерную намотку изделия с диаметром кабельного изделия от 8 до 60 мм, на барабаны диаметром 1000-2200 мм, шириной 600-1236 мм, с диаметром осевого отверстия 80 мм, 100 мм
· Намотка изделия на приемное и отдающее устройство должна осуществляться с постоянным и равномерным натяжением кабельного изделия по всей длине. Минимальное натяжение на барабане должно составлять 10 кг.
· Измеритель длины должен быть реверсивным и обеспечивать точность измерения ±0,5%, табло показания длины должно быть расположено на стойке измерителя
· Линейная скорость перемотки  5 - 30 м/мин
· Грузоподъемность приемного/отдающего  устройства 10000 кг
· Маркировочный принтер должен маркировать в одну сторону от отдающего устройства к приемному устройству.
1.5 Требования к параметрам энергоносителей.
· Электроснабжение: 3-х фазное, напряжение 380 В, частота 50 Гц
· Предусмотреть подвод сжатого воздуха.

1.6 Условия эксплуатации СТО


Допускается эксплуатация линии в условиях соответствующих климатическому исполнению УХЛ4 по ГОСТ 15150-69.
2. Технические требования
2.1 Требования к надежности.
Линия перемотки кабельных изделий должна обеспечивать безотказную работу в течении 22 часов в сутки.
2.2 Требования к эксплуатационной безопасности.
При работе на линии перемотки следует руководствоваться следующими документами: ГОСТ 12.2.003-91 ССБТ "Оборудование производственное. Общие требования безопасности", ГОСТ 12.3.002-2014 ССБТ "Процессы производственные. Общие требования безопасности".
2.3 Требования к экологической безопасности.
Следует руководствоваться следующими документами:
· инструкциями разработанными и утвержденными в организации;
· ФЗ-96 от 04.05.1999 «Об охране атмосферного воздука»;
· ФЗ-7 от 10.01.2002 «Об охране окружающей среды»;
· Пост. Правительства РФ №183 от 02.03.2000 «О нормативах выбросов вредных веществ в атмосферный воздух и вредных физических воздействий на него»;
· ФЗ-89 от 24.06.98 «Об отходах производства и потребления»;
· ФЗ-52 от 12.03.1999 «О санитарно-эпидемиологическом благополучии населения»;
· ФЗ-99 «О лицензировании отдельных видов деятельности»;
· Пост. Правительства РФ от 03.10.2015 №1062 «О лицензировании деятельности по сбору, транспортированию обработке, утилизации, обезвреживанию, размещению отходов 1-4 классов опасности».
2.4 Требования к метрологическому обеспечению.
2.4.1 Измеритель длины:
· погрешность измерения — не более ±0,5%.
2.5 Требования к автоматизации.
2.5.1 Управление устройствами линии перемотки преимущественно централизованное (с
расположением устройств управления в центральных шкафах управления). Допускается расположение элементов управления некоторыми устройствами в местных шкафах управления.
3.Строительные требования.
3.1 Требования по условию крепления оборудования к фундаментам.
Анкерное крепление к подготовленной бетонной поверхности.
3.2 Требования по оснащению опорных частей оборудования конструктивными элементами, уменьшающими  воздействия оборудования на фундаменты.
Не требуется.
3.2 Требования по упрощению конфигураций фундаментов и ограничению их заглублений.
Не требуется.
3.3 Требования по компоновке оборудования в здании для обеспечения возможности маневрирования грузоподъемных средств и транспорта при монтаже, обслуживании и ремонте с исключением мертвых зон.
Не требуется.
4. Требования к монтажу СТО.
4.1 Требования по обеспечению поставки СТО комплектными блоками высокой заводской и монтажной готовности.
Не требуется
4.2 Требования к СТО, собираемому на месте монтажа, по проведению пуско-наладочных работ и испытанию СТО на месте эксплуатации.
Оборудование должно быть установлено по разработанной схеме и действующих НД.
4.3 Требования к монтажной оснастке СТО (специальным монтажным приспособлениям, подъемным и захватывающим устройствам и другим приспособлениям, необходимым для транспортировки, разгрузки и монтажа негабаритных и тяжеловесных блоков СТО).
4.3.1 Съемные грузозахватные приспособления СГП — должны соответствовать РД 10-33-93 «Стропы грузовые общего назначения, требования к устройству и безопасной эксплуатации» п.7.3. РД 24-С3к-01-01 «Стропы грузовые общего назначения на текстильной основе, требования к устройству и безопасной эксплуатации» раздел 7.
4.3.2 Подъемные сооружения ПС (краны мостовые, электрические тали) должны соответствовать требованиям «Федеральных норм и правил безопасности опасных производственных объектов, на которых используются подъемные сооружения».
4.3.3 К управлению ПС допускается персонал, обученый в объеме инструкции №526 «По ОТ для лиц пользующихся ПС, управляемых с пола». Стропольными работами допускается персонал, прошедший обучение в специальном учебном центре, ознакомленный с производственной инструкцией №400 «Для стропальщиков по безопасному производству работ с применением ПС».
4.5 Требования к обеспечению шеф монтажных работ предприятиями изготовителями СТО.
Не требуется
4.6 Требования по расконсервации поставляемого на монтажную площадку СТО.
В соответствие с требованиями документации поставляемой в составе оборудования.
4.7 Требования по конструкции комплектных блоков, которые должны обеспечивать компактное расположение СТО в блоке при минимальном количестве сборных единиц входящих в состав блока, максимальную массу габарита блока исходя из габаритов ж.д., водного и автомобильного транспорта, а также обеспечения жесткости конструкций, наличие на СТО выносных баз для выверки и обеспечения проектной точности установки СТО, доступность мест соединения сборочных единиц для механизации работ и контроля качества соединения.
Не требуется.
5. Порядок испытаний и ввода в эксплуатацию СТО на месте монтажа.
5.1 Требования к программе и методике испытаний СТО.
Составить программу по перемотке кабельной продукции для проверки линии на разных скоростных режимах.
Провести проверку характеристик отдающих устройств,  измерителя длины, приемных устройств, аппарата ЗАСИ согласно паспортным данным.
5.2 Требования к документам оформляемым при вводе в эксплуатацию СТО.
Оформляется Акт ввода в эксплуатацию после стабильной работы линии в течение 72 часов.
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