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	Станок намотки
	


Добрый день!
Примите дополнения в описание станка для намотки спирального кабеля
Назначение станка: рядовая намотка кабеля на оправку
Принцип работы станка: для получения кабеля с заданным осевым натяжением используется инерционное смоточное устройство ИСУ-400, установленное на горизонтальную поворотную платформу. Скорость вращения смоточного устройства на платформе является определяющей для остальных исполнительных узлов станка (привода намотки и привода раскладки). 
Состав станка: 
1. Механизм намотки. Приводом механизма намотки является асинхронный двигатель, понижающий  понижающий редуктор позволяет обеспечить невысокую скорость вращения прутка и согласование вращения прутка и смоточного устройства. Для закрепления прутка используется токарный патрон. 
2. Задняя бабка. Задняя бабка выполняется безприводной. Расположение - произвольное относительно патрона - позволяет наматывать кабель на оправку - стержни произвольной длины -  от 500 мм до 3000 мм, и диаметра от 4 мм до 80 мм. 
	Диаметр оправки, мм
	4
	5
	6
	7
	8-10-14-16
	20
	30
	50
	80

	Длина оправки, мм
	500
	1000
	1000
	1500
	3000
	3000
	2000
	1000
	1000




Для закрепления прутка используется токарный патрон. Задняя бабка позволяет фиксировать второй конец оправки после закрепления первого конца в токарном патроне станка. 
3. Механизм раскладки. Основан на принципе «Винт-гайка». Движение каретки механизма раскладки согласовывается с механизмами намотки, обеспечивая заданный шаг раскладки при любых скоростях намотки. 
4. Поводок. Поводок выполняет укладку кабеля на пруток. Поводок оснащен упором, для предотвращения выгибания прутка при намотке. На поводок может быть установлен датчик длины кабеля (при необходимости). 
5. Смоточное устройство. Смоточное устройство предназначено для установки исходной катушки с кабелем (Д45 мм - диаметр оси вала) и создания необходимого натяжения при намотке. Натяжение обеспечивается механическим фрикционным тормозом вала смоточного устройства и является регулируемым. Смотка кабеля осуществляется сверху .
6. Поворотная платформа - отсутствует .
7. Общее управление станком осуществляется блоком управления на базе СОЭП .

С Уважением
                     	  Максимкин А.И.
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