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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

	ЛИНИЯ ОБМОТКИ ПРОВОДА ЛЕНТАМИ


Условия эксплуатации и основные требования к поставляемому оборудованию. 
1.  Характеристика производственного помещения.
1.1. Энергоресурсы.
Напряжение питания – 220/380 В, частота 50 Гц

Система подачи сжатого воздуха от центрального компрессора. Давление в системе 6-7 бар.
2. Режим работы.

Пятидневная рабочая неделя, 3 смены работы. Продолжительность одной смены – 8 часов. Годовой фонд рабочего времени 5800 часов.

3. Требования к линии бандажировки.

3.1. Характеристики используемых проводов:

Материал жил: медь, условный предел текучести: 



      до 120 МПа.
Материал жил: алюминий, условный предел текучести:  


      до 60 МПа.
Размер прямоугольного провода *, (осевой × радиальный): 


10×2 ÷ 5×4 мм.

Максимальное количество параллелей провода: 



      12
Максимальное количество параллелей в осевом направлении: 

      12
Максимальное количество параллелей в радиальном направлении: 

      1
Максимальный размер пучка провода без бандажа (ширина*высота) мм:
      10х48

3.2. Характеристики накладываемой ленты:

3.2.1. Стеклолента ЛЭСБ:

Толщина, мм






0,10±0,015
Ширина, мм






10± 1
Плотность по утку, нитей/10 мм: 



22(11x2).

Разрывная нагрузка по основе, Н (кгс), не менее: 
392 (40)
Линейная плотность, г/100 м



143 ± 14,3
Количество рулонов: 




1
Диаметр наружный бухты:




100 мм.
Внутренний диаметр бухты (шпули):


20 мм.
Вес 1 рулона, г





140-150г
3.2.2. Лента ППМ:

Толщина, мм






0.070 или менее

Ширина, мм






10-20

Удельная разрушающая нагрузка

при растяжении, Н/10мм ширины, не менее

40

Количество бухт: 





1-2

Диаметр наружный бухты:




71-100 мм.

Внутренний диаметр бухты (шпули):


36/76 мм.

3.3. Характеристики оборудования на которое устанавливается приспособление
Высота подъема от пола, макс., мм: 


4300
Присоединительный размер, мм:



115 на 190, в болта м6 

3.4. Основные технические данные станка.
· Станок должен формировать отдельные проводники в один пучок проводов при помощи роликов или другого приспособления. (от 2 до 12 параллелей)
· станок должен производить наложение бандажа на пучок проводов после роликов
· Бандаж должен накладываться вразбежку и с натяжением достаточным для плотного скрепления проводников между собой.

· Станок должен быть размещен на существующей оснастке (см. приложение 4,5,6)
· Максимальный вес станка с приспособлениями 40 кг.

· Рулоны должны быть быстрозаменяемыми

· У станка должен быть оповещатель окончания ленты

· Высота подъема руки по колонне может достигать 4300мм (перегиб провода от подающего устройства до бандажной машины.

· Станок должен отключаться отдельной кнопкой на пульте

· Скорость наложения бандажа должна соотносится со скоростью протяжки провода ( от 1 до 145м/мин) 

Станок должен быть снабжен: 

· Оснасткой для формирования пучка
· Устройством накладывания бандажа
· Системой управления
3.5. Прочие требования: 
· в коммерческом предложении должно быть реалистичное изображение станка и его основных фунциональных узлов. 
4. Требования к технологичности обслуживания и ремонта. 
Все составные элементы комплекта оборудования должны быть ремонтопригодны.

Возможность обслуживания оборудования в процессе эксплуатации.

Легкий доступ ко всем обслуживаемым элементам и узлам.

В предложение должно быть включено:

· список и комплект быстроизнашиваемых и расходных запасных частей и материалов,

· варианты цветового оформления (цвет уточняется при заключении контракта),

· условия послепродажного технического обслуживания.

5. Требования к безопасности оборудования. 
Оборудование должно соответствовать требованиям безопасности следующих стандартов ГОСТ 12.01.019-79, ГОСТ 12.2.003.-74, ГОСТ 12.2.009-80, ГОСТ 12.2.017-76, ГОСТ 12.3.001-73, ГОСТ 12.4.026-76, ГОСТ 12.4.040-78, ГОСТ 1202.061-81 или аналогичных международных стандартов.

Все токоведущие части станков должны быть ограждены и недоступны для случайного прикосновения. Все оборудование линий должно соответствовать требованиям «Правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей».

Приложение:
Приложение 1 – пример бандажировки отдельных проводников стекломатериалом (вручную)
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Приложение 2 – пример бандажировки отдельных проводников лентой ППМ-КО (вручную)
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Приложение 3 – возможные расположения кареток с проводом и подающей линии относительно колонны
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Приложение 4 – колонна с оснасткой для крепления станка
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Приложение 5 – размеры для крепления станка с оснасткой (4 болта м6)
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Приложение 6 – схема подачи провода. 1- оснастка собирающая провода в пучок. 2- бандажировочная машина. 3- устройство отдачи провода под натяжением
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