Техническое Задание на машину намотки

Заказчик: Общество с ограниченной ответственностью «Сибпроетк-ДрагМет» (ООО «СП-ДМ»)
1. Задача: укладка медной полосы на шпулю HKV160.
2. Характеристики медной полосы:
2.1. Профиль медной полосы:
- ширина 1±0,002 мм
- толщина 0,225±0,002 мм.
2.2. Состояние медной полосы – мягкое.
3. Характеристики шпули:
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Сайт производителя шпуль: https://www.hafner-spools.com/produkte/spulen/-/spule-hkv-160/ 

4. Требуемые характеристики намотки/укладки полосы на шпулю:
4.1. Укладка рядная.
4.2. Длина намотки от 1000 м до 4000 м, регулируемая, устанавливается оператором.
4.3. Масса намотки на шпуле от 2 до 7 кг (в соответствии с длиной намотки по п. 4.2.).
4.4. Процесс укладки полосы на шпули:
4.4.1. Количество устанавливаемых шпуль на машину намотки 2 шт.
4.4.2. Количество одновременно наматываемых шпуль – 1 шт.
4.4.3. Заполнение полосой первой шпули, двигатель второй шпули отключен.
4.4.4. Двигатель с заполненной первой шпулей останавливается с обрывом полосы (по п. 4.4.5.), полоса автоматически переводится на укладку на вторую (пустую) шпулю с включением второго двигателя. 
4.4.5. Автоматическая остановка двигателя с заполненной шпулей по заданной длине полосы (по п. 4.2.).
4.4.6. [bookmark: _GoBack]Заполненная шпуля снимается с машины намотки и на ее место устанавливается пустая шпуля, цикл повторяется.
4.4.7. Процесс укладки полосы на шпули непрерывный.
4.5. Определение краев шпуль – автоматическое, с возможностью ручной корректировки положения датчика (конечного выключателя).
4.6. Управление двигателями намоточной машины от существующей системы синхронизации скорости полосы.
4.7. Управление длиной намотки от существующей системы измерения длины полосы.
4.8. Скорость укладки от 2 до 20 м/с, регулируемая по п. 4.7.
4.9. Возможность регулировки шага укладки.
4.10. Машина намотки должна обеспечивать равномерность укладки полосы на каждой шпуле (полоса лежит ровно, отсутствуют локальные провалы или скопления).
4.11. Двигатели машины намотки оборудованы тормозами.
4.12. Управление работой двигателей от одного частотного преобразователя.
4.13. На частотный преобразователь подается сигнал от существующей системы синхронизации скорости полосы.
4.14. Для обрыва полосы по заданной длине, выключения первого двигателя и включения в работу второго двигателя на частотный преобразователь подается сигнал от существующей системы измерения длины полосы.
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