Техническое задание
на поставку станка для намотки катушек

1. Общие требования:
Все оборудование должно быть новым – выпуска на ранее 2021 года.
	№ пп
	Наименование
	Кол-во, шт.
	Технические характеристики и особенности

	1
	Намоточный станок СНП-0.1-150 (или эквивалент)
	2
	Намоточный станок предназначен для рядовой и секционной намотки презиционный электрокатушек, требующих высокой стабильности натяжения, раскладки и числа витков. Позволяет наматывать миниатюрные катушки индуктивности, магнитные датчики, прецизионные проволочные резисторы и др. Диапазон диаметров наматываемого провода 0,005 - 0,5 мм.

Технические характеристики и особенности
Диаметр наматываемого провода в диапазоне, мм: 0,005-0,5;
Максимальный диаметр каркаса, мм: 150;
Тип привода намотки: Асинхронный двигатель;
Максимальная скорость вала намотки, об/мин: 3000;
Номинальный крутящий момент, Н*м: 2,5

Максимальная масса изделия, не более, кг: 2;
Кратность счета оборотов: 0,1;
Тип привода механизма раскладки: Шаговый двигатель;
Тип механизма раскладки: Винтовой;
Минимальный шаг раскладки, мкм: 0,25;
Ширина зоны раскладки, не более, мм: 300;
Габаритные размеры Д×Ш×В, мм: 1200×600×500±5;
Вес станка, не более, кг: 60;
Напряжение/частота питания, В/Гц: 220/50;
Потребляемая мощность, не более, кВт: 0,6;
Климатическое исполнение: УХЛ4;
Тип электрозащиты: IP44;
Ввод данных на блоке управления 

Сенсорный экран, клавиатура, тачпад

Вывод данных на блоке управления 

Монитор , не менее: 15’

Программное обеспечение блока управления Winding-PLC

Основные особенности:

- Защита двигателя от перегрузки,

- Управление режимами разгон и торможение,

- Внешний пульт для включения и выключения основных режимов работы, и регулирования

скорости намотки,

- Интерфейс на русском языке,

- Контроль процесса намотки выполнен на базе современного ПЛК,

- Файловая система хранения программ намотки

Комплектность:

Механизм намотки – наличие;

Стояночный тормоз – наличие;

Задняя бабка винтовая– наличие;

Механизм раскладки – наличие;

Нитеводитель – наличие;

Защитный экран – наличие;

Лампа освещения – наличие;

Блок управления – наличие;

Электронное натяжное устройство ЭНУ-0.1 – наличие;
педаль «Скорость» (1 шт);

педаль «Пуск-стоп» (1 шт).


Дополнительное оснащение:
ИСУ-0,25-100 (125)(1 шт.), только для 1 единицы;

ДКИ-1 (Датчик контроля изоляции под круглый или прямоугольный провод) (1 шт.) только для 1 единицы.
2. Доставка:
· Поставщик доставляет оборудование до склада заказчика по адресу: 

г. Воронеж, ул. Антокольского, 10а.

Срок поставки – не более 60 дней с даты подписания договора.

3. Гарантии изготовителя:

· Поставляемое оборудование должно быть новым, то есть не бывшим в эксплуатации, не восстановленным, не выставочный образец, без дефектов материала и изготовления, не модифицированным, не переделанным, не поврежденным, без каких-либо ограничений (залог, запрет, арест и т.п.) к свободному обращению на территории Российской Федерации, иметь в установленных законодательством случаях сертификат соответствия или иной документ, подтверждающий качество оборудования.

· Поставщик должен гарантировать надежную работу оборудования в соответствии с эксплуатационной документацией. 

· Гарантийный срок на оборудование установленный Поставщиком, должен составлять не менее 1 года (12 месяцев) с момента подписания акта сдачи-приемки Товара.

· При выходе из строя оборудования в период гарантийного срока восстановление производится за счет Поставщика; по окончании гарантийного срока ремонт оборудования производится на основе заключения соответствующих хозяйственных контрактов.

· Выполнение гарантийных обязательств должно осуществляться авторизованными сервисными центрами производителей поставляемого оборудования без каких-либо расходов со стороны Заказчика;

· Продолжительность гарантийного ремонта оборудования не должна превышать тридцати дней с момента уведомления Поставщика Заказчиком о возникшей неисправности. В случае превышения срока гарантийного ремонта более чем на 30 дней Поставщик, либо уполномоченная организация обязаны при предъявлении Заказчиком требования в трехдневный срок безвозмездно предоставить Заказчику на период ремонта оборудование, обладающее этими же характеристиками, обеспечив доставку за свой счет.

4. Дополнительные требования:

· Требования к поставляемому оборудованию и документации:

· Все поставляемое оборудование должно соответствовать техническим требованиям (характеристикам и комплектности).

· Все надписи на панелях оборудования должны быть на русском или английском языке.

· Руководство по эксплуатации на оборудование должно быть поставлено на русском языке и должно содержать необходимую и достаточную информацию по эксплуатации и техническому обслуживанию. В случае если фирма-изготовитель не поставляет документацию на русском языке, Поставщик должен предоставить Заказчику документацию на английском языке и перевод её на русский язык.

· Вся документация должна быть поставлена в электронном виде 
(CD-ROM) и/или на бумажных носителях (в альбомах, книгах, брошюрах).

· Наличие в документации сведений о содержании драгоценных и редких металлов в поставляемом оборудовании является желательным.

· Требования к упаковке, маркировке и эксплуатационной документации:

· При поставке оборудование должно быть упаковано в заводскую упаковку.

· Оборудование должно быть промаркировано. Маркировочные данные должны содержать:

· - товарный знак изготовителя либо его наименование;

· - обозначение типа;

· - заводской номер;

· - год изготовления.
 5. Пуско-наладочные работы и обучение:

Место выполнения Работ: г. Воронеж, ул. Антокольского, 10а. Доставка оборудования до места выполнения работ.

Поставщик выполняет монтаж оборудования, пуско-наладочные работы, демонстрирует работу оборудования, обеспечивает обучение персонала на оборудовании. 
Поставщик обязан предоставить для работ на объекте квалифицированный персонал, аттестованный для всех видов работ по Договору, выполняемых по указанному Заказчиком адресу.

Поставщик заранее предоставляет заказчику перечень всех технических требований (мероприятий), выполнение которых необходимо для проведения установки оборудования, перечень пуско-наладочных работ и требования к обучаемому и обслуживающему персоналу. Названные перечни включаются в состав договора в качестве приложений. Работы выполняются поставщиком с помощью собственного инструмента.

6. Порядок оплаты

Заказчик проводит авансирование настоящего Договора в размере 20% от цены Договора в течение 15 (пятнадцати) рабочих дней с даты подписания Договора на основании выставленного счета. Обязательным условием для получения аванса является предоставление Поставщиком обеспечения исполнения Договора в размере 20% от НМЦ, установленной закупочной документацией. 

80% цены Договора оплачивается в течение 15 (пятнадцати) рабочих дней с даты подписания Заказчиком Акта сдачи-приемки Товара и предоставления Поставщиком полного пакета документов:  

-Счет; 

-Счёт-фактура; 

-Товарная накладная (Форма ТОРГ - 12);

-Акт сдачи-приёмки Товара; 

-Акт выполненных работ.

