В ответ на ваш запрос сообщаем, что присланные в таблице данные касаемо габаритных размеров сердечников после намотки скорее всего окончательные, т.е. после окончательной изолировки, заливки и т.д.
Исходя из начальных размеров сердечников, при теоретических расчетах эти данные отличаются.
При подборе станка мы опирались на эти данные. Для намотки части изделий подходит станок СНТ-0.450ПБ. Намотка выполняется в навал.

Сердечник 002: проводом ПЭШО на этом станке намотать нельзя
Сердечник 004: шпуля №1 или №2
Сердечник 017: 1обм – не намотаем толстый провод (0,462)
		        2 обм – шпуля №2 без пайки
		        3 обм – шпуля №1 или №2 без пайки
Сердечник 021: 1 и 2 обм – шпуля № 1 или №2
Сердечник 042: проводом ПЭШО на этом станке намотать нельзя
Сердечник 046: шпуля №1 или №2
Сердечник 051: шпуля №1 или №2
Сердечник 072: 1обм - -не намотаем
                               2 обм – шпуля №2 с пайкой
[bookmark: _GoBack]		         3обм – шпуля №1 или 2
