Переписка до оплаты_АДАНИ

22.01.21  Буравлева  Написала ответы

21.01.21 Нечаев. 1. Оправки делаем мы, и они входят в комплектность поставки. 2. Нужно поправить провод. 3. Минимальное расстояние между катушками это не параметр станка, это вопрос технологии намотки. Нужно рассматривать каждое изделие отдельно на предмет его возможности намотки на станке.

20.01.21  Спасибо за договор.

 У нас имеется несколько вопросов по самому договору и по спецификации:

1. В договоре указано, что мы дополнительно к 2 каркасам и 2 проводам должны поставить и 2 оправки. Об оправках ранее речи не шло и мы не знаем, что это такое. Нужны чертежи. Тем не менее в комплект поставки входят 2 оправки. Не понятно требуется все-таки делать оправки или все же они будут изготовлены скомплектованы производителем станка.

2. По всей видимости приложена старая спецификация. Мы договорились, что максимальный диаметр провода для намотки типа “Универсаль” – 1 мм, а указано 0,3 mm.

3. Мы не увидели значения минимального расстояния между обмотками типа “Универсаль” при секционном исполнении, о котором мы договаривались с ГК. Он обещал выяснить этот вопрос и согласовать с нами

 Просим Вас уточнить данные вопросы.

19.01.21  Договор отправили

19.01.21 В продолжение вчерашней беседы нашего ведущего инженера с Вашим главным конструктором высылаем Вам чертежи, которые обсуждались.

Обращаем Ваше внимание, что чертеж «Катушка 1» был нами скорректирован.

Предлагаем Вам согласовать оставшиеся открытые моменты по условиям договора и подписать договор.

Возможность проведения ПНР на нашей территории предлагаем оставить в договоре, на случай, если они понадобятся.

Мы готовы на условия оплаты 50-40-10 %.

18.01.21 Спасибо за обратную связь.

Наш менеджер проекта сейчас согласовывает с руководством отправку наших представителей к Вам. Я проинформирую Вас о результатах.

Чтобы не терять время, я бы хотел параллельно согласовать с Вами условия договора.

Подскажите, вы готовы принять наши корректировки в договоре, за исключением п.3 связанных с приездом наших специалистов?

18.01.21 Высылаю Вам во вложении текст договора с правками наших юристов.
Прошу Вас ознакомиться и сообщить, принимаете ли Вы данные правки.

15.01.21 Буравлева
Добрый день,
Александр.
Встречный вопрос.
Сможете ли Вы предоставить все расходные материалы для отработки намотки Ваших изделий?
И добавляем, что производить отработку намотки без Ваших представителей не представляется нам возможным, в связи со сложностью Вашего изделия.
Мы не знаем всех нюансов, которые могут возникнуть при работе.  На нашей территории, с нашими специалистами, гораздо проще устранить неточности изготовления оснастки, поводка, а так же настроить оборудование под Ваше изделие.
Настоятельно рекомендуем пройти обучение на нашей территории, дабы избежать ошибок в использовании оборудования.
Даже, если наш специалист приедет к Вам, вы не сможете обеспечить его всем необходимым для настройки и наладки станка.
Вариант решения об изменении п.3 Договора и о необходимости изменить другие пункты договора, в которых говорится про приемку станка на нашей территории - это дождаться улучшения эпидемиологической обстановки. 

14.01.21
Спасибо за договор.

Мы предлагаем Вам изменить пункт 3 договора в связи с невозможностью нашего приезда в г. Москва и текущей эпидемиологической ситуацией.

Также необходимо изменить другие пункты договора, в которых говорится про приемку станка на Вашей территории.

Вы сами внесете корректировки в договор?

 13.01.21  Буравлева. Договор отправли. Про пропитку клеем намотки спросили. Так же рекомендовали проходить обучение у нас на территории.

12.01.21  Буравлева  Во вложении высылаю Вам чертеж.

Сообщите, пожалуйста, достаточно ли Вам этой информации.

Вышлите, пожалуйста, актуальный договор на изготовление и поставку станка.

11.01.21  Буравлева  
Станок СНС-2.2-400 У - специализированный станок и изготавливается под заказ.

Абстрактный станок без поставленной точной задачи сделать за 3 недели не представляется возможным.

Реальный срок 45 рабочих дней.

И для запуска в производство необходимо понимание намотки и чертежи конкретных изделий.

11.01.21 Поздравляем Вас с наступившими Новогодними и Рождественскими праздниками!

Мы хотели бы вернуться к вопросу о закупке станка намоточного.

Нам данный станок нужно закупить и поставить до 29.01.2021.

Прошу Вас подтвердить, что этот срок реален.

 Также предлагаю Вам обсудить каким образом мы будем проводить приемку и ПНР?

Юлия, добрый день!

Мы выбрали Вас в качестве поставщика данного станка намоточного.

Однако руководство нашей компании пока поставило на паузу финансирование данного проекта.

Мы пока ожидаем новостей, будем Вас информировать.



09.12.20  Буравлева. Задала вопрос о дальнейшей работе. Что готовы ответить на вопросы, если есть.

19.11.20   Буравлева   Про приемку ответили

16.11.20  Буравлева    
Юлия,

Спасибо за подтверждение.

Еще хотим уточнить у Вас момент про приемку станка в г. Москва.

Нам это представляется не возможным в текущей эпидемиологической ситуации.

Возможно ли договориться с Вами о приемке одновременно с пуско-наладкой уже непосредственно у нас?

С уважением,

16.11.20  Буравлева  Отписались, что при условии заключения договора до конца года, цена останется такой же.

16.11.20 Буравлева.

Подскажите, пожалуйста, изменится ли итоговая стоимость станка?

Если изменится – прошу Вас выслать нам свое обновленное коммерческое предложение.
 
09.11.20  Буравлева
Ответила

9.11.20 Нечаев. Возможность изготовления подобной катушки на нашем станке подтверждаем.

06.10.20   Буравлева   

Направляю Вам чертеж катушки, предполагаемой выполнить с помощью вашего станка. Впоследствии катушка будет использоваться в комплекте с  cердечником UY34. Чертеж катушки и сердечника прилагаю. Сообщите, пожалуйста, достаточно ли вам информации для заключения контракта.

05.11.20    Буравлева

Отправила КП, с комментарием о предоставлении фото и чертежей.   

05.11.20   Буравлева

В таком случае, нас все устраивает. Ждем коммерческое предложение на станок с максимальным диаметром намоточного провода не менее 1,0 мм при намотке “Универсаль”.
 
05.11.20  Буравлева
Ответила

03.11.20 Нечаев. Можно. Можно.

02.11.20  Буравлева      

Скажите, пожалуйста, можно ли при намотке катушки задавать начальное направление движение проводоукладчика (влево или вправо от старта) и можно ли задавать направление вращения катушки при намотке?

30.10.20  Буравлева

Я проверил возможные ближайшие наши потребности в намотке. Нам может потребоваться намотка на изолирующую гильзу из капролона длиной около 107 мм с внутренним диаметром 35 мм и внешним диаметром 37 мм.  На гильзе должны быть в центре расположены две раздельные обмотки типа “Универсаль”. Расстояние между обмотками 20 мм. Ширина каждой обмотки 20 мм, высота – около 13 мм. Каждая обмотка должна быть выполнена проводом ЛЭЛО 50х0,071 имеющим внешний диаметр 0,81мм по 332 витка. Таким образом, давайте выберем максимально возможный диаметр провода намотки – не более 1,0 мм.

28.10.20  Буравлева   

Комментарий отправила

28.10.20 Нечаев. Станку хватит сил работать с проводом 1,5мм, минимальный провод будет порядка 0,1мм. Однако данный станок специализированный и оптимизируется под определенные изделия. Нам бы хотелось увидеть изделия, намотанные проводом 1,5мм с типом намотки "универсаль".

28.10.20  Буравлева   

Возможно ли иметь максимальный диаметр намоточного провода до 1,5мм? И какой при этом будет минимальный провод?

С уважением,

26.10.20  Буравлева   Попросила прислать нужные им параметры.

26.10.20 Нечаев. Мы можем сделать любое оборудование. Пусть заказчик обозначит параметры изделий, которые требуется намотать.

26.10.20  Буравлева. Ответ на вопрос о желаемом запасе и предельных значениях.

Хотелось бы чем больше, тем лучше. Я не представляю, чем продиктованы ограничения и насколько реальны наши требования. Хотелось бы иметь не менее двукратного запаса, т е максимальный диаметр повода не менее 1 мм, но насколько возможно например 1,5 мм или 2мм? Каковы ваши возможности и возможна ли вообще намотка таким проводом?

26.10.20 Буравлева   Добавила эти данные к старой заявке ЧУП АДАНИ, дублирую, т.к. КП на Универсаль отправляли Александру ( popichev@adani.by)

Наша компания “Адани” планирует приобрести у вас станок СНС-2.2-300 (У) для намотки катушек “Универсаль”. Мы сейчас используем провод ПЭЛШО с диаметром по меди 0,315мм и с изоляцией около 0,5 мм. Можете ли Вы предложить станок с некоторым запасом по диаметру т к, то что Вы предлагаете (максимальный диаметр намотки 0.5 мм) это для нас предельное значение, а хотелось бы иметь некоторый запас по увеличению диаметра провода.

poleshhuk@adani.by

Александр Полещук
Отдел рентгеновских компонентов
Ведущий инженер-электроник

Тел.        +375 17 3490071
www.adani.by
poleshhuk@adani.by

23.10.20  Буравлева     На вопросы ответили.

22.10.  Буравлева. 

Спасибо за обновленное предложение.

Уточните, пожалуйста, что за позиция №3 в предложении «Специализированный механизм для намотки «УНИВЕРСАЛЬ» по ТЗ Заказчика»?

У нас ТЗ не было. Поясните, пожалуйста, что это за механизм, для чего он нужен, и почему он не входит в общую стоимость станка?

22.10.20  Буравлева    КП с учетом комент. отправили

22.10.20  Буравлева   Вопросы:    

Спасибо за предложение.

У нас возникло несколько вопросов:

1. Возник вопрос по максимальной толщине провода для намотки. В спецификации указано до 0.3 мм. У нас на данный момент планируется использование 0.315 мм.

С учетом этого, прошу уточнить данный параметр и возможность его увеличения до 0.5 мм.

2. Так же прошу уточнить, что за дополнительный механизм намотки за 150 000 руб.

20.10.20  Буравлева    Кп на СНС-2,2-300У   отправлено

20.10.20 Нечаев. Из "универсали" там только одна катушка. Отослать КП на СНС-2,2-300У

19.10.20     Буравлева     

ТЗ нету, фотографии и чертеж изделий, которые мы планируем наматывать – высылаю Вам во вложении.

Будет Вам достаточно данной информации?

Когда Вы сможете направить нам свое КП?

 15.10.20     Буравлева      Попросила ТЗ, фото, чертежи
