Описание заявки

1) Станок для перемотки проволоки вязальной оцинкованной из больших бухт в маленькие.
Проволока мягкая по ГОСТ 3282-74
Диаметры: от 0,8мм до 3мм
Вес больших бухт до 900 кг
Так выглядят большие бухты:


Внутренний диаметр - около 400мм
Наружный диаметр - около 800 мм
Но у комбинатов можно заказывать другие виды бухт, если требуется какая-то специфика для станков.

Перемотка в мелкие намотки по 0.5, 1, 3, 5, 25 кг.
Так выглядят маленькие бухты.


Внутренний диаметр около 300-400мм в зависимости от диаметра проволоки. Чем толще проволока тем больше диаметр мотка.
Но все параметры мотков обсуждаемы, если это упрощает и ускоряет процесс перемотки.

Важные параметры:
1) Компактность станка
2) Легкая и быстрая оснастка 
3) Быстрый съем готовых мотков.
4) Безопасность для оператора.
5) Возможность отмера намотки в метрах или в граммах.
6) Производительность от 500 шт в смену и выше.

Так же интересует станок с возможностью перемотки проволоки большого диаметра - до 6-8мм)
Если это можно объединить - хорошо
Или будет правильнее получить два станка - для легких проволок и для тяжелых.


2) Станок для перемотки сетки стальной оцинкованной из больших рулонов в маленькие.

Большие рулоны выглядят так:



Разный диаметр проволоки - от 0,7 до 2,0мм
Разные ячейки - от 12мм до 50мм

Рулоны 1м шириной и 25-50м длиной
Максимальный вес перематываемого рулона - 30кг
Внутренние гильзы рулонов разные – от 23 до 90мм
Наружные диаметры тоже разные - до 400мм


Так выглядят мелкие намотки:

Максимальный вес - 5 кг

Обязательные условия к перемоточным станкам:
- возможность намотки сетки сварной оцинкованной , которая имеет различную толщину проволоки и диаметр ячейки.
- перемотка сеток разной жесткости - то есть некоторые сетки мягкие податливые, а некоторые жесткие преднапряжённые. 
- натяжное устройство - чтобы рулон не отстреливал, не распушался, особенно последний.
- компактность станка
- необходима быстрая и удобная смена рулонов
- хорошее натяжение, чтобы 5 и 10 метровые рулоны получались плотными
- правильный счетчик метража – чтобы не проскакивал между разными ячейками.
 
Ниже описание как мы его видим.
 
1)Заправка станка сеткой (большим рулоном)
Для быстроты загрузки большого рулона используется лоток с прорезью в дне (для подачи полотна сетки).
Оператор укладывает рулон в лоток, и запускает лист сетки в зажимные валы.
2) Сетка вручную подается под прижимной вал.
3) Прижимной вал соединен со счетчиком измерения длины (прижимной вал и есть колесо счетчика длины).
4) Сразу после прижимного вала установлены ножницы принципа гильотины или другие - можно резать вручную, можно автоматически.
5) Далее полотно сетки оператор вручную или автоматически дотягивает до намоточного вала и закрепляет его.
6) Оператор нажимает кнопку “пуск”
7) Намоточный вал приводится в движение электромотором.
8) Электромотор соединен со счетчиком длины.
9) Мотор останавливается автоматически, когда сетка намотается в рулон заданной длины.
10)Оператор производит рез
11) что то должно держать плотно прижимать наматываемый рулон, чтобы он не раскрутился пока оператор его не свяжет (закрепит кусочком проволоки)
 
Можно подумать над съемным намоточным валом.
Тогда после того как будет готов первый рулон, оператор снимает его и откладывает в сторону.
Затем оператор производит загрузку полотна для намотки сл. рулона и, пока станок производит намотку, оператор снимает намотанный рулон.
 
3) Станок для перемотки стеклосетки из больших рулонов в маленькие.

Стеклосетка в отличие от сетки оцинкованной мягкая.
Большие рулоны выглядят так:

Рулоны 1м шириной и 50м длиной
Максимальный вес перематываемого рулона - 8кг
Внутренние гильзы рулонов 40-50мм
Наружные диаметры до 200мм

Так выглядят мелкие намотки:

Внутренний диаметр - 25мм

Данная сетка мотается легко.
Важный момент - быстрая оснастка и съем готовых рулонов.


4) Станок для размотки сетки оцинкованной с толстым диаметром проволоки 2,2 и мелкой ячейкой 25*12, ее выравнивания и рубки на листы размером 1*1м.

Так выглядит рулон 1м шириной 25м длина
Вес рулона 60кг.



Его необходимо разматывать пропуская через валы, которые будут сетку выравнивать в лист, так как сетка напряжена в рулоне и при размотке изогнута дугой.
Потом рубка или отрез 1м.
В итоге должна получится ровная карта 1*1м
Учитывая, что рулон тяжелый, желательно продумать его укладку одним оператором.
