                                           МИР  НАМОТОЧНЫХ  СТАНКОВ
АДРЕС:
119297, Москва,
ул. Родниковая, д.7, ворота № 3.

График работы офиса:
Пн-Чт 09:00-17:30
Пт 9:00-14:00
Для посещения необходимо заказать пропуск.
ПРОЕЗД:
м. Саларьево, первый вагон из центра,
выйти и перейти дорогу, автобус 507, 734
до остановки "Водопроводная станция",
вход на территорию - ворота №3.

Телефоны в Москве:

Офисная АТС
+7(495)504-7283 (тел.) - станки/ технический эксперт
+7(495)502-3394 (тел.) - счетчики
+7(499)730-9818 (тел.),
+7(499)730-9819 (тел./факс),
+7(495)181-5134 (тел./факс),
Круглосуточный
многоканальный факс
+7(495)181-5134

Мобильные телефоны
с 9-00 до18-00 кроме выходных
(время Московское)

+7(926)536-4766 (тел.) - счетчики
+7(916)562-2612 (тел.) - секретарь
+7(999)982-3432 (тел.) - консультация по работе
с блоком управления
на базе персонального компьютера
намоточных станков

E-mail: namotka@namotka.ru

Skype: mir-namotochnyh-stankov
http://www.namotka.com/contacts/

Намоточный станок крупногабаритной рядовой намотки — СН-10С-1200  «ПРОГРЕСС»
http://www.namotka.com/products/unit.php?cat_id=49&prod_id=401
Назначение:

Намоточный станок СН-10С-1200 «ПРОГРЕСС» предназначен для выполнения крупногабаритной намотки с автоматической раскладкой изделий, допускающих консольное закрепление. Например, якорей электродвигателей, всыпных обмоток, крупногабаритных электромагнитов. Сечение наматываемого провода: круглого d от 0,5 до 5 мм, шины до 400 мм кв.
Выполняет все виды открытой намотки, обеспечивая любую раскладку: рядовую, ортоциклическую, секционную, ступенчатую, пирамидальную, коническую, ортодоксальную, логарифмическую и их сочетания.
Секционный намоточный станок предназначен:
- для намотки крупногабаритных секционных электрокатушек с раскладкой провода в секциях (электродвигателей от 10 до 100 кВт);
- для намотки крупногабаритных электрокатушек шиной (трансформаторов 1-2 габаритов).
- для намотки ортоциклических крупногабаритных катушек

В ответ на санкции со стороны иностранных поставщиков технологического оборудования и с учетом резкого роста курса евро и доллара предлагаем вашему вниманию уникальную модель намоточного станка для производства трансформаторов СН-10С-1200 "Прогресс".
Данный станок по сравнению со станками компании «Ruff GmbH», «Meteor», «L.A.E.», «TUBOLY-ASTRONIC AG» при доминирующем превосходстве по всем технологическим и техническим параметрам стоит, при том же наборе функций, в 2-3 раза дешевле.

В качестве комплектующих изделий в станке по максимуму используются комплектующие, изготавливаемые в России, а часть электронных систем производства Япония, Китай, Корея, Тайвань, - т.е. тех стран, с которыми у нас нет натянутых политических отношений. Для всех желающих можем провести сравнительные соревнования по скорости и качеству выполнения технологических операций при намотке трансформаторов, разработанных и предназначенных для эксплуатации в российских условиях.

СТАНОК ОБЛАДАЕТ НЕОБЫЧАЙНО ШИРОКИМ НАБОРОМ ВОЗМОЖНОСТЕЙ, КОТОРЫЕ УЖЕ НАХОДЯТСЯ В БАЗОВОЙ КОМПЛЕКТАЦИИ, ТАКИМИ КАК:
1) контроллер реального времени с тактовой частотой 200 МГц, время цикла 40 мкс;
2) сенсорный моноблок с процессором «Intel Atom» 1,4ГГц диагональю 15";
3) система ортоцикл;
4) система бесконтактного измерения натяжения наматываемого провода;
5) хронометраж рабочего времени с журналом событий и с разбивкой по сек., мин., час.;
6) система «стоп ряд»;
7) ручное, программное, ножное, сенсорное управление скоростью намотки и скоростью раскладки;
8) наличие 2-х узлов намотки на одной каретке раскладчика для одновременной работы с шиной и проводом;
9) система вертикального перемещения раскладчика относительно вала намотки;
10) педаль заправки/ реверс заправки;
11) интеллектуальная педаль с функцией предотвращения пролёта заданных витков и с функцией ограни[...] 

	Параметры изделия

	комплектность
	  Пульт дистанционного управления станком

  Механизм намотки с планшайбой

  Натяжной и формующее устройство 30х30 (60х60)

  Задняя бабка с ручной пинолью

  Рама (основание)

  Защитный экран

  Светодиодное освещение

  Интеллектуальный контроль натяжения

  Система самодиагностики

  *Педаль пуск-стоп

  *Педаль заправки/ реверс заправки

  *Интеллектуальная педаль

  Возможность вертикального перемещения раскладчика

  Паспорт * - по дополнительному договору
____________________________________________________

Дополнительные устройства
*По дополнительному соглашению

	порядок программирования
	Подробно описан на странице "ОПИСАНИЕ ПРОГРАММИРОВАНИЯ ПРОЦЕССА НАМОТКИ"

	устройство и принцип работы
	Подробное описание на странице "ОПИСАНИЕ КОНСТРУКЦИИ СТАНКОВ РЯДОВОЙ НАМОТКИ"

	цена
	При заполнении заявки скидка
Заполнить заявку

	гарантия
	12 месяцев 

	год разработки модели
	2008


	Базовые технические характеристики

	

	1 Диаметр круглого провода, мм
	0,5 - 5

	2 Площадь поперечного сечения прямоугольного провода, мм2
	6,5 - 400 (300, 200, 100)

	3 Max. скорость вала намотки при передаточном отношении i=7,5; i=10; i=20; i=30; i=40 (f=50Гц), об/мин
	200;150;75;50;37,5

	4 Скорость вала намотки, об/мин
	260

	5 Max диаметр каркаса, мм
	950

	6 Max задаваемое число витков намотки
	99999,9

	7 Наличие электродинамического (программируемого) тормоза / возможность вязкого торможения (возможностью удержания вала намотки от проворота)
	есть/есть

	8 Масса каркаса c обмоткой при консольной фиксации на расстоянии 400 мм от планшайбы при установке редуктора
	100

	9 Допустимая радиальная нагрузка на вал намотки, кг
	500

	10 Момент удержания вала намотки электромеханическим тормозом, кг x м
	300

	11 Номинальный крутящий момент (f=50 Гц), кг x м
	165

	12 Подводимая мощность к механизму намотки, кВт
	5.5

	13 Тип двигателя механизма намотки
	АИР

	14 Тип трансмиссии механизма намотки
	червячный редуктор

	15 Тип датчика счета числа витков
	оптический реверсивный

	16 Дискретность счета числа витков
	0,1

	17 Наличие вентилятора принудительного охлаждения в блоке управления
	есть

	18 Тип трансмиссии раскладчика
	шаговый двигатель, цепная передача

	19 Шаг раскладки , мм/об (вала намотки)
	0,0018 - 5

	20 Max скорость раскладчика, мм/сек
	150

	21 Max ширина раскладки, мм
	1200

	22 Регулировка шага раскладки
	электронный редуктор

	23 Усилие линейного перемещения раскладчика (при скорости 150мм/сек ), кг
	20

	24 Тип вывода данных
	Монитор с сенсорным экраном 15

	25 Тип двигателя раскладчика
	шаговый

	26 Время реверсирования раскладчика (min), сек
	0,025

	27 Тип концевых датчиков (концевиков)
	контактный

	27 Наличие узла формовки провода
	есть

	28 Нитеводитель
	есть

	29 Тип нитеводителя:
1-Нитеводитель для тонкого провода до 0,2 мм
2-Нитеводитель для среднего провода до 1 мм
3-Нитеводитель для провода до 3 мм
4-Нитеводитель для провода до 5 мм
5-Нитеводитель для шинки
	4, 5

	30 Тип размещения
	напольный

	31 Габаритные размеры (ДхШхВ), мм
	2900 х 2200 х 1600

	32 Вес станка, кг
	900

	33 Наличие защитного экрана
	есть

	34 Номинальная потребляемая мощность, кВт
	6

	35 Напряжение, частота питания, В/Гц
	380 ±10%/ 50±2%

	36 Тип электрозащиты IP
	44

	37 Климатическое исполнение
	УХЛ4.1

	38 Необходимость фиксации станка
	нет

	39 Необходимость установки станка на виброопоры
	нет

	40 Число операторов необходимых для работы на станке, чел
	1
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Намоточный станок настольный произвольной кольцевой намотки
                         - СНТ-0.450ПБ «САПФИР»
http://www.namotka.com/products/unit.php?cat_id=48&prod_id=218
Намоточный станок настольный СНТ-0450ПБ предназначен для выполнения произвольной кольцевой намотки на тороидальные каркасы (трансформаторы, тороидальные катушки). Со скоростью до 800 витков в минуту при качественной раскладке. Особенностью наших станков является наличие интеллектуальных систем заправки заданного числа метров с точностью до 5см. Система подсчета истинных витков с использованием пролетного датчика. Систем остановки станка при обрыве или окончании провода. Система автоматической остановки станка при намотке на тор из за обрыва.
Об уникальности этих решений говорит то что не один конкурент не обладает подобными решениями. Сверхъемкая шпуля позволяет производить намотку многовитковых катушек без паяных соединений. Надежная система натяжения обеспечивает высокую равномерность намотки провода. Станки СНТ-0.450ПБ сочетают высокую производительность с надежностью конструкции, что подтверждается многолетним опытом изготовления и эксплуатации.

Намоточный станок настольный произвольной кольцевой намотки - СНТ-0.450ПБ «САПФИР» является аналогом станка RWE (RUFF).


Особенности станка СНТ-0,450 ПБ

1. Намотка провода на тор, как по количеству витков, так и по длине провода.

2. Наличие длиномера при намотке провода на шпулю.

3. Точный подсчет витков по пролетному датчику.

4. Датчик оборотов шпули.

5. Функция датчика обрыва провода при его намотке на шпулю и на тор. Останавливает станок менее чем за один оборот при обрыве провода или его окончании. Данная функция работает благодаря наличию трех датчиков: датчика оборотов шпули, пролетному и длиномера. Станок отслеживает работу датчиков и при прекращении работы датчика длиномера или пролетного датчика дает команду остановки станка.

6. Датчик закрытия шпули обеспечивает работу станка только с закрытой шпулей. Предотвращает поломку шпули, предохраняет оператора от травмирования.

7. Опорные ролики шпули расположены с внешней стороны шпули. Данная конструкция противодействует центробежной силе, стремящейся раскрыть шпулю, уменьшает стуки и предохраняет шпулю от вылета с опорных роликов, особенно, когда провод со шпули почти весь смотался.

8. Увеличенные до 47 мм диаметры опорных роликов шпули с подшипниками
№ 80026 гарантируют долговечность станка.

9. Программа компьютерной поддержки. Возможность составления программы намотки не только на станке, но и на компьютере и перенос ее с помощью внешней карты памяти на блок управления станка и обратно.

10. Защита программы намотки от постороннего вмешательства. 
	Базовые технические характеристики

	1 Станок предназначен для
	произвольной намотки тороидальных катушек

	2 Диаметр наматываемой провода, мм
	0,09-0,6 (зависит от № шпули)

	3 Min. внутренний диаметр катушки после намотки (при высоте катушки до 20 мм мм
	9-32

	4 Диаметр шпули, мм
	201

	5 Полезное сечение шпули ВхН, мм2
	5-170

	6 Средняя длина одного витка на шпуле, мм
	617-565

	7 Емкость шпули
	см. Таблица

	8 Скорость намотки (при 70 Гц), об/мин
	0-800

	9 Max диаметр катушки после намотки, мм
	120

	10 Min. наружный диаметр сердечника, мм
	25

	11 Max. Высота катушки, мм
	40

	12 Высота роликов раскладчика, мм
	16 (32)

	13 Диаметр роликов раскладчика, мм
	35

	14 Мах. масса катушки после намотки, кг
	5

	15 Механизм натяжения провода
	пружина (магниты)

	16 Max задаваемое число витков намотки
	99999,9

	17 Мах. тянущее усилие на шпуле, кгс
	5

	18 Подводимая мощность к механизму намотки, кВт
	0,18

	19 Диапазон регулирования крутящего момента, кг x м
	0-max

	20 Тип двигателя механизма намотки
	асинхронный

	21 Тип трансмиссии механизма намотки
	зубчато-ременная

	22 Тип датчика счета числа витков
	оптический

	23 Дискретность счета числа витков
	1

	24 Наличие вентилятора принудительного охлаждения
	по требованию

	25 Тип трансмиссии раскладчика
	зубчатая

	26 Шаг раскладки, мм/об
	0,00121 – 24,2

	27 Расстояние перехода между секциями, мм
	0,121-2420

	28 Max скорость раскладчика, мм/сек
	150

	29 Регулировка шага раскладки
	электронный редуктор

	30 Доступные кратности дробления шага раскладки
	0,5

	31 Количество скоростей раскладчика
	20000

	32 Мах. усилие приводного ролика раскладчика, кгс
	10

	33 Количество приводных роликов раскладчика
	2

	34 Материал роликов раскладчика
	безуглеродистая вакуумная резина

	35 Наличие электронной линейки раскладчика
	есть

	36 Тип двигателя раскладчика
	шаговый

	37 Рекомендуемая частота работы двигателя, Гц
	0 - 70

	38 Max возможная частота работы двигателя, Гц
	120

	39 Время реверсирования раскладчика (min), сек
	1/300

	40 Датчик закрытия шпули
	концевой выключатель

	41 Длиномер провода на шпуле
	есть

	42 Функция датчика обрыва провода при намотке на шпулю
	есть

	43 Режимы намотки
	старт, намотка, домотка

	44 Архитектура (открытая/закрытая)
	открытая

	45 Тип размещения
	настольный

	46 Габаритные размеры ДхШхВ :механизм намотки,мм. блок управления, мм
	450х720х520. 420х260х360

	47 Масса станка с блоком управления, кг
	35

	48 Наличие защитного экрана
	нет

	49 Номинальная потребляемая мощность, кВт
	0,26

	50 Напряжение, частота питания, В/Гц
	220±10%/50±2%

	51 Тип электрозащиты IP
	44

	52 Климатическое исполнение
	УХЛ4.1

	53 Тип блока управления
	с чпу

	54 Возможность подключения педали (пуск/стоп)
	*

	55 Возможность подключения интеллектуальной педали
	*

	56 Возможность подключения пульта ДУ
	*

	57 Наличие лампы освещения рабочей зоны
	*

	58 Цветовая схема: RAL 7035 - серый, RAL 5018 - цвет морской волны
	RAL 7035

	59 Возможность записи данных на ЭВМ
	есть

	60 Количество различных/повторяющихся секций
	1-100 (00...99)/1-3000

	61 Количество программ (суперпрограмм) на 1 банке данных (всего)
	1-10 (1-160)

	62 Тип натяжного устройства
	ФНУ - 2

	63 Тип смоточного устройства
	БСУ-0,5

	64 Необходимость фиксации станка
	нет

	65 Необходимость установки станка на виброопоры
	нет

	66 Число операторов необходимых для работы на станке, чел
	1

	67 Транспортная тара
	картон

	68 Тип транспортировки (собранном/разобранном/частично разобранном виде)
	частично разобранным

	69 Тип вывода данных
	светодиодный индикатор

	70 Тип клавиатуры
	кнопочная
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71 Наличие сменного носителя памяти
	есть

	*
	по дополнительному соглашению


Станок для намотки витых магнитопроводов — СН-10М-70 (80)
http://www.namotka.com/products/unit.php?cat_id=84&prod_id=729
Назначение:

Станок предназначен для намотки прямоугольных и круглых магнитопроводов очень высокой плотности. Станок имеет большое количество функций, необходимых для реализации этой задачи: регулировка усилия прижима обкаточного ролика, регулировка усилия фрикционного тормоза ленты заусенцеснимателей или устройство поперечного смещения ленты, и устройство тонкой регулировки смещения ленты для обеспечения ровного края намотки. Станок может быть оборудован двумя типами смоточных устройств в зависимости от размера рулона электротехнической стали. Станок так же оборудован устройством автоматического контроля наматывания витков с автоматической остановкой по заданному количеству. Блок управления может быть на основе контроллера или компьютера на базе ПЛК с сенсорным экраном 15" под управлением программы Winding PLC, а также блоком типа ПС-30-600. В состав станка может входить сварочный аппарат с пистолетом для сварки вольфрамовым электродом в среде инертных газов. Заправка и снятие намотанных изделий осуществляется вручную как и отрезка. Для облегчения работы оператора станок оснащен пневматический отключаемыми тормозами и откидной задней бабкой. Станок выпускается с 1994 года и за это время постоянно модернизировался, что позволило получать на этом станке уникальные магнитопроводы высокой степени плотности намотки. Так, в качестве примера можно привести следующий: на одном из предприятий вес магнитопровода после внедрения станка СН-10М-70 вес изменился с 10 кг до 12 кг при тех же размерах. Станок, в зависимости от поставленных задач, может быть оборудован различными типами приводов, что несколько изменяет стоимость станка. Станки изготавливается под заказчика под конкретные изделия. В стоимость станка входит одна оправка. Другие оправки изготавливаются по отдельному соглашению. Всего с 1994 года было выпущено более пятидесяти таких станков. Производительность станка достигает до 50 витков в минуту, что в среднем позволяет за 1 минуту наматывать 1-2 магнитопровода. При намотке магнитопроводов по виткам и контролируя наружный размер при помощи измерительного инструмента, мы можем определить плотность намотки. И в случае, если при данном количестве витков размер оказался больше заданного по чертежам, значит плотность не соответствует и следует найти причину, либо изменить усилие прижатия прижимного обкаточного ролика, либо усилие тормоза ленты, либо изменить настройки заусенцеснимателя, или найти другую причину, из-за которой произошло снижение плотности намотки. В станках, которые мотают магнитопроводы по датчику, размер плотности намотки не контролируется, значит возможно появление брака, что в современных условиях конкуренции на рынке недопустимо. Характеристики технические, приведенные ниже, отражают общая тенденцию данной модели станка. Более точные параметры определяются во время технического задания.
	Базовые технические характеристики

	Характеристики наматываемых материалов
	

	Ширина ленты, мм
	10-70(80)

	Толщина ленты, мм
	0.01-0.55

	Материал ленты
	Электротехническая сталь

	Характеристики механизма намотки
	

	Максимальный диаметр магнитопровода, мм
	350

	Номинальная скорость вала намотки, об/мин
	0-150

	номинальный крутящий момент, Нхм
	220

	Допустимая осевая нагрузка на вал намотки, кгс
	50

	Тип трансмиссии механизма намотки
	Цилиндрический редуктор, асинхронный двигатель

	Кратность счета оборотов
	0,1

	Тип датчика счета оборотов
	Индуктивный, нереверсивный

	Наличие стояночного тормоза вала намотки
	есть

	Привод затвора
	пневматический

	Наличие датчика затвора
	есть

	Ход пиноли затвора, мм
	75

	Привод прижимного ролика
	пневматический


	дополнительные технические характеристики

	Общие технические характеристики
	

	Тип размещения станка
	напольный

	Габаритные размеры ДхШхВ, мм
	1500х1100х1300

	Вес станка, кг
	200

	Напряжение/частота питания, В/Гц
	380/50

	Потребляемая мощность, кВт
	1,5

	Давление воздушной магистрали, МПа
	0,6

	Климатическое исполнение
	УХЛ4

	Тип электрозащиты
	IP44

	Тип блока управления
	Без ЧПУ

	Необходимость фиксации станка
	нет

	Наличие защитного экрана
	нет

	Наличие освещения рабочей зоны
	нет

	Наличие освещения рабочей зоны
	нет
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