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	Смоточное и размоточное оборудование, модуль каландрирования.

	[bookmark: _GoBack]С помощью размоточного оборудования происходит размотка армирующего материала для подачи в основную производственную линию, на смоточном оборудовании происходит смотка готовой продукции на катушку. Модуль каландрирования осуществляет равномерную ламинацию полимером армирующего материала и задает определенную толщину получаемой ленты. 

	Модуль смотки:
Крепления  гильз с внутренним диаметром от 60 до 120 мм. Конструкция зажима гильзы (рулона) должна обеспечивать быструю замену рулона в процессе работы.
Необходима возможность регулировки, контроля и регистрации натяжения ленты.
Удельное натяжение полотна ткани до 12 Н/погонный сантиметр.
При намотке ленты в рулон должен быть обеспечен контроль и автоматическое регулирование положения кромки полотна с допуском ± 3 мм.
При намотке узкой ленты необходим режим укладки нити с требуемым смещением.

Модуль размотки:
Все валы должны располагаться на силовой раме и иметь твердое хромовое покрытие.
Конструкция должны обеспечивать крепление гильз длинной от 300 до 600 мм с пневматическим механизмом зажима рулона (между конусами) для обеспечения быстрой замены рулона с армирующим наполнителем во время рабочего процесса, а так же должна быть оснащена вертикальным устройством зажима шпули для размотки армирующего наполнителя шириной до 15 мм.
Управление натяжением и его регулировка обеспечиваются электромагнитным тормозным устройством в случае размотки рулонов и механическим пружинным тормозом для размотки нитей с катушек.
Модуль должен быть снабжен пневмосистемой.

Модуль каландрирования:
Модуль должен быть оснащен тремя валами. Все три каландровых вала должны располагаться на силовой раме и иметь твердое хромовое покрытие.
Модуль должен предусматривать регулировку температуры на каландровых валах. 
Регулировка зазора между валами должна составлять от 0,1мм до 1мм с шагом 0,01мм.
Бак с подогревом для теплоносителя и насосы должны быть подключены к каландровым валам с помощью гибких магистралей с возможностью перемещения бака и насосов относительно каландровых валов.

	Для модуля смотки:
	Максимальный диаметр рулона, не менее
	250 мм

	Максимальный вес катушки, не более
	30 кг

	Полезная длина валов, не менее
	500мм

	Давление сжатого воздуха в системе, не более 
	0,6 МПа

	Рабочее напряжение электроборудования
	AC380V/50-60Hz

	Материал валов 
	Хромированное покрытие



Для модуля размотки:
	Максимальный диаметр рулона, не менее
	250 мм

	Максимальный вес катушки, не более
	30 кг

	Полезная длина валов, не менее
	500мм

	Давление сжатого воздуха в системе, не более
	0,6 МПа

	Рабочее напряжение электроборудования
	AC380V/50-60Hz

	Материал валов 
	Хромированное покрытие



Для модуля каландрирования:
	Рабочая температура каландров
	в диапазоне от 1000С до 4000С

	Максимальная скорость вращения, не более
	20 об/мин

	Диаметр каландровых валов, не более
	350 мм

	Полезная длина валов, не менее
	500мм

	Рабочее напряжение для подключения насосов
	AC380V/50-60Hz

	Материал неконтактных частей валов, рамы и бака
	Хромированное покрытие валов. Рама и другие элементы выполнены из Ст3 окрашенный краской




	Требования к стандартной комплектации:
- каландровые валы 3шт на раме;
- масленый нагреватель;
- размоточное устройство;
- смоточное устройство.



	- Требования к единицам измерения по исходному документу - компл; 
- Требования к количеству по исходному документу:
- Устройство размоточное - 1 шт
- Узел каландрирования - 1 шт
- Намоточное устройство - 1 шт
- Паспорт изделий на бумажном носителе - 1 экз
- Паспорта покупных изделий - 1 комплект
- Руководство по эксплуатации на бумажном носителе - 2 экз
- Руководство оператора на бумажном носителе - 2 экз
- Схемы принципиальные электрические - 2 комплекта
- Схемы принципиальные пневматические - 2 комплекта
- Документация в электронном виде - 1 экз.
- Запасные части для обеспечения работы установки в гарантийный период - 1 комплект
- Специальный инструмент, приспособления и принадлежности для обслуживания машины - 1 комплект
- Общая рама для монтажа и пропиточной линии - 1 шт
- Электрическая часть, шкаф управления, кабель. 
Принадлежности для монтажа – 1 комплект 
Требования к периоду поставки – не более 8 недель после заключения договора на поставку.



