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Сердечник
Сборочный чертеж
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Копировал Формат A4•3

( )

1 *Размеры для справок.
2 Материал поз.3 нарезать лентой шириной 41 +0,5

-1  .
3 Сварка ручная дуговая ГОСТ 5264-80.
4 Количество витков 62; может быть изменено до получения
заданного наружного диаметра.
5 Допускается изготовление сердечника из отдельных кусков
лент (но не более двух), соединенных контактной электросваркой
внахлестку.


