ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ 

на поставку станка намоточного настольного для нужд акционерного общества «Конструкторское бюро приборостроения» им. академика А.Г. Шипунова» (АО «КБП»)
Требования, установленные Заказчиком, к качеству, техническим характеристикам товара, требования к функциональным характеристикам (потребительским свойствам) товара,  размерам, упаковке, отгрузке товара, и иные показатели, связанные с определением соответствия поставляемого товара потребностям Заказчика:
	№ п/п
	Наименование товара
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	Станок намоточный настольный СНТ-0.1Р «ГИАЦИНТ» (или эквивалент)
	Назначение:

Станок  настольный распределенной кольцевой намотки на тороидальные каркасы должен производить намотку виток к витку, зазоры между витками не более 0,045 мм

Технические характеристики:
1. Диаметр наматываемого провода с лаковой изоляцией, мм: не более 0,05 – не менее 0,2 

 2. Минимальный внутренний диаметр катушки после намотки, мм: не более 15

3. Диаметр шпули (расчетный), мм: не более 120

4. Емкость шпули для провода диаметром 0,08 мм, м: не менее 150

5. Средняя длина одного витка на шпуле (расчетная), мм: не более 360

6. Номинальная скорость намотки, об/мин: не менее 120 

7. Максимальный диаметр катушки после намотки, мм: не более 45

8. Максимальная высота катушки, мм: не более 15

9. Ролики раскладчика должны иметь регулируемые ограничители тора в зависимости от его толщины. Регулировка должна производиться в диапазоне от 2 мм (не более) до 8 (не менее) мм

10. Диаметр роликов раскладчика, мм: 20±10 

11. Максимальная масса катушки после намотки, кг: не менее 0,5

12. Максимальное тянущее усилие на шестерне, кгс: 0,1±0,01
13. Подводимая мощность к механизму намотки, кВт:  0,18 (не менее)-0,37 (не более)
14. Тип двигателя механизма намотки: электронный с регулировкой числа оборотов

15. Тип датчика счетчика витков: оптический

16. Дискретность счета числа витков: не более 0,1

17. Тип трансмиссии раскладчика: зубчатая

18. Минимальный шаг раскладки, мм/об: не более 0,0012

19. Регулировка шага раскладки: электронный редуктор

20. Количество приводных роликов раскладчика:  не менее 2

21. Материал роликов раскладчика: безуглеродистая вакуумная резина

22. Наличие электронной линейки раскладчика: да

23. Тип двигателя раскладчика: шаговый

24. Время реверсирования раскладчика (min), сек: 1/300

25. Датчик закрытия шпули: концевой выключатель

26. Функция датчика обрыва провода при намотке на шпулю, на тор: наличие

27. Режимы намотки: старт, намотка, домотка, импульсивная намотка

28. Тип размещения: настольный

29. Габаритные размеры Д*Ш*В: механизм намотки (расчетные, без натяжного устройства и БСУ-0.5), мм: не более 60*370*270

30. Масса станка с блоком управления, кг: не более 40

31. Номинальная потребляемая мощность, кВт: не более 0,5

32. Напряжение, частота питания, В/Гц:220±10%/50±2%

33. Тип электрозащиты: IP 44

34. Климатическое исполнение: УХЛ4.1

35. Тип блока управления: с ЧПУ

Дополнительные комплектующие:
1. Электронный граммометр

2. Видеокамера с увеличением  не менее 20 крат, с возможностью просмотра процесса намотки на дисплее станка.

3. Педаль «Пуск-Стоп»
	шт.
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	Ввод оборудования в эксплуатацию
	Обучение специалистов заказчика проводится на территории Поставщика на оборудовании, изготовленном для Заказчика, Заказчик предоставляет необходимые расходные материалы

Приемка проводится на территории Заказчика
Выполнение пуско-наладочных работ, ввод оборудования в эксплуатацию и инструктаж (обучение) специалистов осуществляется силами Поставщика (гражданами РФ) на территории Заказчика.

Станок считается принятым  после намотки 15 секторов с углом не менее 90 град. на торах, с обеспечением  зазоров между витками не более 0,045 мм. Детали и материалы для приемки предоставляет заказчик
	усл. ед.
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Условия поставки товара

Поставка осуществляется в 1 этап. Поставщик подтверждает Заказчику по факсу или электронной почте свою готовность к отгрузке товара. Доставка товара на территорию (склад) Заказчика осуществляется в предварительно согласованные сторонами дни в соответствии с графиком работы Заказчика.
Поставляемый товар должен быть новым, в фирменной упаковке, не бывшим в употреблении, не восстановленным, не контрафактным, выпуска не ранее года предшествующего году заключения договора. Не допускается поставка продукции, изготовленной из материалов, бывших в употреблении.

Качество поставляемого товара не должно угрожать безопасности жизни, здоровью сотрудников заказчика, охране окружающей среды.

Товар должен поставляться в упакованном виде в соответствии с техническими условиями и в таре, обеспечивающей сохранность товара по количеству и качеству при транспортировке и хранению, исключающей возможность его порчи, утраты и/или повреждения в период загрузки (разгрузки). Упаковка (тара) должна быть целой, сухой, не деформированной. 

Упаковка и маркировка товаров должны соответствовать требованиям ГОСТ 17527-2014 «Упаковка. Термины и определения», ГОСТ 14192-96 «Маркировка грузов», импортных товаров – международным стандартам упаковки.

Товар должен храниться, транспортироваться, разгружаться согласно требованиям завода-изготовителя. 

На упаковочной таре должна быть четко нанесена следующая информация: 

- наименование товара;

- количество в упаковке; 

- товарный знак завода-изготовителя; 

- страна-производитель; 

- дата изготовления. 

Требования к гарантийному сроку

Гарантийный срок поставляемого товара составляет не менее 12 месяцев с момента ввода оборудования в эксплуатацию. Поставщик гарантирует качество и надежность поставляемого им товара в течение гарантийного срока.
Требования к объему предоставляемых гарантий качества товара, к гарантийному обслуживанию товара

Поставщик обязан устранять все недостатки (повреждения, дефекты), обнаруженные заказчиком в течение гарантийного срока. Если в период гарантийного срока обнаружатся дефекты, препятствующие нормальной эксплуатации товара, то Поставщик обязан их устранить за свой счет и в согласованные с Заказчиком сроки, предусмотренные в законодательстве РФ, но не превышающие 45 календарных дней. Гарантийный срок в этом случае продлевается соответственно на период устранения дефектов. Все запасные части и компоненты, устанавливаемые на оборудование в течение срока обслуживания, должны быть произведены и сертифицированы тем же производителем, что и исходные комплектующие оборудования и иметь не худшие функциональные характеристики.

Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товара
При поставке товара должны быть приложены оригиналы следующих документов: 

- акт сдачи-приемки товара по форме приложения №3 к договору;

- товарная накладная;

- счет-фактура;

- паспорт;

- сертификат качества;

- инструкции по эксплуатации на русском языке.

Требования к осуществлению монтажных, пуско-наладочных работ, ввода оборудования в эксплуатацию и инструктажа (обучению) специалистов заказчика
Выполнение пуско-наладочных работ, ввод оборудования в эксплуатацию и инструктаж (обучение) специалистов осуществляется в течение 30 (тридцати) рабочих дней с момента поставки товара на территорию (склад) Заказчика. Все сотрудники Поставщика, проводящие работы на территории Заказчика должны быть гражданами РФ.
Требования по энергетической эффективности товара

Не устанавливаются. 
