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Техническое задание
на станок для намотки рейстрековых обмоток возбуждения из ВТСП 
(высокотемпературного сверхпроводника)
1. Область применения

Станок предназначен для изготовления рейстрековых катушек ВТСП (высокотемпературного сверхпроводника).
2. Характеристика материала
ВТСП представляет собой ленту с многослойной структурой, намотанную на специальную кассету (размеры кассет представлены на чертежах в приложениях 1 и 2). Технические характеристики ленты ВТСП представлены в таблице 1
Таблица 1

	№

п/п
	Параметр
	Значение

	1
	Толщина ленты, мм
	0,2÷0,5

	2
	Ширина ленты, мм
	3; 4÷5

	3
	Максимально допустимое натяжение в процессе намотки, кг
	30


3. Технические требования к оборудованию 
Намотка ленты ВТСП осуществляется на специальные оправки (предоставляется заказчиком), размеры которых представлены на чертеже в приложении 3. Размеры технологических отверстий в оправке, предназначенных для фиксации оправки в намоточном станке, согласуются с заказчиком. Рейстрековая обмотка возбуждения представляет собой спираль, изготовленную из цельной ленты ВТСП без стыков, состоящую из 2-х параллельно намотанных слоёв, каждый из которых имеет одинаковое количество витков ленты ВТСП. Концы ленты ВТСП должны быть выведены на одну сторону и зафиксированы. Количество витков в слое и сама конструкция готовой рейстрековой обмотки возбуждения представлена на чертеже в приложении 4.
Намотка ленты ВТСП должна производиться с постоянным натяжением в процессе всего изготовления обмотки и обеспечивать плотное прилегание витков ленты по всему периметру намотки. Натяжение должно быть регулируемым в диапазоне от 1 до 30 кг в зависимости от используемой ленты ВТСП. Перед намоткой ленты на оправку на нижнюю поверхность ленты наносится компаунд (например: эпоксидный компаунд STYCAST 2850FT). Компаунд наносится роликом, который, в свою очередь, контактирует с барабаном, помещённым в ванночку с компаундом. Зазор между роликом и барабаном должен быть регулируемым в диапазоне от 0 до 1 мм. Ролик оснащён приводом, от которого вращается и барабан. Скорость вращения ролика должна быть регулируема, а именно, линейная скорость ролика в точке контакта с лентой изменяема в диапазоне ±20 % от скорости движения ленты. Ролик, барабан и ванна изготавливаются из нержавеющей стали. Пара ролик и барабан должна быть двух типоразмеров: одна пара диаметром 50 мм, другая пара диаметром 90 мм. Ориентировочная схема нанесения компаунда на ленту приведена в приложении 5. Высота h положения ванны зависит от используемой пары ролик-барабан.
4. Род электротока и напряжение сети
Станок должен работать от сети переменного тока частотой 50 Гц и напряжением 220/380 В.
5. Электрооборудование станка

На пульте управления станка должны быть: 
- табло с показанием значения величины натяжения ленты ВТСП, скорости намотки ленты, скорости вращения ролика переносящего компаунд на ленту ВТСП;
- счетчик длины намотанной ленты ВТСП;

- счётчик витков в каждом ряду;
- кнопки пуска и остановки станка;

- кнопка аварийной остановки станка;

- кнопка реверса (обсуждается). 
6. Требования к надежности
Защитные покрытия составных частей станка обеспечивать его работоспособность в условиях эксплуатации УХЛ-4.2 по ГОСТ 15150-69.
Гарантийный срок эксплуатации, мес.                                           24
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