                                           ТЕХНИЧЕСКОЕ   ЗАДАНИЕ
на автоматический станок намотки тороидальных(кольцевых) ленточных сердечников для трансформаторов тока.
1. Заказчик: ОАО « Самарский трансформатор» ,цех №1.
2. Наименование оборудования: автоматический станок намотки тороидальных(кольцевых) ленточных сердечников для трансформаторов тока.
3. Материал : сталь электротехническая лента 0,3х250-1-Н-ЭТ-Б-3408 ГОСТ21427.1-83 порезанная в рулоны  с наружным диаметром Д=500÷700 мм, внутренним диаметром  d=190мм или 450 мм и шириной В=10….75мм.Толщина ленты электротехнической стали 0,27 мм, 0,3 или 0,35мм
4. Размеры тороидальных(кольцевых) ленточных сердечников : 
Диаметр внутренний тороидального сердечника:  d= минимум 30мм
Диаметр наружный  тороидального сердечника:   Д= максимум 140мм.
        Высота тороидального сердечника:  В= минимум  10мм, максимум 75 мм.
       5.Технология намотки тороидального сердечника: порезанную в рулон сталь на ширину 10…75мм установить на разматыватель. Загрузка вручную. Зажать рулон стали на разматывателе по внутреннему диаметру. При первой заправке протянуть конец ленты через подающее устройство станка и установить конец ленты в оправку вала станка. Дальнейшая размотка ленты и подача на оправку  выполняется в автоматическом режиме. Выполнить навивку тороидального сердечника  с отрезкой ленты и  закреплением ленты по внутреннему и наружному диаметру сердечника контактной сваркой в одной точке. Допускается прожог не более двух витков. Выполнить станком автоматический съём и складирование сердечника в жёлобе.
      6. Технические требования к навитому тороидальному сердечнику : навивка сердечника должна быть плотной, без заусенцев и ступенек. Смещение по торцам сердечника недопустимо. Диаметр точки сварки не более3мм.Точка сварки на наружном диаметре сердечника должна быть от 3..5мм от края ленты. Допускается прожог не более двух витков ленты. 
      7.Технические требования к автоматическому станку: наличие разматывателя рулона стали с системой торможения и плавного натяжения ленты, система плавной автоматической подачи стали не допускающую растяжение стальной ленты , отрезки, навивки , приварки начала и конца ленты, и плавный сброс сердечника в жёлоб временного хранения. Программное обеспечение станка должно выполнять и хранить в своей памяти до 100программ намотки сердечников. . Питание станка 380В, 50Гц. Работа в три смены.
Комплектность станка: автоматический станок намотки тороидальных(кольцевых) ленточных сердечников -  1штука; разматыватель-1штука; оправка для намотки  сердечников -3штуки; чертежи оправок ; Руководство по эксплуатации на русском языке с комплектом чертежей пневматических и электрических схем и с чертежами быстроизнашиваемых деталей – 1штука; Паспорт станка -1штука;
 Гарантия на все составные части станка и разматыватель не менее 3 лет.
       8. Поставка станка должна быть в упаковке  позволяющей избегать повреждения в целом или отдельных частей .  
 
    9. Технические требования к оправке для навивки сердечников:
1-я оправка должна навивать сердечник   d=40мм;    Д=54 мм    ; В= 35мм
2-я оправка должна навивать сердечник   d=42мм;    Д=54 мм    ;   В=35мм  
3-я оправка должна навивать сердечник   d=83мм  ;  Д=115 мм  ;   В= 12,5  мм  

    Начальник   ОКТ
    А.Ю. Савельев     11.08.2014г 




                                                                                                          


                                           

ТЕХНИЧЕСКОЕ   ЗАДАНИЕ

 

на 

автоматический 

станок намотки тороидальных

(кольцевых) ленточных 

сердечников для транс

форматоров тока.

 

1.

 

Заказчик: 

ОАО « Самарский трансформатор»

 

,цех

 

№1.

 

2.

 

Наименование оборудования: 

автоматический станок намотки 

тороидальных(кольцевых) ленточных сердечников для трансформаторов тока.

 

3.

 

Материал
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Òåõíîëîãèÿ íàìîòêè òîðîèäàëüíîãî ñåðäå÷íèêà: 

ïîðåçàí

íóþ â ðóëîí ñòàëü íà 

øèðèíó 10…75

ìì óñòàíîâèòü íà ðàçìàòûâàòåëü. Çàãðóçêà âðó÷íóþ. Çàæàòü ðóëîí ñòàëè íà 

ðàçìàòûâàòåëå ïî âíóòðåííåìó äèàìåòðó. 

Ïðè ïåðâîé çàïðàâêå ï

ðîòÿíóòü êîíåö ëåíòû 

÷åðåç ïîäàþùåå óñòðîéñòâî ñòàíêà è óñòàíîâèòü êîíåö ëåíòû â îïð

àâêó âàëà ñòàíêà.

 

Äàëüíåéøàÿ ðàçìîòêà ëåíòû è ïîäà÷à íà îïðàâêó

 

 

âûïîëíÿåòñÿ â àâòîìàòè÷åñêîì ðåæèìå.

 

Âûïîëíèòü íàâèâêó òîðîèäàëüíîãî ñåðäå÷íèêà  ñ

 

îòðåçêîé ëåíòû è 

 

çàêðåïëåíèåì ëåíòû 

ïî âíóòðåííåìó è íàðóæíîìó äèàìåòðó ñåðäå÷íèêà êîíòàêòíîé ñâàðêîé â îäí

îé òî÷êå. 

Äîïóñêàåòñÿ ïðîæîã íå áîëåå äâóõ âèòêîâ

.

 

Âûï

îëíèòü ñòàíêîì àâòîìàòè÷åñêèé ñú

¸ì è 

ñêëàäèðîâàíèå ñåðäå÷íèêà â æ¸ëîáå.
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Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ê íàâèòîìó òîðîèäàëüíîìó ñåðäå÷íèêó

 

: íàâèâêà 

ñåðäå÷íèêà äîëæíà áûòü ïëîòíîé, áåç çàóñåíöåâ è ñòóï

åíåê.

 

Ñìåùåíèå ïî òîðöàì 

ñåðäå÷íèêà íåäîïóñòèìî.

 

Äèàìåòð òî÷êè ñâàðêè íå áîëåå3ìì

.Òî÷êà ñâàðêè íà íàðóæíîì 

äèàìåòðå ñåðäå÷íèêà äîëæíà áûòü

 

îò 3..5ìì îò êðàÿ ëåíòû.

 

Äîïóñêàåòñÿ ïðîæîã íå áîëåå 

äâóõ âèòêîâ ëåíòû.
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Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ê 

àâòîìàòè÷åñêîìó ñòàíêó: íàëè÷èå ðàçìàòûâàòåëÿ ðóëîíà 

ñòàëè ñ ñèñòåìîé òîðìîæåíèÿ è ïëàâíîãî íàòÿæåíèÿ ëåíòû, ñèñòåìà ïëàâíîé 

àâòîìàòè÷åñêîé ïîäà÷è ñòàëè

 

íå äîïóñêàþùóþ ðàñòÿæåíèå ñòàëüíîé ëåíòû

 

, îòðåçêè

, 

íàâèâêè , ïðèâàðêè íà÷àëà è êîíöà ëåíòû

, è ïëàâíûé 

ñáðîñ ñåðäå÷íèêà â æ¸ëîá 

âðåìåííîãî õðàíåíèÿ. 

Ïðîãðàì

ìíîå îáåñïå÷åíèå ñòàíêà äîëæíî âûïîëíÿòü è õðàíèòü â 

ñâîåé ïàìÿòè äî 100ïðîãðàìì íàìîòêè ñåðäå÷íèêîâ.

 

. Ïèòàíèå ñòàíêà 380Â, 50Ãö.

 

Ðàáîòà 

â òðè ñìåíû.

 

Êîìïëåêòíîñòü ñòàíêà:

 

àâòîìàòè÷åñêèé ñòàíîê íàìîòêè 

òîðîèäàëüíûõ(êîëüöåâûõ) 

ëåíòî÷íûõ ñåðäå÷íèêîâ

 

-

  

1øòóêà; ðàçìàòûâàòåëü

-

1øòóêà;

 

îïðàâêà äëÿ íàìîòêè  

ñåðäå÷íèêîâ 

-

3øòóêè; ÷

åðòåæè îïðàâîê ;

 

Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè íà ðóññêîì ÿçûêå

 

ñ 

êîìïëåêòîì ÷åðòåæåé ïíåâìàòè÷åñêèõ è ýëåêòðè÷åñêèõ ñõåì

 

è ñ ÷åðòåæàìè 

áûñòðîèçíàøèâàåìûõ äåòàëåé

 

–

 

1øòóêà; Ïàñïîðò ñòàíêà 

-

1øòóêà;

 

 

Ãàðàíòèÿ íà âñå ñîñòàâ

íûå ÷àñòè ñòàíêà è ðàçìàòûâàòåëü

 

íå ìåíåå 3 ëåò.
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Ïîñòàâêà ñòàíêà 

äîëæíà áûòü 

â óïàêîâêå  ïîçâîëÿþùåé èçáåãàòü ïîâðåæäåíèÿ â 

öåëîì èëè îòäåëüíûõ ÷àñòåé 

.

  

 

