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I .  ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ

I . I .  Наименование изделия - аппарат наматывающий.'
Марка - пАС-3.
Год выпуска - 198
Г,ре дприят ие- и зготовите ль - Сел;; ьановски й мзшиностроите ль ны й

завод.
Заводеко 1} НО мер-

2. ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАНИНЕ
и характеристики

2.1. Основные технические данные приведены в таблице

Наименозание параметров и ре:-нерол 

Производительность, кг, при линейной
ПЛОТНОСТИ;

6.8 текс , 2  пряди
6.8 теис, л пряди 
13 те кс. 2 при 2м 
JT  .такс, 2 пряди 
22 терс, 2 пряди 
80: текс, I  прядь

t- Величина
.*JL-

о ^ ̂>Ф %У
з гз
3,86 
3 ,?6
•5,61 

| Ю , 42
Количество бобин на собинс^ер>:ателе, шт. \ I  или 2

о. Количество одсот.ре.менчо полу члены! 
паковок, 1лт

К кЪличеог?,... одновременно получаемых 
прядей, шт.

5. Скорость вытягиванкд лит-и, м/мин., ъ 
пределах

.

1 или 2

I ;2 и ли 4

S 25404 i 20; 2750+4 3.0 ... 
2960+140; 3 ]?o "l60 , 
3500*180:

I

. ЗЗбОЛОВС^ИЙ^ P'1‘ '
,( jw  Заболово^нйf  
г  Душевсра.^
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Продолжение табЛ.

Наименование параметров и размеров

7.

а .

Частота вращения $обшшдержателей, мин 
в пределах-

Максимальная масса паковки, кг

Технологическое потребление электроэнергии, 
кВт.ч, не более ’

9. Никлы намотки, мин

10. Габаритные размеры, мм, не более 
ширина
высота
длина

11. Масса, кг, не более
- *  ■

12. Уровень звуковой мощности, дК(А), не более

йцрмма

Величина

4700+230;5100+250 
55004*270; 5880+290 
6500+320 *•

1,45

16,4 + 0,8 
10,2 + 0,8 
12,7 7 0,6 
Т3,8 + 0 , 7  
13,5 ± 0,7

800
960

*-(000

3204
94

2 .2 . Тип намотки -  крестовая послойно-коничёскзя.

2 .3 . Тип раскладчика -  тарельчатый.
. 2 .4 .  Приложение:Ведомость тхветнш: металлов^ содержащася в из­

делии НАС-3. 7
3. КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

3 .1 . В комплект поставки ПАС-3 входит:
аппарат наматывающий, собранный в соответствии с конструк-

комплект сменных шестерен
з авода-изготоБит е ля

. . V. * ,  ■ ^

-  I щт.
/ .  . V ‘ »

А Л  69.01.007-01 -  1 шт.
^ - л г 0 2 -  I шт.соо1 ; -  г шт.оI

. ~ г ; шт.

" ;
: * «it* • ' -• . 

: ; • 1 -
7 7 - ;  7 - 7 ;- 'Т у 7 ;'

*
К 1 ; ;  V  • г • ./"*' "■* *’

V  : / ■ ■ • НАС-З ПС; V *■ : 7 . *
•’ ’■ . - Л v f ■ v■ . . ■ , .. v . *• у •.■ ■ .■ .. . ...

1" V.
н;>. Яйст. — ' Nt пЬкчУ*'~ £л*Ь±-Пг&п; » Датя ... ,  ' -ь*



комплект сменных шкивов
■ АЛ 69 .00 ,118-01

.- ' Л  ■■-02
- ; : -03

\ ’ ' -04
• . шестерня АЛ 09 .04 .128

комплект запасных частей?

кольцо АЛ. 69.01.4)67
кольцо АЛ*69.01.О~6'7-О1 -

манжета 1 ,2 -1 7 -3 2 -3  I шт.
или 1 ,2 -1 6 -3 0 -3  TX)Cf 8752-79 I  шт.
шайба 20 ГОСТ’ 11872-80 8 шт. \'г

„ ремень^А 1500 ГОСТ 1 2 8 4 -1 -8 0 -т е т  1284.3-80 I шт.
>" тормозная наклада верхнего тормоза
f  АЛ 69 .00 .127  2 шт.

: тормозная наклад, нижнего тормоза
АЛ 69 .00 .122 2 шт. |

- монтажно-эксплуатационный инструмент/ J
" сгемни* АЛ 69 ,01 .100  ' 1 шт.на 12 ann. j

ключ’специальный АЛ 69.06 .100 4 X шт. ” ;
' - ключ специальный АЛ 69 .06 .110  I шт. н

СсГо% ^ГчГ£% %  «* 69 о е  * >  , I*Ц&.,  " .
I- паспорт НАС-3 ПС ' I  экз . !
| ; тех н1̂ м кое описание и инструкция по
1 эксп|^Г;ацйи НАС-3 ТО - I  эк з .н а  12 апп.,
| упаковочный лист

-  X шт.
-  I  шт.
-  I  шт.
-  I  шт.

1 шт.

2 шт. 
2 шт.



4. о в и а е ш ш в о . о приемке
: . г .

Аппарат наштыващий марки НАС~3» заводской номер
соответствует технически , условиям ТУ 2 1 - 2 0 - Z 6 ? 9 ’ S*I
и грязная годным для эксплуатации.

Лкта выпуска * " • '' -• - 198 г .
М.П. Подпись лиц ответственных за приемку:
Рз.ч. ОТ к у  • Мастер ОТ*
На ч . а&сА _ .  ' ~ Мистер цек*

JpuiaJup.   :

5. С311ДЕТШ>СТВ0 О КОНСЕРВАЦИИ

Аппарат наматывающий .марки' НАС~3, заводской номер 
подв ергну т аа С еливановском машиностроительном заводе коне в] >вации 
согласно требованиям, предусмотренным. техническими -условиями 
Ч у  2 7 * 2 0 - 2 $ ? 9  - М  - ;

Дата консервации -  • ’
Срок консервации -
Консервацию произвел (подпись) ^ д ,
Изделие после упаковки принял * (подпись)

: 6 . ОВИДЕТШСТВО ОБ УПАКОВКЕ ‘
■  ̂ • ■ ■ ■ ■

I - -. .  ■■■ т  * ■ ■■■■■■

Аппарат ншатывакщий марки ПАС-3, заводской номер 
упакован Селивановскиы машиностроительным заводом согласно требо- 

у . ваниям, предусмотренным техническими условиями ТУ 2 1 -2^ZS?9 -& 4  
• ' Дата упаковки .

Упаковку произвел {подпись)
Изделие после упаковки принял (подпись)

; ' 7. ГАРАНТИШШЕ ОЕЯ^ТШЬОТВА

7 , 1. Гарантийный срок эксплуатации алщ^ата уот^авлкваетая 
12 месяцев со  днВ ввбда аппарата в эксплуатацию. у

/«у/. #/7Г*
ЙАС-3 ПС Шг/

;6 :



8. СВЕДЕНИЯ О РЕКЛАМАЦИЯХ
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*it-

; i: введение
< * '

1 .1 . Настоящее техническое описание и инструкция по эксплуа­
тации предназначены для, ознакомления с устройством, правилами 
эксплуатации и обслуживания наматывающего аппарата НАС-3.

1.2. ТО содержит описание принципа работы аппарата, а так- 
jfce технические характеристики и другие сведения, необходимые 
для обеспечения полного использования технических возможностей 
аппарата, сведения, необходимые для правильной эксплуатации/ 
транспортирования, хранения и технического обслуживания аппарата/

1 .3 . При изучения и эксплуатации аппарата следует допожи- 
тельно руководствоваться чертежом.

2. НАЗНАЧЕНИЕ’ " ~ *
* *- л

2.i. Аппарат наматывающий марки НАС-3 предназначен для вытягива­
ния и намотки непрерывной стеклянной нити, состоящей из 100-400 
элементарных нитей диаметром от 5 до 10 мкм, склеенных эамаёли- 
вателем. Аппарат НАС-3 в составе стеклолрядильного агрегата 
применяется в цехах выработки стеклянных нитей двухстадийным 
методом на заводах стеклянного волокна Минхимпрома СССР.
22. Аппарат эксплуатируется в условиях воздействия замасливате*- 

ля и стеклянной пыли. Категория производства по СНиП Л-90-81-В, 
класс помещения по ПУЭ-fWI. Температура в помещении 1б(-40оС, 
относительная влажность до 8 ($ .

3. ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ

ЗЛ . Наматывающий аппарат НАС-3 поступает к потребителю в 
упакованном виде/

3.2., При распаковке проверяется наличие деталей и комплек­
тующих изделий в ящике По упаковочному листу, .в случае отклоне­
ний составляется акт в установленном порядке.

ярченкоаооясвеи Ч'/5
I  Г м ,

щ
ft

НАС-3 .ТО

Аппарат наматывающий марки \
НАС-3 ит

с *  l a t f u * Н ' И ' Л г Ь с  \ > Л . Х -.



; ,(3*3. После распаковки аппарат подвергается впекшему осмотру и 
расконсервации. При внешнем осмотре необходимо убедиться в отсут­
ствии механических повреждений. Метод расконсервации по 
ГОС^ 9.014-78 — протирание ветошью (или бязью), смоченной мало­
вязкими /маслами или растворителями по ГОСТ 8505-57, ТОСТ 1012-72 
(марка. Й70) , ГОСТ 3X34-78, ГОСТ 443-76 с последующим протиранием 
насухо о V'

3.4. Необходимо убедиться в наличии смазки в редукторах, под­
шипниках качения и скольжения и на трущихся поверхностях, при не­
обходимости залить или смазать согласно табл.смазки, после чего 
проверить от руки легкость вращения бобинодержатеяя, раскладчика, 
натяжного ролика,

3.4.1. Перед опробованием привода кулака “раскладчика необходим!) 
отрегулировать зазор зубчатой открытой передачи редуктора с валом 
обгонной муфты на раскладчика. Зазор должен быть О Д-0,2 ш.

3*4.2, Для опробования рручную легкости вращения привода кулака 
раскладчика необходимо снять кожух вентилятора двигателя червяч­
ного двухступенчатого редуктора if прокрутить за крыльчатку венти­
лятора против часовой стрелки (s. случае...Тугого вращения может сго­
реть двигатель). Для опробования остальных приводов вручную необ­
ходимо продрутить привод, натягивал одну из ветвей клинового ремня. 

ЗоЙ.З, Провести подтяжку крепежа.
3.5.-После опробования приводов вручную, аппарат необходимо 

подключить к сети и опробовать при кратковременном включении на
. холосъщ ходу,, при :одеты:̂ . патронах на бобииодержателях» v

3.6. При повшенном. шуме и вибрации проверить качество патронов; 
(биение патрона не должно превышать 0,2 мм). Если при качественном 
патроне шум и вибрация не уменьа*плись , то бобинодеркатоль следует; 
балансировать) в соответствии требованиям чертежа,,-

Балансировка должна производиться людьми, обученными приемам 
балансировки и обращению. с выеокзскоростньм. оборудованием. После 
балансировки необходимо опробовать осбинодержатели на аппарате и 
перевести аппарат к месту, эксплуатации.

• . . с

1 гь?»’'»1* ТГГ/‘11 л<гтГ? 'т ' • J7 jТ ,т?
Ah A li/ jiib W vV lil. /.угП.1з.’’..

4.1. Основные параметры и размеры аппарата, приведены в 
табл. I,



Таблиид I

ПШ Й ГГроЭ и _ Щ М § Ш _ . ______

1. Производительность, кг/ч , не менее при
линейной плотности:

6 .8  текс, 2 пряди
6 .8  текс, 4 пряди 

13 тв1« ,  2 пряди 
17 текс, 2 пряди

текс, 2 пряди 
80 текс, I прядь

2. Количество бобин'на бобинодвржателе,шт.

3. Количество одновременно получаемых 
паковок, шт.

4 . Количество одновременно получаемых 
прядей, ей.

5. Скорость вытнгивштя нити, м/мин, в 
пределах

6. Частота вращения бобинодерштеля,мин‘ 
в пределах

7.. Циклы намотки, мин

.-I

320

8. Максимальная масса паковки, кг
8. Технологическое потребление электро­

энергий, кВт ч, не более
10. Месса аппарата, кг, не более
11. Габаритные размеры, ш ,  неболее 1

ширина 
высота 
ддинй

4 2 , йю намотки-  крестовая .по сшйко-кошческая. 
4 * 3 . Тип раскладчика- тарельчатый.

Величина

2.3
3 .3  
3,88 
4,76 
5,61

10,42

I  или 2

I или 2

/1 ;  2 или 4

2540*120; 
2750+I30j2960*l40 
3170Я60-3500X160

4701V230 
5100+255:6500+270 
58803290:6500+320 

X 6,4i.0,8 
10,2 ijO,5
12.7 *0 ,6
13.8 ±0,7 :  
13,5 Ш ? : '
2
1,2

730
960

f030

- |
r • * Btc-з.та . v ■ v

Ли
"I



» 5. СОСТАВ, УСТРОЙСТВО И РАБОТА

5.1. Состав аппарата

5.1.1. В составе наматывающего аппарата входят:

механизм поворота стола • Г шт.
редуктор привода кулака I шт.
раскладчика
привод бобинодержателей I шт.
раскладчик I шт.
электрооборудование ** I комплект
бобинодержатель 2 шт.
комплект сменных шестерен: I шт.

АЛ 69.01..007-01 I шт.
-02 I шт.

* -03 1-шт.
-04 I шт.

комплект сменных шкивов: I шт.
АЛ 69.00.118-01 • I шт.

-02 1 шт.
» -03 I шт.

•- -04 . I шт.
шестерня АЛ 69.04.128  ̂' . I шт.
комплект запасных частей
кольцо АЛ 69.01.067 2 шт.
кольцо. АЛ 69.01.067*01 2 шт.
•** •* # i; ' V-  ̂ - ? •*  ̂ ' * 4 X. шт.
манжета 1,2*17-32-3 I ШТ.
или 1,2-16*30-3 ГОСТ 8752-79 X шт.
шайба 20 ГОСТ 11872-80 8 шт.
ремень А 1500 ГОСТ 1284-1-80-ГОСТ I284-3-80 I шт.
тормозная наклад.^ верхнего тормоза

АЛ 69.00.127 -  % S ШТ.
тормозная наклад, нижнего тормоза

2 шт.АЛ 69.00.122



5 .2 .  Описание кинематической схемы

5 . 2 . 1 .  Кинематическая схема аппарата НАС-3 проведена 
на ри с.1.

" Привод бобинодержателей I  осущ ествляется от неподвижно
закрепленного электродвигателя 2  посредством клкноременной 
передачи 3 . На валу электродвигателя монтируются см ен и т 
шкивы, служащие для линейной скорости приема нити в 
Пределах 2 5 0 0 -3 5 0 0  м/мин. Натяжение ремня осуществляется 
о  помощью подпружиненного ролика 4 :  Привод поворота стола 
5 ‘Осуществляется от двигателя б посредством клиноременной 

. передачи 7  и червячного редуктора 6 ,

раскладчик 9 получает вращение от двигателя 17  
посредством клиноременйой передачи. Продольное перемещение 
раскладчика вместе с электродвигателем осуществляется от 
двигателя ГО посредством двухступенчатого червячного ре­
дуктора I I ,  пары сменных шестерен 12 и обгонной муфты 1 3 , 
которая через зубчатую пару 14 передает вращение скошенному 
кулаку Т5, расположенному на оси вала раскладчика. При 
вращении кулака связанная с  раскладчиком подпружиненная 
тя га  16 совершает поступательное движение.

5 .3 .  Описание устройства основных узлов

5 .3 .1 .  Механизм поворота стол а изображен на рис. 2 .
Для осуществления поворота стола кулачок через стержень 
3 сжимает пружину 2. При этом рычаг 4  отклоняется от 
с в о е го  первоначального положения до тек пор, пока стержень 
3  не соскочит с  выступа кулака I .

Во время скачка стержня 3  рычаг» 4 дви гается к перво­
начальному положению'и передвигает^, рычаг 5  с  пальцем в. 
Палец, 6

т # г

W-.lt Л «'С [К»'V й . з » I Ил г*
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освобождает кулачковую муфту 7 от стоаорений . Муфта 7 под 
действием’ пружин 6 перемещается вдоль своей оси, своими куяач- %  
ками сп^гшет'ся с кулачкам вращающейся муфты 9, и стол 10 с 
<5обинодержателями начинает поворачиваться, в это время одна' 
из двух горок I I , укупленных на фиксирующем доске 12, набегает 
на палец ДЗ рычага 4 й от^одоет рычаг 4 на некоторый.угол. "
При йомощи пружины 14, рычаг 5 двигается в противоположную сторо­
ну. Палец 6, попадая на один из двух выступов муфты 7, включает 
ее, й поворот стола 10 прекращается. Положение поворотного сто­
ла фиксируется роликом, западающим в вырез ’фиксирующего диска 
12, 'после чегр начинается новый цикл намстки. Одновременно с 
окончанием цикла намотки башмак 15 падает с зуба кулачка 16 й ..}■ /  
приводит шпиндель раскладчика в переднее положение.

Поступательное движение раскладчик получает от отдельного 
привода через обгонную муфту, шестерни 17 и 18, скошенный 
кулачок 16 и башмак 15. . *■ :

5 .3 .2 . Двухступенчатый червячный редуктор (ри с.3) пред­
назначен для получения необходимой частоты вращения скошенно­
го кулака продольного перемещения раскладчика.

| В обоих ступенях применена передача червяк I и косозубое
цилицдр1фескоерубчатое колесо 2.

Открытая зубчатая передача 1 аиде гитары позволяет регу­
лировать чатоту вращения кулака раскладчика с Помощью, сменной
шестерни 3. Уровень масла в редукторе измеряется щупом 4.

Прим. Демонтаж полумуфты производится съемником ЯЛ 6 5 .01 .ТОО,
5 .3 :3 . Привод бобинодеркателей изображен на рис.4. На

кронштейне I ,  крепящемся к нишей тумбе наматывающего аппарата, 
неподвижно установлен электродвигатель 6, передающий вращение 
посредством реши 7 бобинодергкателям, Натяжной ролик Z через ' 
си стем  рычагов 3 и 4  крепится к оси, закрепленной на крон­
штейне ,8. Ролик с помощью пружины 5 подпружинивает ремень и 
создает необходимое его натяжение. При повор#ё стола ролик
отклоняется, поддерживая натяжение ремня^ Натяжение юемня осуще­
ствляется относительным поворотом pi^-тагов- 3 и 4,

5 .3 .4 . ^ одадчи к , изображенный на рис.5, служит для
распределения нити при намотие вдоль оси бобинодержателя. Паков­
ка формируется при суммировании непрерывного быстрого вращения 
тарельчатого нитеводителя I и его медленным поступательным 
перемещением вдоль оси бс б и но держателя.
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ф ? т т
Ш м Ш !:1Ш(пШ- ос^ёствлявтся $^  один ;ходраскладчик^

бобинодеркателя. перемещение которого задается" спирал4ным ’.‘
-•- кулаком 2;
;;лл и Ш * :й ^ :р а О ^ Ш к '1  илн^ нитваодителя^а в зависимое,*

.-v?X'?
, ;. Л .It. ..

от количества приема прядей однбщеДёвые или дв)п^яёвые^'^>:"Аvf;

■*/.• ‘ г-
. ;• - • J .4Г -(''У'
л. ■

. нйтевЬдитеяй;,Hai рйс^ 6 показана схема, установки нктёводите-

: л ей .^ ;;: г  , ;: ' . V o . . V ' \ ^ v V
, ’Возврат раскладчика в исходное положение осуществляетсяЦ 

с помощью пружины. Шестерни 4 и 5 служат для изменения часто ты, *' 
вращения кулака 2. С.- V(>_ ’ 7. • ..:

■■■';.•*; Привод вала с нитеврдителем осуществляется электродвига­
телем посредством клинорёменной передачи 3 . '

.АЛ .у:-^
к ". -Y
• '-' .-у

5 .3 .5 . Бобинодержатель изображен на рис.7;8.

установлен в корпусе Z  посредством радиально-упор­

ных подшипников 3. Привод бобинодержателя осуществляется ио- 
4средством клиноременной передачи через шкив 4. Осевой натяг

. 'V *  *.'•) Ч -  . 4 '  '• : V. • • • • ■ • 'Vv -r; • . •.. . f '■

v подшипников 3 создает прорезная пружина 5. Смазка подшйпни-' 
ков консистентная. Для уплотнения применены 'лабиринты.

Глазка подшипников бобинодержателя Ъё^ествляется' с 'помощь» ^ 
прессмасленок через каналы б и 7 в валу. В бобинодержатель* 

необходимо подавать смазки в количестве, указанном в таблице 
смазки (приложение). Проникновению смазки в пространство В . 
между подшипниками препятствуют шайбы 9. Поджатйе . резиновйк

■ " ■ ' ■ - ■ ’■ Л  ';v  ■ ' ’ ’ . V "  v  - ■ _ Х _ —

амортизаторов 10 осуществляется гайкой XI.' М Я Н И Н Н Н Я Н  
На, коническом конце вала I посредством втулки 13 посажен ста* 

..'•кан "154* Для крепления бобин 15 на стакане 14 применены рези­
новые кольца 16. л->Т.. ; •
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Примечание: При.монтаже и демонтаже бобинодержатёля пользо­

ваться спец. Климами АЛ .69.06.100 и AJI 69 .06 .110  

и съемником АЛ 6 9 .0 1 .100. • .

5 .3 ,6 .  Электрооборудование наматывающего аппарата НАС-3 

изготовлено 8 соответствии сэлектрнческой'принциш!альн;6й ‘ 

схемой, которая приведена на рис. 9 . Двигатель MI служит 

только для поворота стола с бобикодерхаФелями при перезаправ­

ке нити. Поэтому его включение должно происходить непосред-; -
■ ; д 4 ••• ' . Л /  •• - J -*5 " . У

стеенно перед началом перезаправки нити с помощью конечного 

выключателя SQ i . Выключатель SQ1 установлен на кронштейне 

возле торцевого кулака (чертеж :А/1$8'0&СЮ0Щ Упр&ыяоц&А горка, 

от которой срабатывает SQ /, должна устана али Еатьсл таким об­

разом, чтобы включение SQ1. происходило за время 7+3 секунд 

перед включением механической нуфтй поворота стола.

- включение , н отключение наматывающего асшарата п^оиэво- ' 

дится педальными выключателями Щ В и S Q£m

Рассмотрим работу сл еш  (см .|»fc.9) при включении аппара­

та в случае, когда стол находится в фиксированном положении 

и раскладчик -  в исходном положении для качала намотки.

При .Нажатии педали «ЗД^дусК в . схеме., а^реглта СПА-бЙ • включая 

ется пускатель и разъемы XPI подается трехфазное напряже-_ 

иие питания, алектродвига1?елей. При этом1.^электродвигатели - 

поступательного движения раскладчика Ш , бобинодержателя, М3 

'и ipmiemh рйскладчика Ш  включаютея в работу. , '

»
- • ♦. ’ ; * f • '
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При, исходном положении раскладчика толкатель выключателя SQ! • ■• 

нажат управляющей горкой и его контакт в цели катушки пуска-* 

т е л я KMI.I замкнутПриЭТОМ-пускатель KMI й ^ и га т ел ь  стола " 

MI также, включены. '■ " V •"■

В процессе работы торцевой кулак, передающий движение ид 

раскладчик, поворачивается и /‘толкатель выключателя $0.1 осво­

бождаете^ от управляющей горки. Щ

KMI;■I размыкается и двигатель стола MI отключается. В конф 

циклаЧнамотки управляющая горка., установленная на торцевом 

кулаке, снова включает выключатель $0, f > который евоим 

замыкающим контактом включает- пускатель KMI, и его контакта­

ми KMI.2 -  двигатель поворота стоЛа“М1. Через несколько секунд • ■ ■■■• ./ ' . ; ; *
включается механическая муфта поворота стола и начинается егс 

поворот.»При определенном положении стола происходит отклю­

чение механической муфты и дальнейший поворот стола происхо-
V \ • • . , ■ У-' ■■ V е

дит по инерции. Когда фиксирующий ролик попадает з вырез 

на фиксирующем диске происходит торможение и остановка стола. 

Непосредственно по^ле поворота.стола происходит возврат рас­

кладчика в исходное положение и начинается цикл намотки яа 

другой бобинодержатель. Двигатель стола Ml отключается дри

освобождении толкателя выключателя S-QI от .управляющей 

горки. ' Дальнейшая работы схемы повторяется.

"t- Ь~ ,А Л. ; Л- : у,..- —
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6 .1 . Аппарат наматывающий укомплектовывается монтажно- 
эксплуатациошш инструментом, основные технические данные 
которого приведены в табл. 2.

7. МАРКИРОВАНИЕ И ЛАОМБИРОЙАНИЕ

7.1 . Мармровка mojd*h& соогшетствомгъ требованиям
5 ОСТ 27-72-594-^2.

7 .2 . На остове наматывающего аппарата на видное месте
• додана быть закреплена фирменная табличка, изготовленная по 

ГОСТ 12969-67 илл ГОСТ 12971-67 с указанием предприятия -  
изготовителя его товарного знака, марки изделия, года *:выдуска 
и заводского номера и номера технически* условий на изделие.

7 .3 . На каждой сменной шестерне долина быть маркировка 
модуля и чйсда_зубьев, на сменных шкивах - расчетный диаметр.

7 .4 . Мар*шровка транспортной тары яо ГОСТ«14192-77.
'  ,  ^  Г  * ' г  ' * ,  ' •• •  ' •  -  • * _  Г в

- ~ # ■ ,. ■ г

7 .5 . Пломбированию аппарат не подлежит.

' 1 8. 7АРА И УШКОЗКА

8 .1 . ' Общие требования .к упаковке должны соответствовать 
ГОСТ 23170-18, категория улшсовкьмС^-1.

8 .2 . Наматывающие аппараты должны быть упакованы в дере- 
вшпше-ящики, изготовленные в соответствии с требованиями 
ГОСТ 10198-78, тип V-2 . Шнткшо^экс^атщдарш&й^' инструмеят. 
и запасные части должны быть упакованы шящик, изготовленный 
в соответствии с ГОСТ 2991-76, тип I.

8 .3 . Внутренняя поверхность ящиков и крышек должна быть 
обита водо-неГфбШцаеьюй: битумной .бумагой по ГОСТ 515-7?.* ,

Кроме того, крышкй долшда быт> р хюдатедьно.'Цокрыты сг наруж­
ной cTofcM 0 § Ш А о м  по ГОСТ 10923-76 или пергамином по 
ГОСТ 2697-75 г сЗйаВйсшшем на щиты от 100 до 200 мм и укрепле-

е. ИНСТРУМЕНТ И ПРШЛЛ£МОСТи
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нибм к крышке гм&нками. ,■

9. УКАЗАНИЯ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ
с*.. Чх

9 .1 . К оболуживанш Дтшрата допусшотся лица, Гррошедшив 
шструктаж по технике безопасности и по оказашио первоД1 помо­
щи при несчастных .случаях,^ проверку т в о ^ 1М ескшс:^:|фа|ггичес- 
кях навыков по обслуживанию раОочего места м ймеюище'право 
допуска к с ш ю т о я т е ^ ^ 'й ; * ^ ^  iU ., /I:* ' . * t  '/

9.2. При работе наматнвайщего аппарата НАС-3 обслуживаю­
щий персонал , обязан выполнять все требования по техдаке* 
безопасности, пожарной безопасности, прокшле}шой санитарии;, 
действующих на предприятии инструкций и положений. V ' '

9.3. При эксплуатации аппарата необходимо выполнять 
требе ваниятехнихи безопасности, изложенные в "Правдах, для 
производства стекловолокна и стеклопластиков" Москва, 1975г . ; 
"Санитарных правилах организации технологических процессов и 
технические требования к производственному оборудованию Ж1042~ 
73", Мшшстерстш здравоохранения .

9.4. Уровень зя^т'х^£:;̂ щ иоо« Л" ;b^o|ijMTo^rrr-'\'v''’;
вйй о ГОСТ 12.1.028^80, не должен преашоать значений.указан­
ных в табл.З. 4  - . л . . . . '
. v . -V ■ ^блица 3 fc

СреднегеометричесЧ вЗ! I2$! 2S0! 500’10СЮ!2000!40СХ)!80001Коррек- 
кие частоты октав-! ! I I Г I • ! : ! [тирован­
ных полос, £ц 1 { 1 I ! ! I I ;, !ньш уро-

I i i 1 I ! ! I !веш>
! ! ! ! ! ! ! t (звуковой
! ! ! ! 1 ! ! 1 Гмощности

,  1 ,,4 , Ь . I { I I Ш  U )
Октавные-уровни I108!101! 951 92! 89! *7! 85! 83! ' 94
звуковой мощности,I 1 ! I I ! ! I !

9.5. Уровни звукового давления и уровень звука на рабочих 
местах, измеренные в соответствии с ГОСТ 20445-75, не должны 
превышать значений, указанных в табл.4 . : ' ' t ;



Таблица' 4

Среднбгеометрпес-*! 63! 126! 250! 500! 1000!2000!4000!8000!Уровень -1 
кие частоты октав-! ! ! ! • ! ! -л И ! ! звука.
НЫХ: ПОЛОС; Г ц I 1 fшЬш,

звука
Ж Ш .

85Октавные уровни ! 99! 92! 86! 831 80! 78! 76! 74!
звукового давле- ! ! ' ! ! ! ! ! ! ; !

•......... ! ! . :  .! J  !. ...........

9 .6 . Логарифмический уровень виброскоросги на рабочем 
месте в окТавных полосах со среднегеометрическими частотами 
2-63. Гц йё долженяревьшать 92 ДБ. v; -V /

9 .7 . Монтаж электрооборудований и его заземлениедолжны 
производиться в соответствии с "Правилами устройстваэлектро- 
установок", Атомиздат* Москва, 1977, "Правилами технической " 
эксплуатации электроустановок потребителей", утвержденными 
Госэнергонадзором 12 апреля 1969г. , "Правилами техники безопас­
ности при^эксплуатацииэлектроустановок потребителей",* 1969г.

Сопротивление зазешенщ меж^ металЗмческиш корпусами 
электрооборудования не должно превышать 0,1 0м.

Сопротивление изоляции обмоток электрических машин долж­
но быть не менее 0 ,5  М0м,

- Сощютишгёяие йВо'Ляда^сйЛоВых проводов должно быть не 
менее 5 МОм. . /\ ’ . .,v; . /;'/ . . Л.! '*;V ; i‘;v

: .Обслуживание электрооборудования поизводить только лицам 
электротехнического персонала. "

Э.В.Осведеннбсть на рабочем месте должна соответствовать 
требовениям^устаномешшм СН й П Пг4-79 "Естествеш^е и t 4 j 
искусственное освецейие. Нормы проектировШя" и составлять 
300-4СЮЛК > • -■

: - 9 . 9 .  организация рабочего места должна соответствовать ? 
ГОСТ 12 .2.033-78 й Д&шша Допускать ^аткбвременную рабрту с 
сильш^ ржлоном вйередсоглаено ГОСТ 12; 2.061-81. - -  .

9 ,10 . ббслуживаюдий персонал -должен^работать в спецодежде,
ушттпт  ̂1 х з с т -й б ^ ^  , ■

-• ,9 .11 .  Перед вшочевием аппарата'необходимо убедиться в ;

т1п. работ# • ■■■'.Vi f,  ' ,  :• • ■"*,
• •: .. V. : ■ : У  .*• V .  ’

* *' . ■■ V * V -
• • '-ГУ • т'- ‘ ? 4 у '  *

- •«' V • • ' • ' ■ >v ■ ' ' у ;  - ■ ^ , v '
■/; \  • * * ** * ■ ' .

!|зм.! Лнсг

V е"

• М  л о к у м

•;' •' ? 

l . .
N i j 1 1 » • 1 ; и а

• , КАС̂ з то ' А -
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9.12. Включать Ообинодержателъ без Бобины запрещаетсл.
9.13. Работать на ашшрате при снятых или неисправных 

ограждениях, а также при открытой крышке на коробе электрообо­
рудования категорическиЗапрещается.

9.ТА. Чистку и ремонт аппарата или ̂ отдельных сборочных 
единиц осуществлять на обесточенном аппарате. При работе около 
органов управления механизмами должна вывешиваться табличка с 
надписью "Не включать - работгисуг люди''. '

10. ШРЯДОК УСТАНОВКИ .

10.1. Наматывающий аппарат НДС-3 устанавливается на заво­
де стекловолокна в цехе с температурой 18-40°С и влажностью
до 80%. . . ". . -V.'

10.2. Наматывающий аппарат ставится в технологическую 
ячейку стекло прядильного агрегата. Рабочее положение аппарата 
фиксируется упорами и откидными болтами согласно схемы установ­
ки (рис. 10). /

10.3. Подключение.наматывающего аппарата‘ЖС-З к стекло- 
прядильному агрегату СШ-6М ароиеВодйтся с поьющью дилок XPI, 
ХРЗ штепсельных разъемов» розетки которых установлены на стек- 
допрядильном агрегате СШ ё̂М. Следует учитывать, что обозначе­
ние разъемов в пришщпиальнрй электрической схеме агрегата 
СПА-6М выполнены устаревшим стандартам. Разъем XPI обозна­
чен ШР1, а разтям Ш  * Ш .

’ 10.4. Дуск аппарата осуществить нажатием левой педали.
10.5, Период приработки устанавливается ЮО часов.

11. ПОДЛЛОЖА К РАБОТЕ '

11.1. Установить требуемую скорость вытягивания (приложе­
ние 2) и величину цикла намотки ( приложение 3) .

11.2. Установить укла дчи к до упора вран^рем рукоятки 
тиа часовой' стрш са,■г.щ,'’раскладчик привести в исходное поло­
жение. " '■г.:-'-;--’ ■

- -  )  ; ■■ ’ > -  ■. • ‘ . ' ' ' '

/ . . . ■. ■  ̂ [ : > :J" ".
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■ : • -12. ПОЩДОК PABOIH ■ • х ' '

12.1,- Состав обслуживающего персонала и фронт обслуживания 
устанавливается согласно нормам, принятом на предприятиях.

12.2, Аппарат работает в полуавтоматическом режиме кругло­
суточно» у;'

12.3. Операции, проводимые с изделием при получений стеклонити
1. Надеть патроны на бобинодержатели. Патроны должны иметь размеры 

диаметр отв. / 160^,2 мм

наружный .диаметр: ( Х72+2 мм.
биение по,наружному жиаметру относительно отверстия не более 
0,2 мм. ■ ■ / - -.

2. Принять нить и заправить на бобинодержатель.
3. Включить аппарат нажатием левой педали;
4. Выключить аппарат после окончания цикла намотки нажатием правой 

педали. '■* "* ~ . * •
5. Снять паковки.

12.4. Во время перерывов в работе контролировать уровень масла 
в редукторах и во всех местах смазки. Подтянуть ослабленные кре­

пежные детали.

1 3 . ВОЗМОШХЕ НЕИСПРАВЙОСта и 
МЕТОЖ ИХ УСТРАНЕНИЯ

13.X. Перечень наиболее часто встречающихся неисправностей, 
их вероятные причины и методы наиболее быстрого выявления и их 

устранения приведены в табл.5.

Таблица 5

Наименование не­
исправностей ,внеш­
нее* проявление к 
дополнительные 

признаки

Выход из строя 
двигателя привода 
бобинодержателей :
Заедание осевого 
движения трубы 
раскладчика

Вероятная причина

Выход из строя 
подшипников

Несоосность под­
шипников скольже­
ния, осадок замас- 
ловки и грязь

Метод
устранения

Замена
двигателя

Очистить ве­
тошью трубу
и.передний 
подшипник.

-чакис

*фт

iiAC-З то
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. >  - -■ .v : ,i  ч • *■*■''V~ \-
-.., . ■ *". • — ЧЬ. - ' . :  i - '  . »  ; ‘ i /  •' •:

Продолжение табл.5

Наименование не­
исправности, внеш­
нее проявление и 
дополнительные 
- признаки

Вероятная причина
Примё-^:

устранения чаще

на трубе раскладчика 
и в  подшипнике.

Отрегулиро­
вать соос­
ность под­
шипников 
скольжения 
спец. бол­
тами

Повышенная . Выход из строя под­ ‘ Заменить
вибрация пово­ шипников передней подшипники
ротного етола опоры 1
Несвоевременное Отошло крепление Отрегулировать :
включение или горок направляюще
отключение дви­
гателя поворота
СТОЛ& . 4 ••

Отказ ролика Выход из строя Заменить
привода бобино- по^щипников подшипники
держателя . л  • ... '
Отказ редуктора Вышел из строя Заменить
привода поступа­ червяк или зуб­ червяк или
тельного движе­ чатое колесо зубчатое
ния раскладчика колесо

Повышенная ви­ Износ подшипни­ Заменить
брация и шум ков подшипники
бобинодержателл Разбаланеировка Отбаланси­

ровать бо-
■' ̂  . —1 бинодержа-

тель
Изменение жестко­ Поджать гайки
сти резиновых ко­ для затяжки .
лец колец ключом

' • 'Г. Повышенное биёняе Заменить
патрона* ■■“патрон.;- '-К- .■

*•. ' V

izL l. :■ а *.*:. -  ■ :л -ПАС-3 . ;; Т0 • ‘-V •



' ;  ̂ 7  * Продолжение табл. 5 .'
; V :  /'■

Наименование не­
исправности, внеш 
нее проявление и

.дополнительные -
признаки :

! Вероятная причина ! !  Метод устране- ГПриме-
~ '■ !нИя !чянм о» !чаниеI ■

т \Л | -Ч-
\ ' -  ~ Y  . I  \ tv , Ъ  • ■ »-■;v- •. I •

Течь/масла 
через^манжету в 
редукторе .

Ч/течкамасла 
из редуктора . 
через отверстие 
для сливной 
пробки •

Не вращается 
спиральный кулак 
поступательного 
перемещения 
раскладчика при 
работающем 
редукторе при­
вода кулака 
раскладчика

Износ манжеты'

; Ослабло крепление 
Пробки

Повреждена про­
кладка под пробкой

Отсутствует за- 7  
цепление между вы­
ходной шестерней 
редуктора и.шестер­
ней на валу обгонной
муфты; • '

Заменить ■: 
манже ту, долить 
масло Л-..-,.*5*;^-^' — - ’ 'V* ' *■ •

-•Затянуть' 
пробку, ДОЛИТЬ

масло- .
Затянуть 

прокладку, до­
лить масло

■ •'
Придвинуть 

редуктор в сто­
рону вала с об­
гонной муфтой, 
обеспечив за­
цепление шесте­
рен с необходи­
мым зазором в 
зацеплении

^ 14. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ ' '

14.1. Виды и периодичность технического обслуживания
% *•

14.1.1. Техническое обслуживание наматывающего аппарата 
подразделяется на: , -

I)  ежесменное; т 7  -
* 2) т^ю даческбе. •

: 14Л .2. Ежесменное техническое обслуживание производится 
в течение рабочей смены на работающем аппарат© и во время 
кратковременных остановов.; „I.

I4 .I .3 .  Шриодйчёскбе техническое обслуживание проводится



Ч И ----  \    — . ■* * ';*►
■   x «m ■>-  ■» - . ., f  : - •■ • i- . ^  i  . г , — .   - - — . ■ —  —  ~~ : _ .. y  ~ №»h <-

• •„ : v1 Л ;* ; ’ - • - ‘

ЩЩШ&& :v - * }r \ - / 4 /. ;■ r i
Ц;:^%р порядке ло графику, • составленному; в 10ббтаегствга'с . *;}
У0£. ^тодйескш и peKoMeĤ aiĴ wiH для работников пролс^енности ’ " -/[

 ̂ ~.:Г-^зшмичедо . • . ■ ': ; 6  • .“• • -' . •• ■ •■ .v. 1
V - 14. |. 4 ."' Ежесменное техническое обслуживание проводится ;

лом.мастером. J -> '"  : ,;'”Г.;’ • - К .'
- 14 Л .5. Периодическое техническое обслуживание проводится, 

службой главного мехашка. '/ '.-■ :."у-г"; _

MyZi  ̂ Г|орядок технического оОслузтавания

14>2Л . Перечень основных проверок технического состояния 
" аппарата указан в табл.б. -: :'К?; VS

14.2.2.  Смазку механизме в аппарата проводатъ в соответст­
вии с таблицей смазки всхемой смазки (приложение I ) .  Следить, 
чтобы смазка не попала на клиновые ремни. Л  . 'Л -

~Г: . л. • . ■ . ■ ’ * \ ‘

14.2 .3 . После проведения технического обслуживания необ­
ходимопроверить время включения и отключения двигателя пово­
рота стола секундомером СОСпр-б а-1 , I кл. ГОСТ 5072-Т9В.: Вре-

. мл работы двигателя поворота стола не должно превышать 30 с.
Г4?2.4. .Т1осле технического обслуживания, связанногос 

ремонтом, разборкой, сборкой, регулировкой бббинодержатели . 
балансировать на специальном балансировочном приспособлеши.
При этом сборку бобшодеряателей вести таким образом,' чтобы 
совпали метки на валу в стакане.

14.3. Техническое освидетельствование

1 4 .3 .1. Сборочных единиц, требующих специального контроля 
со стороны органов инспекции и надзора в аппарате не имеется.

14.3 .2 . Освидетельствование контрольно-измерительной ^
/  аппаратуры и приборов для' проверки точности- показаний произ- 
• водится в соответствии с требованиями, изложенными в докумен­

тации на ашщратуру и врибо

ь 'C-V

■’'Сй*

44,4. Консервация
, t  ■ • • •

» • . А ... . . 1 '

1 4 .4 Л . Группа, определяющая выбор средств временной

1*1 я м Л̂ст( г М  л оку м .
"Г .î L, ....  ̂^ |Г Jr г'.'tit*ari.' t jjri

I

»  лишат ш т т,шт < т т >  mm \ щд.

T u n '-пвФи.я * *4 1.01071 г т

ЗЛ9. %
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Перечень основшх: про^рок технического состояния аппарата
■■■'.'1 •’ ■ V." л- '^: ;■ . Таблица 6,

\t:

Что проверяется и при помощи какого! Периодичность I Технические требования 
инструмента,приборов ^оборудования! *
методика проверки 1

■ I  ̂ Проверка тормозов бобинодер- 
жателеи производится при помощ 
секундомера C0Cirp~6a-I, 1кл.

2* Проверка ’времени включения, 
и отключения , двигателя поворота, 
столащ ж помощи секундомера .
Л „ Л;*.:Л”Л-‘ Л- • j Л-'Л.

3V. Проверь состояния электро­
оборудования внешним осмотром
::‘Л ' \ • . ‘ - V,- ' ' ’ •' ;
* ■ • ’ • л ■ ‘ ' '

•' 4.; Проверкаутечки масла в 
^редукторах л л'-л'.-

. . . • ' : , • -1 » ’ - V - • - •-

i 5." Проверка надежности ; 
крепления-деталей,, и уэлов.аппа- 
|рата л л' . л
* V&* Дроверка нагрева шкива на 
электродвигателе бобинодержателя

7. Проверка наличия смазки на 
трущихся поверхностях

л ^ В е ' р ш ф  
одногораза 
В СШНУ V

■, тт реже 
I  раза В } #  
дело* ... ’

■- Л»'
.?*г-

Не реже...
I  раза в ме­
сяц ,,

Не реже 
X раза в не-
делю., .. , Ц,

..Не реже 
I  раза в hCVi

Нережел^
I  раза в смену

■ ’-лД
. < . . .*./

Не^реже •
I  р^Ь^в сутр

! Содержание работ и , . .. л 
!методиха их проведения

Нормальное торможение 
бобинодержателей а те­
чении 30 с

Время работы двига­
теля не более 30 с

Отсутствие поврежден 
ний электрооборудования

Отсутствие утечки 
масла

Прочное надежное 
крепление л ..

Отсутствие перегрева 
ремня и шкивов, отсутст­
вие '‘ребрежки” на i 
паковках ...

Необходимость нали­
чия смазки '

л-' Заменить' йеае/мцИИчЙИ'ч 
тормозах*. заменить пру-г 
жину , . ( • ---■

. .т . -'-Л**..Ь
поло-:

жейие упора для 'вклкь- .. • 
чешш конечного выклЬ- - 
чателя

■ Заменить .повреддейд. *• 
нбе оборудовашб: при?, : * 
необходимости) зачис- " 
тить контакты < -

Заменить уплотнения : 
в редукторах,устранить 
повышенную вибрацию 
бобинодержателей, • 
поменять манжету ■;

‘Затянуть крепеж

Заменить ремни шо 
мере износа.

Смазать трущиеся 
поверхности . V -s

'* *‘ч-, ■-*
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противокоррозионной защиты П-2 ГОСТ 9 . 014-78 . 7::. V \ *\ Г-’г  7. ^

14. 4 .2. Вариайт временной я|ротив01юр|^ЗйР;ннрй защиты 
наружных поверхностей 63-1-3ОСТ 27-72-4В-7 9 . 7. 77

Ь .  ПРАВИЛА ХРАНЕНИЯ

1 5 .1 - ; Условия хранения в ч^сти воздюйствш^ клиштических " 
факторов 2 (С) по ГОСТ 15150-69. :  ̂ |ч 7  ‘

15 -2 . Впо мощениях для хранения наматывающих аппаратов ‘ 
должны отсутствовать пары кислот, щеДочёй и других химических 
продуктов^разрушающе действующих на металл.

1 5 .3 . При хранении запрещается ставить ящик с  наматываю­
щими аппаратами непосредственно на грунт. k г

1 5 .4 . Срок хранения наматывающего аппарата до начала " 
акспдуатяции не более 6 месяцев после изготовления. :

1 5 .5 . По истечении .срока хранения произвести контрольный . 
осмотр наружной консервации аппарата без его разборки. В случае 
обнаружения коррозии удалить ее и произвести пё^ноисерващ т^, 
в ерртветствйи с к.14ч4ч ‘ 7'.; . ' . v :;

16. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

1 6 .1. Транспортирование аппарата может производиться ; 
железнодорожным, автомобильным и морским транспортом согласно 
"Правилам перевозок г ^ з о в "  издательства "Транспорт” 1979 го­
да, "Техническим условиям погрузки и креплеийя грузов -  МПС
СССР издания 1969 года, гл. 5 и "Положенш об оргакизафш меж­
дугородных автомобильных перевозок грузов РСфСР", утвержден- , 
ному поствиовлением, Совета Министрое РСФСР от 29". 0 3 .8 0  #140.

Транспортирование груза морским транспортом должно произ* 
водиться в соответствии с "Правилами безопасности морской _ й 
перевозки генеральных грузов”. 7' j ’■/7 - - ■= 7; 7;Т

1 6 .2 . Условия транспортировашш в части воздействия меха- 
ничес1шх факторов ЙЗ по ОСТ 2 7-72 -418-79 . ^ .

16.3ч  Условия транспортирования в части воздействия  
1Ш1ШТИЧеских факторов. 8 (СШ) по ГОСТ. 15150-69.

Hj.v &*яг •;
НАС-З.ТО ч! ир

а’ т
) Го сюда л. Типогоафчд. * t |.глог; X-h:j г. т .а '^и

ыМшм Ъ М Ш
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■: > л-t •'< ТАБЛИЦА СМАЗКИ
■ДУ-

Место смазки

7

! СМазо чны й мате риал! Коли! Способ! Ле рио -  ! Приме ча-
! 4 .. 1чест!нане- 1дичяость!ние. .
! - !во  : ! сения ! проверки! : ' v л*
! • v"! то— ! смаэоч! и замены! •
! ’ !чек 4-ного !смазки У--, у :t y t
! ! смаз! мате- f ! ;
' ! ки риала 1 i '  л

2.6обинодер 
жатели с кон­
систентной 
смазкой
’ ■/'' ‘ •• . • • ■*;. .

3 .Редуктор 
червячный меха 
ниэта смены 'бо­
бин

4 .Редуктор 
червячный при­
вода перемеще­
ния раскладчи­
ка ,л  у

5. Подшипни­
ки и эуоья 
верхней шес­
терни и червя­
ка

6. Подшипни­
ки на валу 
раскладчика

7. Обгонная 
муфта ■

8 .Зубья шес­
терен в откры­
тых передачах 
и звездочки

9 .Подшипни­
ки реактора 
механизма 

OoOiсмены Яго

у  10.ПоДиши 
ник на оси 
фиксатора аппа­
рата.

ЦИАТИМ-202 ‘ 
{007  1X110-75 
5 г на один 
подшипник •

Масло И-ЗОА 
ГОСТ 20799-75 
I  л

Масло И-ЗОА 
ГОСТ 20799-75 
О )5 д

ЦИАТИМ-202 
ГОСТ 11110*75 
ТО г

$ Г
1Ш 0-75

ТИМ-202 
Т XXII0-75

» ж К ,АiVvl --
ю  х* -

«ЙРШ*10 г

Ш В -«
5 г  4-

9

X

5

Набив­
ка че­
рез 
пресс 

маслен

ка

Залив
ка

Набив­
ка
нане­
сение
слоя
Набив­
ка

ка
Нане­
сение
4СЛОЯi '■■■:• \
Набйв- 
ш

Шб йе­
на

I раз в
неделю”

I раз в 
3 меся­
ца с - 
промыв­
кой
I раз в 
3 меся­
ца с 
Промыв­
кой
Г раз bs 
3 меся­
ца с 
промыв­
кой 4 :
I раз в 
3 меся­
ца с 
Промыв-, 
кой

I  раз в
месяц ,

X раз в 
3 меся­
ца с  
лрош в-' 
кой (

Долив по 
мере 
надоб­
ности

to  же*

г-/'у-Г#; - -.W: * -
-rfl! СП'* S4*.. 4.4. V J*j(r : ».;.Xvu

НАС-? .10



Продолжение

Место смазки

11.П$шипники 
скольжения 
механизма 
расклад­
чика

12.Подшипники 
ка ролике 
привода 
бобинодер- 
жателей

Смазочный
материал

Кол-во Способ 
точек нанесе- 
смазки ния сма­

зочного 
матери­
ала

Периодич­
ность 
проверки 
и замены 
смазки

-Приме­
чание

т Ж Ь  202 I 
ГОСТ IIIIQ-75 
о г

ЦИАШ 202 I 
ГОСТ II110-75 
5 г

Набивка

Набивка

I раз в 
неделю

1 раз в
месяц

Примечание: сшзку подшипников электродвигателей 
производить в соответствии с эксплуа­
тационными документами на электро­
двигатели. •



- i t ,
' т г‘  ■

ks'0.*b«.

. * f

•b

v; .; 
■Л

:*  _S*. v
‘  * -  J *

>- f ". - V 
* *

ТАЕШ Ц " НАСТРОЙКИ ВЬГГЯГИВАНИЯ

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 t,
; .  4  Л  . ^

; . Y ; ;  ; -  ; y .  . . ’

Обозначение шкива ) Диаметр шкива,мм

АЛ 69.00. П 8-01 
* -02 

-03 
-04

120 
; 1 зо
.140
150
165

Скорость подсчитана при пустой бобине.

<  V  . - 'К . Л  f v ' - ‘  •*.
‘ ч  - . . V  • ,  •;. ^ v v  •г»' . ■

I Скорость вытяги-
^ Ш Ш л !

2 540 ±120 
2750 ±130 
2960 ±140 
3170 ±160 
3500 .+180

V*-'

: л:

«Й' Atatf Р 1% а<‘̂  ц
нлс-з.то.

i T M I l . » r > n  j  j ’ * V R 72U  < t  w  I  #  *  Ч / П  .

< ш # т  т т ф щ



ХЧ-; ТАБЛИЦА НА СТРОКИ ЦИКЛОВ HAMOtKH
ПРИЛ S 3

Врёмя пикла.шн 16.4 !- 10.2 12,% г [ ' 1 3 . 6 ! 13.5
Обозначение и число 

зубьевшестерни 2 см
116 73 90 • 98 /-f

4 •• •. ‘ *

Обозначение и число 
зубьев шестерни на 
раскладчике : '** .

30
■’ ■ ’ i

’ ' t

■-'Г  " .'•*•' •

Обозначение и число 
зубьев ксшеса ,на раск­
ладчике

' - .

102

к

■ * - Г

■ V • \ Ь  * '

§©р*цула настройки:
2ен* О, III0 3 7  ТЦ, где

Z c*t -  число зубьев смешюй шестерни; 
Тц, ~ времг
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