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Назначение и основные показатели объекта:
Намоточный станок предназначен для рядовой намотки алюминиевого провода (на широкую сторону, 1 параллель) при изготовлении обмоток реакторов.

Подключения к линии
· Электрическая мощность: 380 В, частота 50 Гц, 3 фазы
· Сжатый воздух: 6-7 бар

Производительность
· Пятидневная рабочая неделя, 3 смены. Продолжительность одной смены - 8 часов. Годовое рабочее время составляет 5800 часов.

Основные требования к проектированию:
1. Параметры обмоточного провода:
· Материал провода – алюминий;
· Сечение провода от 5,5 до 29 мм2;
· Форма сечения провода – прямоугольный;
· Форма обмотки круглая или прямоугольная (квадратная).

2. Габариты обмотки (по проводу):
· Минимальный намоточный диаметр обмотки 90 мм;
· Максимальный намоточный диаметр обмотки 260 мм;
· Максимальный наружный диаметр обмотки (по проводу) 350 мм;
· Минимальная высота обмотки (по проводнику) 230 мм;
· Максимальная высота обмотки (по проводнику) 700 мм;
· Минимальная высота обмотки (по изоляции) 270 мм;
· Максимальная высота обмотки (по изоляции) 740 мм;
· Максимальная масса обмотки (по проводу) 250 кг.


3. Узлы намоточного станка:
· Каретка для барабана с проводом, оборудованная узлом натяжения, перемещаемая от пульта или вручную;
· Раскладчик станка (опция)
· Блок управления с возможностью программирования параметров намотки (количество витков в слое), с реверсом.
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