2

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ОБОРУДОВАНИЯ

ПРЕДМЕТ ЗАКУПКИ: ПОСТАВКА, МОНТАЖ ПУСКО-НАЛАДОЧНЫЕ РАБОТЫ И ВВОД В ЭКСПЛУАТАЦИЮ НАМОТОЧНОГО СТАНКА ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ИЗДЕЛИЙ ИЗ ПКМ, А ТАКЖЕ ИНСТРУКТАЖ ПЕРСОНАЛА РАБОТЕ НА ОБОРУДОВАНИИ

Наименование Оборудования:       намоточный станок для изготовления изделий из ПКМ
	№ п/п
	Требования / параметры
	Размерность
	Требование
	Значение

	1
	Модель         
	

	2
	Производитель    
	

	3
	Поставщик на российском рынке  
	

	II
	Требования к обрабатываемым деталям (изделиям):

	4.1
	Обрабатываемый материал
	Препрег углепластика КМУ-11Э(М)

	4.2
	Требования к обрабатываемым материалам
	-

	5
	Форма образца
	цилиндр

	5.1
	Схема намотки тестового образца
	[image: image1.emf]

	5.2
	Диаметр вала оснастки, мм
	57 

	5.3
	Внутренний диаметр намотки тестового образца, мм


	105 

	5.4
	Внешний диаметр намотки тестового образца, мм


	113

	5.5
	Угол намотки
	15 ̊ ± 3 ̊

	5.6
	Зазор между витками, мм
	0,5

	5.7
	Намотка внахлест 
	недопустима

	6
	Форма заготовки
	цилиндр

	6.1
	Размеры заготовки:

	6.1.1
	Длина, мм

	До 1000

	6.1.2
	Ширина, мм

	До 300 


	6.1.3
	Высота, мм

	До 300

	7
	Масса заготовки, кг

	 до 50

	8
	Смена обрабатываемой детали
	ручная

	9
	Размеры рабочей зоны
	

	9.1
	Длина
	мм
	не менее
	1000

	9.2
	Ширина
	мм
	не менее
	700

	III
	Конструктивные требования к оборудованию:

	10
	Технические характеристики:

	10.1.1
	Максимальный диаметр намотки
	мм
	не менее
	300



	10.1.2
	Максимальная длина намотки 
	мм
	не менее
	1000

	10.1.3
	Максимальная масса (оправка + материал)
	кг
	не более
	50

	10.1.4
	Количество шпулей
	шт
	точно
	1

	10.1.5
	Минимальная ширина наматываемой ленты
	мм
	не более
	20

	10.1.6
	Максимальная ширина наматываемой ленты
	мм
	не менее
	100

	10.1.6
	Диапазон регулировки усилия намотки
	Нм
	не менее
	от 4,5 до 45 

	10.1.7
	Диаметр вала
	дюйм
	точно
	3

	10.1.8
	Коробка передач 
	-
	точно
	наличие

	10.1.9
	Держатель оснастки 


	тип
	точно
	Кулачковый патрон с ручным зажимом и вращающийся центр задней бабки

	10.2
	Конфигурация осей

	10.2.1
	Ось Х
	-
	точно
	Поворотная ось

	10.2.1.1
	Диапазон хода траверсы
	град
	не менее
	0-360

	10.2.1.2
	Диапазон скорости вращения
	об/мин
	не менее
	0-100

	10.2.2
	Ось Y
	-
	точно
	Продольная ось

	10.2.2.1
	Длина намотки
	мм
	не менее
	1000

	10.2.2.2
	Ход траверса
	мм
	в диапазоне
	0-1500

	10.2.2.3
	Диапазон скорости траверсы
	мп/мин
	не менее
	0-40

	10.2.3
	Диапазон скорости подачи волокна
	мп/мин
	не менее
	0-60

	10.2.4
	Устройство для снятия разделительной пленки во время намотки
	-
	точно
	наличие

	11
	Управление:

	11.1
	Система управления 
	-
	точно
	PLC контроллер 

	11.1.1
	Панель управления
	-
	точно
	наличие

	11.1.2
	Поддержка протокола RS-232/RS-485
	-
	точно
	наличие

	11.2
	Хранить не менее 5 различных программ, а так же ввод различных параметров в ручном режиме
	-
	точно
	наличие

	11.3
	Совместимость с программным обеспечением CADFIL
Варианты программ намотки:
1. Винтовая намотка на цилиндрических деталях, например, трубы, приводные валы

2. Спиральная и многоступенчатая намотка на деталях цилиндров

3. Винтовая намотка на цилиндрах с купольными концами

4. Винтовая намотка на цилиндрах с конусными концами

5. Соединительные дорожки на цилиндрах (трубах).
	-
	точно
	наличие

	IV
	Требования к инженерной инфраструктуре для подключения оборудования:

	12
	Электропитание:

	12.1
	Тип электропитания
	-
	точно
	3-х фазное

	12.2
	Номинальное напряжение
	В
	точно
	380 В ± 10%,  

	12.2.3
	Частота тока
	Гц
	точно
	50

	12.3
	Общая потребляемая мощность
	кВт
	не более
	10

	13
	Требование к помещению

	13.1
	Показатели для среды в помещении
	окружающий воздух

	13.2
	Максимальное значение температуры рабочей среды 
	°С
	не менее
	+25

	13.3
	Минимальное значение температуры рабочей среды 
	°С
	не более
	+20

	V
	Дополнительные требования

	14
	Шпуля:

	14.1
	Шпуля 
	шт
	не менее
	20

	14.2
	Посадочный диаметр
	мм
	точно
	78 (3 дюйма)

	14.3
	Внешний диаметр катушки (шпули)


	мм
	точно
	350

	14.4
	Ширина катушки (шпули)
	мм
	точно
	20

	15
	Система безопасности:

	15.1
	Крышка передней бабки предназначена для покрытия ремней и других движущихся частей.
	-
	точно
	 Наличие 

	15.2
	Вращающийся аварийный световой сигнал.
	-
	точно
	наличие

	15.3
	Аварийный выключатель на панели управления
	-
	точно
	наличие

	15.4
	Блокировка дверей электрощитов и щитов управления
	-
	точно
	наличие

	15.5
	2-х уровневая система защиты для каретки по обоим концам хода:
	-
	точно
	наличие

	15.5.1
	Конечный выключатель каретки
	-
	точно
	наличие

	15.5.2
	Программный концевой выключатель
	-
	точно
	наличие

	15.6
	Механические опоры для установки вала в патрон и заднюю бабку.
	-
	точно
	наличие

	15.7
	Механический стопор (ограничитель)
	-
	точно
	наличие

	16
	Инструкции по запуску и эксплуатации

	16.1
	Инструкции по обслуживанию 
	-
	точно
	наличие

	16.2
	Перечень рекомендуемых запасных частей на русском и английском языках
	-
	точно
	наличие

	16.3
	Электрические схемы 
	-
	точно
	наличие

	16.4
	Техническая документация на русском языке в бумажном виде и на CD носителе
	-
	точно
	наличие

	17
	Поставляемое оборудование должно соответствовать государственным нормативным требованиям охраны труда РФ и иметь декларацию о соответствии и (или) сертификат соответствия нормативным 
	-
	точно
	наличие

	18
	Требования к монтажу:

	18.1
	Срок предоставления установочного чертежа и требований к монтажу после заключения договора
	дней
	Не более
	30

	18.1
	Монтаж и пуско-наладка комплекса поставщиком на территории Заказчика
	-
	точно
	наличие

	19
	Окончательная приёмка осуществляется на территории заказчика после изготовления тестовой детали в соответствии с требованиями по углу намотки и межвитковому зазору.
	-
	точно
	наличие

	20
	Инструктаж:
	
	
	

	20.1
	Инструктаж по обслуживанию (не менее 1 электрика и не менее 1 механика) персонала 


	-
	точно
	наличие

	20.2
	Инструктаж для операторов (не менее 2 человек)
	-
	точно
	наличие

	21
	Количество единиц оборудования
	шт.
	точно
	1

	

	
	
	


