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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на приобретение оборудования для производства фильтров для кондиционеров
Заказчик – Россия, ООО «Нипромтекс», Курская область г. Железногорск, ул. Мира 67.

Цель работы – организация производства фильтров для кондиционеров
Технические данные:

	Наименование показателей
	Величина

	Виды готовых изделий
	Фильтр для кондиционеров универсальный из полотна объемного нетканого термоскрепленого
Фильтр для кондиционеров универсальный из полотна нетканого иглопробивного

	Назначение готовой продукции
	Фильтрация воздуха

	Состав 
	Полиэфир 100%

	Используемые материалы
	Полотно объемное нетканое термоскрепленое, полотно нетканое иглопробивное

	Средняя производительность приобретаемого оборудования
	Не менее 15 000 готовых изделий в месяц


Перечень необходимого основного оборудования:
1. Оборудование для перемотки и резки нетканого материала на заготовки заданного размера. Нарезка нетканых материалов шириной не менее 1700 мм на заготовки  шириной не менее 300 мм и длиной 50-80 см .
2. Автоматическая картонажная машина для упаковки готовых фильтров в картонную коробку с прорубным вешалом, производительность не менее 15 000 готовых изделий в месяц.
Описание готовых изделий:
1. Фильтр для кондиционеров универсальный из полотна объемного нетканого термоскрепленого
Фильтр универсальный из объемного нетканого термоскрепленого полотна поверхностной плотностью  120 г/м2, размер готового изделия 35*70 см. Сложение материала в 4 раза. Персональная упаковка - картонная коробка упаковочная с печатной рекламной информацией.
2. Фильтр для кондиционеров универсальный из полотна нетканого иглопробивного 
Фильтр универсальный из иглопробивного нетканого полотна поверхностной плотностью  120 г/м2, размер готового изделия 35*70 см. Сложение материала в 4 раза. Персональная упаковка - картонная коробка упаковочная с печатной рекламной информацией.

Описание процесса производства:
Разрезание рулона нетканого полотна на полосы заданной ширины с помощью продольных ножей с одновременной нарезкой на заготовки требуемого размера с помощью поперечного ножа. Сложение материала в 4 раза по размеру коробки. Упаковка в первичную транспортную упаковку (коробка картонная).

Требование к точности, надежности или обеспеченности расчетных характеристик:

Поставить оборудование в соответствии с вышеуказанными характеристиками, позволяющее производить готовые изделия с указанными характеристиками. 
Контактные данные для предоставления коммерческого предложения:

Тел. (47148) 3-51-43, факс (47148) 3-58-79 ,

E-mail: user_1321@nipromtex.ru, user_0688@nipromtex.ru
Менеджер по внешнеэкономическим связям  Типова Анастасия

E-mail: user_0688@nipromtex.ru 
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